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Istruzioni di sicurezza

L'assemblaggio  della stampante richiedera una buona manualitd pratica, buon senso e una
conoscenza approfondita di cid che si sta facendo. Abbiamo fornito queste istruzioni dettagliate per

aiutarti ad assemblarla facilmente.

Tuttavia, in ultima analisi, non siamo responsabili se il lavoro non ¢ stato svolto in modo corretto o
il mal funzionamento della stampante, con questo in mente assicurati di essere sicuro di ci0 che stai
facendo prima di iniziare con la costruzione o l'acquisto. Leggi l'intero manuale per consentirti di

prendere una decisione.

La costruzione e il funzionamento coinvolgono I'elettricita, quindi € necessario prendere e rispettare
tutte le precauzioni necessarie, la stampante funziona a 12V fornita da un alimentatore certificato,
quindi non dovresti mai essere coinvolto in qualcosa di piu di 12V ma tieni presente che

I'alimentatore ¢ alimentato a 110/220v.

Le stampante 3d lavora ad alte temperature, l'ugello di estrusione dell'estremita calda puod
funzionare a circa 230 ° C, il letto riscaldato funziona a 110 ° C e la plastica fusa estrusa sara
inizialmente a circa 200 ° C, quindi ¢ necessario prestare particolare attenzione quando si

maneggiano queste parti della stampante durante il funzionamento.

Verificare la potenza assorbita dall'alimentatore. E possibile scegliere 110 V 0 220 V in base alla

corrente di alimentazione del proprio paese.

Strappare la nota adesiva gialla per controllarla. Puoi usare un taglierino per raggiungere
l'alimentatore e accenderlo. Sconsigliamo di lasciare la stampante in funzione incustodita o almeno
finché non sarai sicuro di farlo. Non possiamo essere ritenuti responsabili per eventuali perdite,
danni, minacce, ferite o altri risultati negligenti derivanti dalla costruzione o dall'utilizzo della

stampante.
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1. Software

1.1 Repetier-Host

Usiamo ['ultimo Repetier host 1.6.0 come software di controllo della stampante, ecco il link per

il download:http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Repetier-Host#Download

Dopo il download installatetelo nel vostro computer.

) Repetier-Host V1.6.0 - plate [ P=REER )

File View Config Printer Tools Help i
O S @® @ w © @
Connect  Load  Toggle Log Show Filament Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop
3D View |Temperature Curve-| Object Flacement |Slicer IPrint FPreview I Marmal Control I =41 Card|
] (L] 4 i
H 11 P o
o fa mEn {:3. G_:D A ’:"_\

Show in Log:  @Commands  @Infos  @Warnings QFrrors  @MCE Qdhuto Seroll  ffClear Log (4 Copy I
<Slic3r> => Preparing infill -
<51lic3r>» => Infilling layers
<Slic3r> => Generating skirt
<51lic3r> => Exporting G-code to compesiticn.gcode
<5lic3r> Done. Process took 0 minutes and 0.694 seconds
<S51lic3r> Filament reguired: 1551.8mm (3.7cm3) l:‘

Disconnected: 13X Extruder 1: 25.0°C/Off Extruder 2: 24.8°C/Off Bed: 24.8°C/Off Idle | |l |

L e — —

1.2 Driver

Collega la stampante al computer con il cavo USB. Il programma di installazione del driver della

scheda madre apparira automaticamente. Fare attenzione ai seguenti passaggi.


http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Repetier-Host
http://www.geeetech.com
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1. Quando si collega la stampante al computer con un cavo USB. Apparira la seguente finestra di

dialogo.

™

Installing device driver software * *
Click here for status,

2. Nell'IDE di Arduino, quando il CH340C ¢ connesso, vedrai una porta COM in [Gestione
dispositivi]. Il numero COM del dispositivo puo variare a seconda del sistema.

& Computer
File Action View Help

e | xE  HE) =

;%‘- Computer Management (Local
4 m System Tools
[ @ Task Scheduler
[ @ Event Viewer
I @a] Shared Folders
[ %'l Local Users and Groups!
[ @ Performance
=4 Device Manager
4 (3 Storage
= Disk Management
[ ;ﬂf_g Services and Applications

<8 XFOXFIN-CIVUCFF.
1> 18 Computer
b =g Disk drives
b ‘-. Display adapters
b ﬂﬁ Hurnan Interface Devices
b - IDE ATA/ATAPI controllers
b-am Keyboards
b ﬁ Mice and other pointing devices
b .; Manitors
y MNetwork adapters
J‘ Realtek PCle GBE Family Controller
£ TAP-Windows Adapter V9

4T3 Ports (COM & LPT)
.Y USB-SERIAL CH340 (COM13)

1> -4} Processors

1> -% Sound, video and game controllers
1> 18 System devices

b i Universal Serial Bus controllers

Device Manager

More Actions

4. Al termine dell'installazione, apparira una finestra pop-up come questa.
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' .
| Driver Software Installation ﬁ

ot [

USB-SERIAL CH340 (COM13) installed

USB-SERIAL CH340 (COM13)  Ready to use I

Cloze

Nota: se il driver non viene installato automaticamente, ¢ possibile completare manualmente il
processo di installazione. Ecco 1 passaggi dettagliati.

1. Scarica qui CH340C, che & il driver di GT2560

http://www.wch.cn/download/CH341SER EXE.html (Windows OS)

http://www.wch.cn/download/CH341SER_MAC_ZIP.html (MAC OS)

http://www.wch.cn/download/CH341SER_LINUX ZIP.html (LINUX OS)

1. 1. Decomprimere il file.
2. 2. Esegui il programma di installazione che hai decompresso.

3. 3. Nell'IDE di Arduino, quando il CH340C ¢ connesso, vedrai una porta COM in [Gestione

dispositivi]. Il numero COM del dispositivo puo variare a seconda del sistema.


http://www.wch.cn/download/CH341SER_EXE.html
http://www.wch.cn/download/CH341SER_MAC_ZIP.html
http://www.wch.cn/download/CH341SER_LINUX_ZIP.html
http://www.geeetech.com
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flanag

File Action View Help

«=| 7 E HE &

;%- Computer Management (Local | 4 v;,‘a_)(FCXFIN—CJVLIC_FF, Actions
Pl ]TU! System Tools Jﬁ Computer _i-);;;ic.e-m-
3 @ Task Scheduler I» - Disk drives B
&+ [&] Event Viewer b B, Display adapters Mare Actiogs
> | Shared Folders 13 I}Sq? Human Interface Devices
- &l Local Users and Groups )Lﬁ IDE ATA/ATAFI controllers
[ @ Performance b o&m Keyhoards
= Device Manager b B Mice and other pointing devices
4 {3 Storage b B Monitars
= Disk Management 4 & Network adapters

Q‘ Realtek PCle GBE Family Controller
&t TAP-Windows Adapter V9

orts (COM & LPT)

? USB-SERIAL CH340 (COML3)

I ¥ Processors

b % Sound, video and game controllers

> :ﬂ¢ Services and Applications

[ /M System devices
B a Universal Serial Bus controllers

4. Premere [Install] per continuare.

= Driversetupxed) | = | = (G

Device Driver Install / UnInstall

Select INF |[:H3!l1SEH .INF v|

WCH.CH
|__ USB-SERIAL CH348
|__ 88/08/2014, 3.4.281%

IHSTALL

UHIHSTALL

HELP

5. Se I’'installazione ¢ andata a buon fine vi apparira una finestra di questo tipo.


http://www.geeetech.com
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DriverSetup -

o The driver is successfully installed!

OK

1.3 Arduino IDE

1. Durante il processo di utilizzo della stampante potrebbe essere necessario ricaricare il firmware e

1l software che devi utilizzare & Arduino.

Informazioni su come caricare il firmware, fare riferimento alle FAQ.

2. Collegate la stampante

Dopo aver installato il software di cui sopra, possiamo collegare la stampante al computer.
Collega I'USB al computer, apri 'host Repetier, fai clic sull'icona nell'angolo in alto a destra e
apparira la finestra di dialogo delle impostazioni della

stampante.


http://www.geeetech.com
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1) Repetier-Host V1.6.0 - plate
ep plate

File View Config Printer Tools Help i
0.3 ¢ © @ % | @ & |
Connect Load  Toggle Log Show Filament Show Travel Printer Settings| Easy Mode Emergency Stop | |
3D View lT-emperature Curve-| Object Flacement |Sl-icer Frint Freview IMenual Control I i1l Car-d‘ L)

QERO O+ +Q

N

Show in Log:  @Commands  @Infos  @Warnings QFrrors  @ACE  Qdhuto Scroll  ffClear Log  (FCopy
<5lic3r> => Preparing infill s
<5lic3r>» => Infilling layers
<5lic3r> => Generating skirt
<5lic3r> => Exporting G-code to compoiiticn.gcode
<51ic3r> Done. Process toock 0 minutes and 0.694 seconds
<5lic3r> Filament reguired: 1551.8mm (3. 7cm3) U

Disconnected: 13X Extruder 1: 25.0°C/Off Extruder 2: 24.8°C/Off Bed: 24.8°C/Off Idle | o |l

Selezionare la porta COM corrispondente della stampante e la velocita di trasmissione come

250.000 nel menu a comparsa. Fare clic su Applica dopo l'impostazione. Mostrato come sotto.


http://www.geeetech.com
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Printer Settings — g S— -

Printer: I3 ESE B

Connection |Prin+_er I Extruder | Frinter Shape I Seripts l Advanced

Conmector: [Serial Conmnection "’]

Fort: Comza -
Baud Rate: [QSDDEIEI T] |
Transfer Protocol: [ﬁ.ut-:-detect v]

Eeset on Emergency [Send emer gency command and reconmect -

Receiwve Cache S1ze: 127

Communi cat:on Timeout: ) [=]

|:| Uze PingFong Communication (Send only after ol

The printer settings always correspond to the selected printer at the top. Thew
are stored with ewery OK or apply. To create a new printer, just enter a new

printer name and press apply. The new printer starts with the last settings
selected

[ 0K J [ Apply ] [ Cancel ]

O

Dopo il settaggio premere Salias nell’angolo in alto a sinistra della pagina iniziale. Il ottone

O

diventeraverde con queste scritta. 2'SE@MNECt | 5 stampante & connessa.


http://www.geeetech.com
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File View Config Printer Tools Help i
B 0y v
OIB-» . B ¢ ®© @ w © @
Disconnect | Load  Start Print  Kill Print Toggle Log Show Filament Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop
3D View |Temperature Curve-| Object Flacement |Slicer IPrint FPreview I Marmal Control I =41 Card|
: s=a P——
QE:C A Al

RADMO O HQ

Show in Log:  @Commands  @Infos  @Warnings QFrrors  @MCE Qdhuto Seroll  ffClear Log (4 Copy
echo: M145 M1 H230 B70 F255 -
echo:PID settings:
echo: M301 P22.20 I1.08 D114.00 C1.00
echo:Filament settings: Disabled
echo:Z-Probe Offset (mm):
echo: M851 Z-1.30 l:‘

Connected: 13X Extruder: 0.0°C/Off Idle | ol

3. Settaggio stampante

3.1 Velocita di stampa

Impostare la velocita di funzionamento della stampante su 1000 nelle impostazioni della stampante
per evitare collisioni a causa dell'alta velocita durante il test. Una volta completati i test di follow-up,
¢ possibile riportarlo al valore originale. (La velocita consigliata dell'asse Z non dovrebbe essere

troppo alta, 1000 ¢ OK)
Velocita di avanzamento della corsa: 1000 mm / min

Velocita di avanzamento asse Z: 1000 mm /


http://www.geeetech.com
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Printer Settings - -
Frinter: I3 ESE b ]
C-:nrmecti-:nnl Frinter |Extruder | Printer Shape | Seripts | Adva.nced|

ravel Fead Rate: 1000 [mm/min]

Z-hxiz Feed Rate: 1000 [mm/min]

ammal Extruszion Speed: o o [mmf =]

Marmal Retraction Speed: an [mm/ =]

Default Extruder Temperature: éll:l. *C

Default Heated Bed Temperature: EE; °

El Checle Extruder & Bed Temperature

El Eemove temperature requests from Log

Checlk every 3 seconds.

Park Fosition: X! ' q T min: 0 [mm]

|E| Send ETA to printer display D Go to Park Fozition after Job/Kill
[] Dizable Extruder after Job/Eill [] Dizable Heated Bed after Job/Eill
[f] Dizable Motors after Job/Kill [¥] Frinter haz SD eard

f#dd to comp. Printing Time & [%]

Inwert Direction in Controls for X-hxis [[] ¥-Axi= [] Z-Axi= [ Flip ¥ and ¥

[ UK ] Apply ]I[ Cancel |

mink

3.2 Numero di estrusori e diametro ugello

Il numero di estrusori da settare ¢ 1, in diametro dell’ugello invece ¢ 04.mm.


http://www.geeetech.com
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Printer Settings F— ——

 ——

Frinter: I3 pro B - &

Humber of Extruder: 1 i

Max. Extruder Temperature: 250

Max. Bed Temperature: 110

Max. Yolume per =zecomnd 12 [mm* f=]

[] Printer haz a Mizing Extruder (one nozzle for all colors)

Extruder 1

Hame:

Diameter: 0.4 [mm] Temperature Offset: 0 [ |

Color:

Offset X: 0 Offset T: 0 [mm]

]

0K Apply Cancel

3.3 Dimensioni area di stampa

Qui la forma della stampante di I3 Pro B ¢ Classic Printer;
Per la posizione iniziale, scegli Min;

Il volume di stampa massimo della stampante 200 * 200 * 180 (lunghezza / larghezza / altezza)

10
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Printer Settings - -
Frinter: I3 ESE b ]
Conmectian I Frinter I Extruder | Frinter Shape | Scripts I Adva.nced|
Frinter Type: [Classic Frinter "| =
¥ Min 0 ¥ Max 200 Eed Left: ]
T Min ] T Max 200 Eed Fromt: ]
Print Area Width: 200 mm A
Print Area Depth: 200 mm
Print Area Height: 180 mm
The min and max walues define the possible range of extruder coordinates.
Theze coordinates can be negatiwve and cutside the print bed BEed
left/front define the coordinates where the printbed itself starts. By
changing the min/max walues you can even mowe the origin in the center of
the print bed, 1f supported by firmware. Al

¥ Max

[ 0K ] Apply [ Cancel ]

Se l'oggetto che si sta stampando non si trova al centro del piano stampa, ¢ possibile regolare i due

valori seguenti per compensare 1'errore della distanza della direzione X / Y:

Letto a sinistra, Letto a

11
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Printer Settings

Frinter: I3 E5E B

¥ Min 1]
T Min 1]
Print Area Width:
Print Area Depth:

Print Area Height:

¥ Max 200 Bed Left: D
Y Max 200 Bed Front: O
éDD mm
éDD mm
180 mm

The min and max walues define the possible range of extruder coordinates.
The=ea coordinates can be negatiwve and outside the print bed. EBed
left/front define the coordinates where the printbed itself starts. By
changing the mingmax walnes wou can even mowe the origin in the center of
the print bed, if supported by firmware.

m

E -

=

destrall

Dopo I settaggi premere Apply>OK

L'interfaccia dopo 1'impostazione ¢ la seguente:


http://www.geeetech.com
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[/ Repetier-Host V1.6.0 - plate e

| File View Config Printer Tools Help

O B.» . BB & ® @ w @ 9 ®

Disconnect  Load  Start Print  Kill Print Toggle Log Show Filament Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop
3D View |Temperature Curve-| Object Flacement | Slicer |Print Freview | Mamal Contrel |SD Card

+
%
Q
Q
#
@
=
v
7]

e, ORI ’
LN LS
S ORI 20 '|
@ Bed Tempera e n s |6_5 |i| i
VW Ea— e o [ |
TNehns Mntions ||
Show in Log:  @Commands  @Infos  @Warnings QFrrors  @MCE Qdhuto Seroll  ffClear Log (4 Copy I
il echo: M351 Z-1.30 -
echo:5D init fail
echo:Active Extruder: 0
Begin file list I
End file list
echo:Active Extruder: 0 E‘
Connected: 13X Extruder 1: 24.9°C/Off Extruder 2: 25.0°C/Off Bed: 24.8°C/Off Idle | i

4. Test funzioni stampante

Per effettuare le prove possiamo farlo tramite il pannello di controllo LCD o possiamo anche fare

il test su Repetier Host. I metodi sono i seguenti.

4.1 Uso Repetier Host

4.1.1 Test direzioni motori

Prima del test, impostare manualmente i motori degli assi X / Y / Z nella posizione intermedia di

ciascun asse per evitare collisioni accidentali che si trovano durante il test. C'¢ un pulsante di arresto

13
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@

Emergency Stop

di emergenza nell'angolo in alto a destra , tenersi pronti a premerlo in caso di

anomalia.

Aprire Repetier-Hoste premere 4 , quindi tutti e tre gli assi si muoveranno verso il finecorsa.

Dopo aver raggiunto il finecorsa, torneranno indietro per un breve tratto e poi interromperanno il
movimento. La posizione dell'origine dovrebbe essere nell'angolo anteriore destro della piattaforma
della stampante. Se la direzione di movimento ¢ invertita, ¢ possibile modificare la direzione del

motore nel firmware. (riferimento FAQ).

Object Placement I Slicer I Print Preview | Marmal Control | ST Card

G-Code: S end

m-mm

Bed Temperal e

w _me |

Debug Options

@ Eche O Inte  |[O Errers  [[@ Dry R | [ 0K |

14
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N
X

4.1.2 Heating Test

. La barra scomparira e vedrai la

e I’estrusore

Premere qui per riscaldare il paitot

temperatura salire.

Debug Options
[. Echo ][D Infa ”n Errors ][. Drwx Bun ] M

Nel frattempo puoi vedere la temperatura che cambia in fondo a Repetier.
per sapere a che temperatura scaldare il piano di stampa o l'estrusore, fare riferimento qua. FAQ.
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G Repetier-Host V160 — e B

File View Config Printer Tools Help

O B. > . 1 ¢ @ 2 @

Disconnect  Load  StartPrint il Print Toggle Log  Show Filament Easy Mode Emergency Stop 3|

Dbject Flacement | Slicer | Frint Frewiew Manual Control S]] Card

0@@099690

30 Wiew |Temperature Curvel

% m‘ﬁﬁﬂ_ﬂ
@ Eed Tempera e 1 A0PC .55 I-i-l
[ K| Extr der 1 e v |ﬁ%
Debug Options

[. fiaha ][0 Infe ][0 Errors ][. Dry Fun ] E—

f=n

RO 0 +Q

Show in Log:  (@Conmands  @Infos  @Warnings QOFrrors  @AMK QOhuto Serell  ffClear Loz fFCopy

echo: MES1 Z-1.30 -
echo:5D init fail

echo:Active Extruder: 0

Begin file list

End file list i
echo:Rctive Extruder: 0 l:l

| Connected:{I3X Extruder 1: 25.0/210°C Extruder 2: 25.2°C/Off Bed: 25.4/65°(] Idle | ).

4.1.3 Test estrusore

Nota: I'estrusore non iniziera a funzionare finché la temperatura non raggiungera il livello superiore

170 C.

Riscaldare 'estrusore a 200 ‘C, inserire il filamento nell'hotend tramite il raccordo a innesto.

Quando si spinge il filamento, premere la maniglia con una mano e spingere il filamento con l'altra.
16
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Si prega di notare che il filamento deve entrare nella fessura del 1’ingranaggio, altrimenti non si

avra uan buona erogazione.

release handle

17


http://www.geeetech.com

ShenZhen GETECH

www.geeetech.com

Dopo aver spinto il filamento nella parte inferiore dell'hotend, utilizzare il pulsante di alimentazione
su Repetier (come mostrato nell'immagine seguente) per eseguire l'alimentazione manuale. Se
l'ugello estrudera il filamento in modo fluido, 1'estrusore funziona bene. In caso contrario, fare

riferimento FAQ.

Nota: se la direzione di movimento del motore ¢ invertita, il che significa che hai trovato il
filamento che va all'indietro quando fai clic per avanzare verso il basso, cambia la direzione del
motore dell'estrusore nel firmware per risolvere il problema. Questo metodo ¢ lo stesso di quello per

il motore degli assi X /Y /Z..
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G=Code: Send

v 210 5]

Debug Options

@ Eche |[O Infe  [[O Errers  |[@ Dry R | [ 0K |

4.2 Utilizzo pannello di controllo da LCD

4.2.1 Test direzione motiri

Funzioni della manopola sul display LCD:

1. Premere la manopola: per confermare le operazioni o per accedere al sottomenu

2. Ruotare la manopola: per scorrere le opzioni o modificare 1 parametri

Nota: ruotare la manopola durante la stampa, ¢ possibile modificare la velocita di avanzamento in

tempo reale.
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Dopo aver appreso le funzioni della manopola sul display LCD, premere la manopola per accedere

al sottomenu e scegliere Prepara:

i !_:
i

R
U8 et fTY 0

Coe L oo
Switch Fousr

*Move axis

Selezionare e confermare Move 1mm:
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(Nota: l'estrusore puo supportare solo due opzioni: Sposta di 1 mm e Sposta di 0,1 mm. L'opzione

10 mm ¢ disabilitata.)

Scegli 'asse che desideri spostare utilizzando le opzioni Sposta X /Y / Z. Ruotando la
manopola ¢ possibile spostare ogni asse a sinistra e destra o avanti e

indietro.

Dopo aver testato ogni asse, puoi scegliere Prepara> Home automatico nel menu per tornare

alla posizione iniziale.
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Maim
sHuto home

et home of £
Mowve axiz

Se vuoi spostare manualmente il motore, puoi sbloccare il motore. Metodo di sblocco: Prepara>

Disabilita stepper:

T

::i i
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4.2.2 Test riscaldamento

Nel menu Controllo, ¢ possibile selezionare I'impostazione della temperatura del letto di stampa e

dell'estrusore.

Scegli il controllo:

L
a T

nage
B |

:I i'l:: ""':l
if ;
5]:1

il !:I;!
it

1o+ T

Ly
fo

H I:i i

|:u
T
L.

Premere Temperatura:
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FMain
Temraratuyre
Mot 1o
Filament

Seleziona la temperatura che vuoi impostare:

Dopo l'impostazione, puoi scegliere Prepara> Preriscalda PLA per preriscaldare il piatto e

'estrusore.

...,.
L
i

"
___l

T e

Bl

i
i
L
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Finora sono stati eseguiti test funzionali della stampante.

5. Livellamento del piano di stampa

Prima di stampare, dobbiamo eseguire il livellamento del piano di stampa. Solo dopo questo
passaggio ¢ possibile migliorare la qualita delle parti stampate. In caso contrario, un errato livello
del piano troppo o poco spazio tra piano di stampa e la testina di estrusione influenzera 1'adesione

del filamento causando una scarsa qualita di stampa o addirittura la mancata stampa.

5.1 Homing
Home del piano stampa e dell’estrusore.
5.2 Regolazione grossolana della distanza tra 1'ugello e piano di stampa.

* Se l'ugello ¢ lontano dalla superficie di stampa, allenta la vite M3x50mm per estendere la parte

inferiore.

Quindi la stampante si posizionera in un punto relativamente piu basso, la distanza tra 1'ugello e il
piano sara ridotta.
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* Se l'ugello ¢ troppo vicino alla superficie di stampa, stringere la vite M3x50mm per accorciare la

parte inferiore.

Quindi la stampante si posizionera in un luogo relativamente piu alto, la distanza tra l'ugello e il

piano sara aumentata.
Potrebbe essere necessario calibrare piu volte seguendo questo passaggio.

La distanza consigliata tra I'ugello e il paino ¢ di 0,5-1

5.3 Operazioni finali

Dopo la regolazione iniziale, posizionare la stampante in home. Disabilitare i motori passo-passo (),

spostare manualmente 1'estrusore ai quattro angoli del letto caldo e regolare con precisione il dado

26


http://www.geeetech.com

l
|

ShenZhen GETECH

]|

JHnmy

m |||||||I|
N
= o

n)
m
m
m|

www.geeetech.com

ad alette in ogni angolo per livellare le distanze tra la testa di estrusione e i quattro angoli. Durante
la regolazione, ¢ possibile inserire un pezzo di carta A4 (piegarlo a meta) tra I'ugello e il piano. Se

riesci a sentire un po 'di attrito quando tiri la carta avanti e indietro, la distanza ¢ corretta.

Dopo aver terminato la regolazione dei quattro angoli, viene eseguito l'intero processo di

livellamento. Puoi anche spostare l'estrusore al centro del piano per verificare il risultato del

livellamento.

6. Slice Settings

Con un ulteriore passaggio, possiamo iniziare a stampare, impostare i parametri della sezione come
il diametro del materiale di stampa, la velocita, 1'altezza dello strato, ecc. Per ottenere una migliore

qualita di stampa. Apri Slic3r, che ¢ un software slice fornito con I'host Repetier. Come mostrato di

seguito:
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it Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

||:Ib_iect Pla-:ementl Slicer Iﬂrint Frewiew |M=a.nu=al Control I D Eard|

P Slice with Slic3r

Kill Slicing

ST [511.:3r

-.-] | £ Manager |

I £ Configuration I =

Print Setting: [ISprn i

Printer Settings: [ISpr-:l E

Rlament settings:

Extruder 1: [I3pr-:| E

|:| Owerride Slicdr Settings

Ti verra presentata la seguente interfaccia:

m
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. —-—
W Slicar - a

File Window Help
Print Settings | Filament Settings | Printer Settings

[I3pr0 B '“EJ@ Layer height
BRI | oy b
7 Infill

[ Skirt and brim
2l Support material
=) Speed Vertical shells
' Multiple Extruders
_}b Advanced

= Output options Spiral vase:

First layer height:

Perimeters:

.| MNotes

Horizontal shells

Solid layers:

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:
Avoid crossing perimeters:
Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:

Advanced

Seam position:

External perimeters first:

0.2
0.35

Aligned

DI EEOE g‘ 0w

mm or %

™ -
== (minimum)

: Bottom: 3

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

6.1 Settaggio stampante

Imposta l'altezza dei layer e l'altezza del primo layer nella scheda Impostazioni di stampa. In

generale, l'altezza dello strato puo essere impostata su 0,1-0,3 mm. Considerando la precisione e la

velocita, 0,2 mm ¢ l'altezza dello strato piu appropriata. L'altezza del layer ¢ impostata su 0,35 mm

per impostazione

predefinita.
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.| MNotes
Horizontal shells

Solid layers:

| Detect thin walls:

Advanced

Seam position:

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:
Avoid crossing perimeters:

Detect bridging perimeters:

External perimeters first:

Aligned

DI EEOE 1{;' 0w

g:'Bottom: 3

www.geeetech.com
. == e o —— = [ Eg
% Slicar _— - . FEIR
File Window Help
IPrint SEttiﬂ95|| Filament Settings | Printer Settings
[I3pr0 B '“EJ@ Layer height
L] Layers and perimeters Layer height: 0.2 mm
22 Infil . . 3
" .I : First layer height: 0.35 mm ar %
[ Skirt and brim
2l Support material
=) Speed Vertical shells
' Multiple Extruders - < .
. eters: =
_}b s erimeters; =l (minimum) |
= Output options Spiral vase:

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

6.2 Settaggio filamento

Impostare il diametro del filamento e la temperatura di stampa nella scheda Impostazioni

filamento. Il filamento che usiamo qui ¢ PLA da 1,75 mm. Di solito la temperatura della testa di

estrusione ¢ di 195-210 °C, e la temperatura del piano ¢ di 60-70 °C. Qui li impostiamo

separatamente come 200 C e

65 C.
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Extruder:
Bed:

Extrusion multiplier:

www.geeetech.com
S— —_ — ——
% Slicar '
= - L
File Window Hel
Print Settings |Fi|ament Settings || Printer Settings
[I3pro B ']@ Filament
= Cocling Diameter: -1.75 mm

First layer: 200

First layer: 685

other layers: 200
Other layers: 65

< |

I

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

R —

6.3 Settaggio stampante

Impostare la forma e le dimensioni del pianto di stampa e il numero di estrusori in Impostazioni

stampante> scheda

Generale.
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Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

WWW.geeetech.com
rﬁSficSr — |‘:'|EI| G |
=1 = -
Fle Window Help
| Print Settings | Filament Seﬂingsl Printer Settings I
[I3pro B ']E@ Size and coordinates =
=) General
< Custom G-code Bed shape:
l‘\? Extruder 1
o mm
Z offset:
- - -
Bed Shape a—— M
Shape
Rectangular - 3
Settings
Size: x: 200 y: 200 T FEask
Origin: w0 y: 0
G-code flavor: RepRap (Marlin/Sprinter/Repetier]
Advanced
Use relative E distances: I
Use firmware retraction:
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Fle Window Help
| Print Settings | Filament Settings | Printer Settings |
[ISPTO B '“E@ Size and coordinates =
=) General
< Custom G-code Bed shape:
lﬁ? Extruder 1 ‘
o mm
Z offset:
Capabilities
Extruders: 1 %
OctoPrint upload
Host or IP: l';\l,Browse l ‘ Test
API Key: |
Firmware
G-code flavor: [RepRap (Marlin/Sprinter/Repetier) -
Advanced =z
Use relative E distances:
Use firmware retraction: |
llea walimmatric B = X

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Nel frattempo, imposta il diametro della testa di estrusione a 0,4 mm (inserisci il diametro effettivo
della tua

stampante):
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< Custom G-code

Position (for multi-extruder printers)

Extruder offset:

Retraction

Length:

Lift Z:

Speed:

Extra length on restart:
Minimum travel after retraction:
Retract on layer change:

Wipe while retracting:

x 0

2
0
40

0

2
|
]

mrm (zero to disable)
mm

-

= mimy's

mm

mm

Retraction when tool is disabled (advanced settings for multi-extruder setups)

Length:

Extra length on restart:

10
C.

mm (zero to disable)

mm

www.geeetech.com
g sicsr Ny . . el L5
File Window Help
| Print Settings | Filament Sehingsl Printer Settings I
[BP"} B ']E@ Size
(=) General MNozzle diameter: 04 mm

6.4 Altri settaggi

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Oltre alle impostazioni dei parametri di cui sopra, ci sono anche i parametri come la velocita della

stampante ¢ molto importanti per la qualita di stampa. Richiede 1'esperienza e lo studio a lungo

termine.

Qui vorremmo darti un'impostazione di riferimento, scarica il config.ini. file Puoi importarlo in

Slic3r per visualizzarlo attraverso i seguenti passaggi.

Apri slic3r> File> Carica

configurazione:
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r " B

g Shicxr (= | E
File | Window Help

Load Config... Ctrl+L

Export Config... Cirl+E

Load Config Bundle... -

Export Config Bundle... 0.2 mm

. - 0.35 %

Quick Slice... Ctrl+U TR

Quick Slice and Save As... Ctrl+Alt+U

Repeat Last Quick Slice Ctrl+Shift+U

Slice to SVG... Ctrl+G 3 = (minimum)

Repair STL file... [

Preferences... Ctrl+,

Quit - S =

SO TEYErsTT Top: 3 ;-:--Botiom: 3 :

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:

Avoid crossing perimeters: Bl

Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:
Advanced

Seam position: Aligned ~
External perimeters first: &

Trova il file "I3pro B PLA config.ini" nella finestra di dialogo e

aprilo.
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Quindi puoi importare correttamente il file config.ini. Fare clic sul pulsante Salva per rinominarlo e

salvarlo.

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

WWW.geeetech.com
= (=/8] ® ]
-
File Window Help )
| Print Settings | Filament Seﬂing5| Printer Settings i
3pro B -|EHO i
2 | % Select configuration to load: - M
7O m== -4 #2272 A
0 - e g @
om0
" T E R
o =E = ;
T SR EHEMHSTL |
| ==
- E s 4 I3pro B ABS config.ini
5]l Subversion iy : ESEE —
341 KB
B s 3
BB [3pr~f} =B=PI.A config.ini 3
. ESizE
B 3.40 KB =
IZEE(N): 13pro B PLA config.ini - IINI files =ini VI |
i
IESINIEEC
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% Slicar - l=(E] % |
File Window Help
| Print Settings | Filament Sehings| Printer Settings
[I3pro B PLA config.ini ¥ “E Size
(=) General Mozzle diameter: 04 mm
<. Custom G-code
¥ Extruder 1
Save preset m-‘ ctruder printers)
: . x 0 y: 0 mm
~Lavs-pamieneotingy as:
I3pro B PLA config -
l OK I l Cancel I
2 mrm (zero to disable)
Lift Z: 0 mm
Speed: 40 : mmy's
Extra length on restart: 0 mm
Minimum travel after retraction: 2 mm
Retract on layer change: |
Wipe while retracting: |
Retraction when tool is disabled (advanced settings for multi-extruder setups)
Length: 10 mm (zero to disable)
Extra length on restart: 0 | mm
Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

T 3 A

7. Inizio di stampa

Finora, tutto il lavoro preparatorio ¢ stato completato. Il passaggio successivo consiste
nell'importare il file del modello per l'affettatura e la stampa. Per la stampante 3D, il formato del file
del modello ¢ generalmente un file .stl. Possiamo scaricare e stampare gratuitamente i modelli
condivisi online e puoi anche progettare 1 tuoi oggetti creativi per la stampa. Qui stampiamo un

semplice piatto. Puoi scaricare il file del modello qui:_plate.stl.
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7.1 Load Print Model

B

Load

Nell'interfaccia principale dell'host Repetier, fare clic sul pulsante Carica . Scegli il file

che scarichi e

aprilo.

Mier— Ho 6.0 -

— —_— - s P

File View Config Printer Tools Help

O|B.|¢ @® @ o

Connect | Load [Toggle Log Show Filament Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

3D View |Tempera_tFure | ‘Dgi'ect Placement | 5licer Prini Pre‘def IManual e I 31 Card‘
[ Import G-Code ||

"I" & rmem . i .|;_,H‘:f,gﬁ 5] Kill Slicing
. mm  FEE &= . @
Kl V] mManager ]
S - — )
Q o7 R g -
m|=m }i i =)
Q ] BEAENEE | L ome 2 |0
- @ 1 E Tfs
= E . l - I
. & I =
E ._[] Subversion Eﬁ;roﬂoc
- B wa L
' Sl=l ﬁm%{ﬁusn
/ 7 5 = ey . -
| / I_ﬂ BETE plate.stl L

o= m’ Repetier-Host
55.3 KB -
IEEN]: plate.st] ~ |GCode/3D-Files (*.gcode®.g =
11770) | B ¥

0%

Show in Leg:

| »

m

| Disconnected: 13X - Idle |
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G Repetier-Host VI60 -plate

File View Config Printer Tools Help

O B.» .0 ¢ ® @

Disconnect  Load  Start Print  Kill Print Toggle Log Show Filament Show Travel

w @ @

Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

=)

3 View |Tempersture Curve|

Object Flacement |Slicer IPrint Freview I Marmal Control I i) Card|

BO IO A o a b |
® e s 8

<Slic3r> => Preparing infill

<51lic3r>» => Infilling layers

<Slic3r> => Generating skirt

<51lic3r> => Exporting G-code to compesiticn.gcode
<51lic3r> Done. Process took 0 minutes and 0.694 seconds
<S51lic3r> Filament reguired: 1551.8mm (3.7cm3)

Show in Log:  @Commands  @Infos  @Warnings QFrrors  @MCE Qdhuto Seroll  ffClear Log (4 Copy

Connected: 13X Extruder 1: 24.8°C/Off Extruder 2: 24.9°C/Off Bed: 24.8°C/Off

Idle | .

7.2 Slicing del modello

Dopo che il file ¢ stato caricato, ¢ possibile utilizzare 1 seguenti pulsanti per ingrandirlo, ridurlo o

ruotarlo.
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Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

Object Flacement |Slicer I Frint Frewview | Marual Contral | 1] Card|

RO FEQL P®lam A

Scale Object [ % |
o 1 ‘ ‘ -|-|Su:ale to Maximum ‘

s |

A =-_1 ‘ p Reset ‘

Dopo l'impostazione della dimensione, scegli 1 parametri di slice importati in precedenza nel menu

a discesa e fai clic su slice with
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nt Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

||:iject Placement| Elicer |Print Preview | Marual Control | =D Card|

» Slice with Slic3r Kill Slicing

Slicer: 2 [SlicSr "] [ £ Manager ]

13

[ L Configuration A3

Frint Setting: [I3prl:- B FLA -

Frinter Settings: [ISprn B FLA s

Rlament settings:

Extruder 1: [ISpru:u B FLA X

m

1

D Owerride 5lie3r Settings

Copy Frint Settings to Owerride

slic3r.

In questo modo viene generato un file .gcode riconoscibile dalla

stampante.
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) Repetier-Host V1.6.0 - plate

File View Config Printer Tools Help

O B.» .0 ¢ ® @

Disconnect  Load  Start Print  Kill Print Toggle Log Show Filament Show Travel

w @ @

Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

3D View |Temperatur_e Curve|

|Dbject Flacement I Slicer| Print Preview |Manual Cantrol I i} Card|

>

Print iE Edit G-Code J

B

Save to File | [B  Savefor SD Print |

Printing Statistics

Estimated Printing Time: 17m:43s

Layer Count: 14

Total Lines: 7798

Filament needed: 1552 mm
Visualization

[C] Show Travel Moves
@ Show complete Code
) Show Single Layer
@ Show Layer Range

First Layer o

| E——
Last Layer o =

Show in Log:  @Commands  @Infos @Warnings QFrrers  @ACKE  Qhuto Seroll
<Slic3r> => Preparing infill
<51lic3r> =» Infilling layers
<Slic3r> => Generating skirt
<51lic3r> => Exporting G-code to compesiticn.gcode
<5lic3r> Done. Process took 0 minutes and 0.694 seconds
<S51lic3r> Filament reguired: 1551.8mm (3.7cm3)

il Clear Log @Copy

Connected: 13X Extruder 1: 24.8°C/Off Extruder 2: 24.8°C/Off Bed: 24.9°C/Off Idle | Jlic

>

Ultimo passaggio, premi >tart Print

42
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) Repetier-Host V1.6.0 - plate

_mu@l

File View Confi Toaols  Help
S
O .3 » S ® @
Disconnect  Load | Start Print | Kill Print Toggle Log Show Filament Show Travel

w @ @

Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

3D View |Temperatur_e Curve

|Dbject Flacement I Slicer| Print Preview |Manual Cantrol I i} Card|

> Print [ EdtG-Code ]
; = Save 1o File | [  savefor SD Print |
Il =e
Ll
v 5 =
il Printing Statistics
Q Estimated Printing Time: 17m:43s
Layer Count: 14
Total Lines: 7798
@ Filament needed: 1552 mm
E Visualization
[C] Show Travel Moves
@ Show complete Code
1 / - ) Show Single Layer
il / ~ © Show Layer Range
First Layer |
—
Last Layer o = |
Show in Log:  @Commands  @Infos  @Warnings QFrrors  @MCE Qdhuto Seroll  ffClear Log (4 Copy
<Slic3r> => Preparing infill -
<51lic3r> =» Infilling layers
<Slic3r> => Generating skirt
<51lic3r> =»> Exporting G-code to compeosition.gcode
<51lic3r> Done. Process took 0 minutes and 0.694 seconds
<S51lic3r> Filament reguired: 1551.8mm (3.7cm3) D

Connected: 13X Extruder 1: 24.9°C/Off Extruder 2: 24.8°C/Off Bed: 24.8°C/Off

L _

Idle | J.:i

7.3 Stampare tramite scheda SD

Se desideri stampare in modalita Stand-alone, puoi salvare il file .gcode nella scheda SD per la

stampa.

Nota: la stampante riconosce solo il file .gcode nella scheda SD e il file non puo essere inserito in

nessuna cartella!

I passaggi sono i seguenti:

7.3.1 Salva
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Fare clic su Salva per SD Print e selezionare il pulsante Salva nella finestra di

dialogo.

Eﬂ Repetier-Host W1.6.0 -

File View Config Printer Tools Help

0O B ¢ @® ® w © @

Connect Load  Toggle Log Show Filament Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

= O e

[ M 5 | atideh “Print Preview MWarmal Contrel SO Card

30 View Temperature Cury

Save G-Code for Direct Print | 3 Edit G-C | A
I ode
Include “Start” and “End” Code l:| I Save for SD Print |
Include Job Finished Commands g
[]Save in Binary Format (for Repetier—Firm
Thiz =zare function iz meant to generate G—code files
that can be run from a =d card For that reaszon it
can add the start and end code along with the regular 15m3s
finizh commands like theyv are executed during a m:
direct print from the host. All commentsz and host 14
commands get removed! If wou only want to save the
G—eode in wour editor, use the save icon there. 13835
1779 mm
® Show complete Code
O Show Single Layer
) Show Layer Range
First Layer iﬂ' =|
Lastlayer: [0 ]
e 7 L
Disconnected: default - Idle |

7.3.2 Generazione file

Scegli un percorso di salvataggio per salvare il file .gcode generato che puo essere utilizzato per la

stampa della scheda

44


http://www.geeetech.com

ShenZhen GETECH

www.geeetech.com

— [} .

File View Config Printer Tools Help

» H "
0O .QR. & ® @ W @ W
Connect  Load [ T---I=t T e — - mtimmmFesy Mode Emergency Stop

| ¥ save g-code for direct print X
1

U |

3D View Tempera 1 Control 5D Card

€ v A > EE v|o| | mwsm # [EdtG-Code |
ER-  FEuEs = @ for SD Print
v tuEE =
§ T » k: i i ]
== + forum PADSIS00  RKMB_GT =)oy =
Sk » issues 2560_G2S STL
= BR »

> f@ OneDrive

v O i

NOAOPO L £ P Q

EEE) B

SD Disconnected: default - Idle
. T

7.3.3 Stampa

Inserire la scheda SD nello slot per scheda SD sul retro del pannello di controllo LCD e scegliere

il .gcode corrispondente da stampare.

Premere la manopola sul display LCD, ruotare la manopola per accedere al menu principale e
scegliere 'opzione Stampa da

SD.
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I
I
|| mt

FREESE
ool
_I_-.

sPrint from =D
Charmge S0 card

Choose corresponding .gcode file to begin printing.

Mairn
srlateldZ, doode

FLATE. GCO
zimFle_wazeilis,. ac

Riscaldamento

46


http://www.geeetech.com

ShenZhen GETECH

www.geeetech.com

I b e 1 Lo

8. FAQ

Se riscontri problemi durante 1'utilizzo, puoi venire sul nostro forum:

http://www.geeetech.com/forum/, ci sono soluzioni dettagliate e risposte nel forum.

I problemi comuni sono i seguenti:
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8.1 Come caricare il firmware?

La scheda madre ¢ gia stata caricata con il firmware quando esce dalla fabbrica, Se si riscontrano
problemi con il firmware quando si utilizza il prodotto ¢ necessario caricare nuovamente il firmware

¢ necessario utilizzare 1'IDE di Arduino per aggiornare il firmware? Si consiglia Arduino1.0.1 e

l'indirizzo per il download ¢: https://www.arduino.cc/en/Main/OldSoftwareReleases#1.0.x

v v [EL

sketch_decOla | Arduino 1.0.1
File Edit Sketch Tools Help

sketch_decOla

Arduino Mega 2560 or Mega ADK on COMI0

Per altre info su come caricare il firmware, fare riferimento a:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17181

Indirizzo per il download del firmware, fare riferimento a:
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http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?t=10&t=17046

Impostazioni dei parametri comuni del firmware, fare riferimento a:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17194

8.2 Come cambiare la direzione del motore nel firmware?

Nella scheda configuration.h del firmware, trova i seguenti codici. Cambia il vero dell'asse
corrispondente in falso o falso in vero e salva il firmware e masterizzalo nella stampante. (Poiché
non sai che il firmware che ¢ stato masterizzato dalla scheda madre ¢ vero o falso, potrebbe essere

necessario masterizzare entrambi i due parametri.)
#define INVERT X DIR true

#define INVERT Y DIR false
#define INVERT Z DIR true

#define INVERT EO DIR false
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F' Marlin | Arduino 1.0.1 88 H ™= &@lﬁ‘

File Edit Sketch Tools Help

Configuration.h

ffr]]isables axis when i’ £ not being used. -
#define DISABLE X falze

o| #define DISABLE ¥ fal=e

#define DISABLE Z false

#dafine IISABLE E false // For all extruders

#define DISAELE IWACTIVE EXTRUDEE true //disable only inactiwve extrud

#define INVERET X DIE frue £ for Mendel =et to falze, for Dreoalset
_I_DIE true 77 for Mendel set o true, for Urca set
#daefine INVERT T _DIE fal=e £ for Mendel set to false, for Orea =
#define IHVERT_EO_DIR true // for direct driwe extruder w8 set to &
I #define INVERT_E1_DIR fal=e £ for direct driwe extruder w9 =zet to
#define INVERT EZ? DIR fal=ze /f for direct driwve extruder +9 =zet to

/f EMDSTOF SETTINGE:
fF Sete divertion of end=tans when hamines: 1=MaY  —1=MTH

1| e | 3

Arduino he

Manuale d’uso di Repetier Host
Per il manuale utente dettagliato di Repetier Host, fare riferimento al Wiki:

http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Repetier-Host

8.4 Possibili cause di non funzionamento dei motori

http:// www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17038

8.5 L’estrusore non funziona

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17097
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8.6 L’estrusore e/o in paino stampa non scaldano.

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?t=13&t=17039

8.7 LCD error: MAX/MIN TEMP error

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17030

8.8 Nessuna informazione o visualizzazione di un quadrato nero sul display LCD

http:// www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17040

8.9 Time.h / battuta finale o altre anomalie

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17037
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