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1Attenzione

1.1Istruzioni per la sicurezza

Si prega di cambiare Voltaggio in base al proprio Voltaggio casalingo (115V-230V) prima di
accendere la stampante. Accertatevi che il pulsante sia impostato nella posizione corretta
oppure danneggerete I'unita di alimentazione(PSU).
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Accertatevi che tutti | cavi siano collegati correttamente prima di accendere la stampante.
Non toccata I'estrusore o il piatto durante la stampa poiché soggetti ad alte temperature che
possono causare ustioni.

Non allontanarti dalla stampante durante il suo funzionamento.

1.2Test di fabbrica prima della consegna

Al fine di garantire una buona qualita, ogni stampante viene provata in fabbrica prima della

consegna. Potrebbero esserci, di conseguenza, dei residui all’interno della testina dell’estrusore o

sul piano di stampa, ma non dovrebbe influenzare il normale utilizzo del prodotto. Forniamo

I'ugello di ricambio nel kit di accessori per ogni evenienza.

1.3 Dichiarazione di rischio

1)

2)

3)

Prima di stampare con pil colori o con un solo colore, assicurati che il filamento sia inserito
nel tubicino di ogni estrusore per evitare residui di filamento fuso all'interno
dell’estrusorecon conseguente intasamento.

Assicurati che il filamento sia inserito nel tubicino di ogni estrusore anche se si vuole
stampare con un solo estrusore per la stampa monocromatica, inoltre il filamento inserito
nell’altro estrusore non potra essere rimosso durante il processo di stampa.

Si prega di non smontare la stampante senza permesso. Per qualunque problema, contattare
il servizio di post-vendita.
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2Anteprima della stampante

(Figura2-1)
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(Figura2-2)
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(Figura2-3)
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Dopo aver ricevuto la stampante si prega di controllare tutte le componenti (Riferimento alla foto

2-4). Se ci sono parti mancanti si prega di contattare il vostro fornitore.

173N
m l o
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Upper gantry kit Bottom gantry kit PSU kit
Gy 8 o Aom il il
-

Power cord LCD display kit Filament holder kit

3m starter fitament SD Card Extruder motors

™ n

TG Y

M5x45mm screws &

Qooo0

USB cable Tool kit 4xM5 spring washers
&
T &
MAx20mm screws & Filament detectork
M5x10mm screws M4x8mm screws Mouse pad
(Figura2-4)
3Assemblaggio

3.1Assemblaggio della struttura principale

La struttura principale consiste in un telaio di sostegno e la base, I'alimentatore, il display LCD, il

sostegno per il filamento, I'estrusore e le viti. Guarda la figura (3-1).
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(Figura3-1)
Assembla il telaio portante e la base dal basso verso l'alto con 4 viti M5x45 e rondelle
elastiche 4 M5. Guarda la figura (3-2).

(Figura3-2)
Fissa I'alimentatore al telaio portante con 2 viti M4x20. Guarda la figura (3-3).
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(Figura3-3)
Fissa il display LCD nei fori corrispondenti alla destra della base con 2 viti M5x10. Guarda la
figura(3-4).
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(Figura3-4)
Assembla e fissa i due set di estrusori nella parte superiore nel retro del telaio portante
come mostrato in figura (3-5).

(Figura3-5)
Fissa i supporti per il filamento in cima al telaio portante con 2 viti M3x6 e 2 viti e 2 dadi a

forma di T M3. | dettagli sono in figura (3-6).

10
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(Figura3-6)

3.2Collegamenti

Inserisci i due tubi di teflon all’'interno del connettore di inserimento rapido dei due estrusori.
| dettagli sono mostrati in figura (3-7).

(Figura3-7)

Inserisci il cavo piatto blu di fronte a te nel connettore dietro al display LCD. Guarda la figura
(3-8).

(Figura3-8)
Connetti il cavo di alimentazione. Guarda la figura (3-9).

11
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(Figura3-9)

Collega saldamente i cavi dei due estrusori nella presa Molex dalla testa dell’estrusore.
Guarda la figura (3-10)

(Figura3-10)
Collega i cavi dei due motori EO e E1. Guarda la figura (3-11).

V

(Figura3-11)
Collega i cavi del motore dell’asse X e il fine-corsa. Guarda la figura (3-12).

12



(Figura3-12)
Collega i cavi del motore dell’asse Y e il fine-corsa. Guarda la figura(3-13).

(Figura3-13)
Collega i cavi del motore dell’asse Z e il fine-corsa. Guarda la figura(3-14, 3-15).

(Figura3-14)

13
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(Figura3-15)

3.3Controllo modalita di alimentazione

Il voltaggio di fabbrica & 230V. Devi scegliere il voltaggio corretto sulla base del voltaggio che
hai in casa. Guarda la figura (3-16)
Nota: Assicurati che il pulsante sia nella posizione corretta.

-
115/230V is selected by switcrq
Before power on please check

input voltage avoidingdamage.

115V ~_— 230V

(Figura3-16)

3.4Controllo del filamento

Inserisci il filamento nel supporto. Si prega di prestare attenzione alla direzione del filamento.
Guarda la figura (3-17).

14
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(Figura3-17)
Poiché il filamento & piegato la prima parte deve essere raddirizzata a mano e regolata per

rendere facile I'inserimento del filamento nell’alimentatore. Premi la leva dell’estrusore e inserisci

il filamento all'interno del tubo di alimentazione fino a raggiungere la testina dell’estrusore.
15
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Guarda la figura (3-18).

(Figura3-18)
Quando stampi con il PLA, imposta la temperatura dell’'ugello intorno ai 180-210°C. Quando la
temperatura si stabilizza, controlla il filamento sul display LCD (“Move axis”), continua fin quando

non esce il filamento fuso dall’'ugello.
Osserva il filamento, se non c’e filamento bloccato e il filamento fuoriesce fluidamente, ferma la

fuoriuscita del filamento e pulisci I'ugello con una pinzetta. Guarda la figura (3-19).

(Figura3-19)
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4Prima stampa

4.1Livellamento del piano di stampa

Il primo strato & la chiave per un modello stampato correttamente. L'impostazione di fabbrica &
un po' alta per evitare di graffiare il piano riscaldato con l'ugello, pertanto si ha il bisogno di
sistemare la distanza tra I'ugello e il piano riscaldato nuovamente. Dopo aver livellato per la
prima volta il piano si potrebbe aver bisogno di livellare nuovamente il piano in futuro.

1) Livellamento approssimativo

Porta gli assi in posizione di partenza (Prepare> Auto home), quindi mostra le opzioni “Level
corners” sul display LCD. Metti un pezzo di carta A4 sulla piattaforma e clicca su “Next corner”, la
testina dell’estrusore si muovera in senso antiorario dall’angolo inferiore sinistro ricoprendo tutti
e 4 i lati della piattaforma. Guarda la figura (4-1).

sHext. corner

Back

(Figura4-1)
Quando la testina dell’estrusore si muovera in basso a sinistra, sistema la corrispondente
manopola fino a che la distanza tra I'ugello e il piano sia come lo spessore del pezzo di carta (circa
0.1-0.2mm). Fai scorrere la carta avanti e indietro per vedere se oppone una leggera resistenza.
Se si, significa che il livellamento dell'angolo & terminato e puoi procedere i restanti angoli

seguendo lo stesso metodo. Guarda la figura (4-2).

(Figura4-2)

2) Livellamento accurato
Se si livella il piano con della carta A4, il primo strato potrebbe essere troppo alto, troppo basso o

17



SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO LTD

GEEETECH

moderato.
a. Troppo alto: la distanza tra l'ugello e il piano e troppo lontana e il filamento potrebbe non
aderire correttamente. Guarda la figura (4-3).

) <A

(Figurad-3)
b. Troppo basso: la distanza tra l'ugello e il piano & troppo vicina, questo fa si che il filamento non

fuoriesca correttamente e si rischia che I'ingranaggio clicchi o peggio ancora graffi l'ugello sul
piano. Guarda la figura (4-4).

Y. TN

(Figurad-4)
c¢. Moderato: Il filamento viene estruso correttamente e si attacca al piano. See picture (4-5).

T X

(Figurad-5)
Nel caso in cui sia troppo basso o troppo alto, aggiusta le manopole sotto la piattaforma finché

non diventa moderato. Ci potrebbero volere alcuni tentativi e sbagli per raggiungere un risultato
ottimale. Ecco un esempio di primo strato corretto. Guarda la figura (4-6).

(Figura4d-6)

Note:
Se si gira la manopola in senso orario, la piattaforma si alzera, viceversa si abbassera.
Per evitare che I'ugello tocchi il piano; usa un pezzo di carta A4. Altrimenti graffiera il piano.

Per altri dettagli, si prega di visitare il seguente link:

http://geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=112&t=62296

18
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4.2Stampa da scheda SD

Inserire la scheda SD nell'apposito Slot. Guarda la figura (4-7)

(Figura4-7)
Premi e ruota la manopola per entrare nel menu principale. Seleziona l'opzione "Print from SD".
Guarda la figura (4-8).

Control

Mi=er

sFPrint. from SD
Hbout Printer

(Figura4-8)
Scegli il file dalla SD Card. Guarda la figura (4-9).

THMCZ2Z282-TESE4-Loto

Trattic_Cone_REingds

Umbrellal.3co
}Uaie.gnn

(Figura4-9)
La stampante si riscaldera automaticamente. Guarda la figura (4-10).

19
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(Figura4-10)
Quando il riscaldamento terminera, la stampante iniziera a stampare. Guarda la figura (4-11

4-12).
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(Figurad-11)

(Figura4-12)
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5 Introduzione al menu da LCD

5.1Diagramma ad albero

21
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(Figura5-1)
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5.2Funzioni principali

Manopola LCD:
Premi la manopola: Conferma o entra nel prossimo menu.
Ruota la manopola: Scorre le impostazioni o cambia i valori.
Pagina principale LCD, guarda la figura (5-2)
Temperatura estrusore: Temperatura corrente/temperatura di riferimento
Temperatura piano riscaldato: Temperatura corrente/temperatura di riferimento
Rapporto stampa multicolore: EO; E1%
Avanzamento: Velocita di stampa corrente
Valore asse Z corrente

o v AW

Processo di stampa corrente

As@%

SD———%

>
oSN

—~—

° GEEETECH AN
E xR T

(Figura5-2)
Nota: Ruotando la manopola & possibile cambiare la velocita di avanzamento durante la stampa.

Noi suggeriamo di non cambiare molto la velocita di stampa oppure si rischia che i motori saltino
dei pezzi influenzando la qualita di stampa.

Premi la manopola per entrare nel menu successivo (Figura 5-3):
Prepare: Inizializza e prova la stampante prima delle normali operazioni
Control: Impostazioni per la temperatura e il movimento
Mixer: Impostazione rapporto multicolore
Print from SD: Stampa da SD Card

About Printer: Informazioni sulla stampante

*Info screen
Frerara

I |;| Frhro
Miser

22
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(Figura5-3)

Control
M

Print from SD
_::'Htu:il_.l'!:_. F'I'-' 1 r-lt-l':‘r'

(Figura5-4)
Funzioni principali del menu preparazione (Prepare) (Figura 5-5, 5-6):
Move axis: Muove gli assi X/Y/Z e I'estrusore
Auto home: Riporta in posizione di partenza gli assi X/Y/Z
Disable steppers: Sblocca i motori
Preheat PLA: Riscaldamento manuale del piano e dell’estrusore prima di stampare
con PLA.
Preheat ABS:Riscaldamento manuale del piano e dell’estrusore prima di stampare
con ABS

FMlain
Mowe axis

Huto b
Dizakhle steppsrs

(Figura5-5)

Hidto HDN
Disable

Freheat.

(Figura5-6)
Funzioni principali del menu di controllo (Control) (Picture 5-7, 5-8):
Temperature: Cambia la temperatura del piano riscaldato e dell’estrusore in
tempo reale durante la stampa. Personalizza la temperatura di
preriscaldamento del PLA e dell’ ABS.
Motion: Impostazione parametri di movimento nel firmware. Dopo le
modifiche seleziona “store memory” per salvare i cambiamenti.
Filament: Apri o chiudi il rilevatore di filamento
Store settings: Salva i parametri modificati.
Load settings: Se hai bisogno di reimpostare i parametri originali allora scegli
questa opzione.
Restore failsafe: Ripristina le impostazioni di fabbrica.
Initialize EEPROM: Inizializza le impostazioni della stampante

23
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*Main
TemFraratyre

Mot ion
Filament

(Figura5-7)

(Figura5-8)
Funzioni principali del menu Mixer:
Mx: Rapporto di miscelazione fisso, guarda la figura (5-9).

RN ot
ool bt 1,07
T
B % Sl )

s
i :
i L

5t Pt
Ln

"

.
L B Y

g

Tim

A
el
-
-

(Figura5-9)

Mx"\: Cambia automaticamente il rapporto di miscelazione, guarda la figura (5-10).

(Figura 5-10)
Il Mixer menu offre due opzioni di stampa mista, vale a dire stampa mista fissa e stampa mista
variabile. Ecco in dettaglio tutte le operazioni:
Imposta il rapporto di miscelazione fisso
Scegli “Mixer” e premi sulla manopola. Ruota la manopola per scegliere “Mix: 100; 0%”. Sistema

il rapporto di miscelazione e premi la manopola per confermare. Guarda la figura (5-11, 5-12, e
5-13).

24
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(Figura5-11)

FMain

Mix 166
Toggle misx
Gradient

(Figura5-12)

(Figura5-13)
“Toggle mix”: Se hai bisogno di scambiare rapidamente il rapporto tra EO ed E1 puoi selezionare

guesta funzione per cambiare. Guarda la figura (5-14)

Main
b, -".E

}¥D§919 LR
H-adient

(Figura5-14)
Imposta un rapporto di miscelazione variabile
Come prima cosa hai bisogno di prendere la coordinata corrente dell’asse Z che puoi vedere sullo

schermo, maggiori dettagli in figura (5-15).

(Figura5-15)
25



SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO LTD

GEEETECH

Scegli“Gradient”per impostare un rapporto di miscelazione variabile, maggiori dettagli nella
figura (5-16).

Main
Ml

Toggle miﬁ
Eradient.

(Figura5-16)
“Gradient mix”: Imposta il rapporto del filamento di EO ed E1. Guarda la figura (5-17 e 5-18).

M1 mer
Gradient. mix
et - L

Erid

(Figura5-17)

FEradient
Start mix: 16006;
Ernd mix [}
Full 9radisnt

(Figura5-18)
“start Z”: Posizione di partenza (altezza asse Z) del cambio automatico di miscelazione; Cambia
automaticamente il mix in base all’altezza Z attuale ottenuta nel passaggio precedente.
“end Z2”: Posizione di fine (altezza asse Z) del cambio automatico del miscelatore.
Scegli “start z” e “end z”, premi e ruota la manopola per impostare la posizione iniziale e finale
del miscelatore. Guarda la figura (5-19).

UiHEP
larad1ent. Mix

-
el

sStart. 2t
Erg 2

(Figura5-19)

Prova le impostazioni dei motori tramite LCD

Premi la manopola per entrare nel menu; scegli “Prepare”. Guarda la figura (5-20).
26
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(Figura5-20)
Scegli“Auto home”per portare la stampante in posizione di partenza, guarda la figura (5-21).

Main
Move axis
~Huto home

Dizable zterrers

(Figura5-21)

Scegli“Move axis”per spostare i motori. Guarda la figura (5-22)

Maimn
AMoue gxils
Huto home
Disable

(Figura5-22)
Scegli tra“Move X/Y/Z/Extruderl/Extruder2” e ruota la manopola per spostarli.Guarda la figura
(5-23).

(Figura5-23)
Scegli “Move 1Imm”, guarda la figura (5-24).
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(Figura5-24)

Nota:noi suggeriamo di utilizzare 1mm per provare gli assi X/Y/Z.

Dopo aver terminato la prova, se si vuole sbloccare i motori, scegli “Prepare>Disable steppers”,
guarda la figura (5-25).

Mowve axis
Huto hope
_::-rll =, -||;_|1I-' 't_
Chande fil

2F
=1}

i ol =)
=ia

(Figura5-25)

Dopo aver sbloccato i motori ti sara possibile muoverli con le mani.
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6Impostazione del software

6.1Installazione dei driver

Hai due opzioni di stampa: stampa da scheda SD e stampa da USB.

Stampa da scheda SD: Dopo il livellamento, inserire la scheda SD all’interno dell’apposito slot e
scegliere un file .gcode per iniziare a stampare.

Stampa da USB: Collega la stampante al computer tramite un cavo USB per poter controllare la
stampante mediante un software di Slicing come Repetier-Host, Cura, Simplify3D, Slic3r, ecc.A
causa di alcuni fattori di instabilita del segnale, la stampa mediante USB potrebbe fallire. Noi
suggeriamo pertanto di scegliere la stampa via scheda SD.

| dettagli sulla stampa via USB sono i seguenti:

Prima di tutto accendi la stampante e collegala al computer tramite un cavo USB. Di norma il
computer dovrebbe cercare ed installare automaticamente i driver. Il nuovo chip di

comunicazione € il CH340. Guarda la figura(6-1).

(Figura6-1)
Se l'installazione automatica dei driver dovesse fallire ti conviene controllare se sono stati

installati correttamente o meno.Clicca e scegli “Mio computer>Proprieta>Gestione dispositivi”.
Se dovesse comparire un punto esclamativo come nella figura seguente (6-2) avrai bisogno di

installare manualmente i driver.
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% Device Manager — O
File Action View Help
e | m Hml =

~ & PC-201703281069

i Audic inputs and outputs
[ Computer
- Disk drives
& Display adapters
Human Interface Devices
"= |DE ATA/ATAPI controllers
Keyboards
@ Mice and other pointing devices
[ Monitors
[ Metwork adapters

v i 1

Bl USE Serial Port

ﬁ orts

™ Print queues

Ll Processors

B Software devices

| Sound, video and game controllers

S.:i Storage controllers
B System devices
* Universal Serial Bus controllers

(Figura6-2)
Collegamento download per CH340:
https://www.geeetech.com/index.php?main_page=download&download id=40

Dopo aver installato i driver, clicca su “Gestione dispositivi” e controlla che sia come
rappresentato nella figura sottostante (6-3). Se si, allora significa che i driver sono stati installati

correttamente.
¥ Device Manager = O X
File Action View Help

5 D HEB

v & PC-201703281069
i Audio inputs and outputs
[ Computer
u Disk drives
G4 Display adapters
Human Interface Devices
=@ |DE ATA/ATAPI controllers
Keyboards
Q Mice and other pointing devices
[ Meonitors
? Metwork adapters

v R
B USE Serial Port (COM34)

™ Print queues

I Processors

B Software devices

Iy Sound, video and game controllers

Qfg Storage controllers
(7] System devices
§ Universal Serial Bus controllers
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(Figura6-3)

6.2Installazione del software di Slicing

Repetier-Host & il software di default per lo Slicing. Indirizzo per il download:
https://www.repetier.com/download-software/

. Imposta i parametri della stampante

Dopo aver installato Repetier-Host, accendi la stampante e apri Repetier-Host. Repetier-Host
supporta diverse lingue. Ti € possibile scegliere la tua lingua tramite Config>Language(Guarda la
figura 6-4 per ulteriori dettagli).

51

DXL O+

ubtract G1_EXT_blend color GL_EXT_abgr GL_EXT_texturelD GL_EXT_clip voluse hin: GL_EXT cospiled vertex_array GL_SGIS_texture edge_clasp GL_SGIS_generate mipsap GL_EXT_draw_range_elements GL_

(Figura6-4)
Come punto di riferimento, I'interfaccia del software sara in inglese (figura 6-5).

)
@

DINDO O

hine GL_EXT_cospiled_vertex_aseay GL_SGIS_texture _edge_clasp GL_SGIS_generate_migsap GL_EXT_draw_range_elesents GL_

de
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(Figura6-5)
Se si utilizza Repetier-Host per la prima volta le impostazioni di stampa dovranno essere
configurate prima di collegare la stampante. Clicca“Printer settings”nell’angolo in alto a destra,
guarda la figura (6-6).

@ Repetier-Hon V213 - o x

DIV PO LD

(Figura6-6)
Verra mostrata una finestra come rappresentato nella figura sottostante (6-7). Prendi nota delle
impostazioni importanti.
(Presta attenzione alle parti sottolineate)
a. Schermata delle connessioni:
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Printer Settings

Printer: <

Geeetech AIOM

Printer | Extruder | Printer Shape | Seripts | ﬁ.dvancedl

=
m

Conmection

Connector: I Serial Commection < I
Fort: COME -

Band Rate: I 2EO000 - I

Transfer Protoeol: dutodetect -

Reset on Emergency  g.p9 emerzency command and recommect

Receive Cache Size: |12?

=]

Communi cation Timeoutli 1

D Uze PingTFong Communication (Send only after ok}

The printer settings alwavs correspond to the selected printer at the top. Thev
are stored with avery OK or apply. To create s new printer, just enter a new
printer name and press apply. The new printer starts with the last settings
zelected

0K Avoly Cancel

(Figura6-7)

b. Schermata della stampante (Figura 6-8):

Printer Settings

Frinter: Geaetech A10M - -ﬁ
Cormection Frinter | Extrnder I Frinter Shape | Seripts I Ad\rancedl

Firmware Type: Autodetect =

Travel Fead Rate: 4800 [mm/min]

T—hxiz Feed Rate: [mm/min]

Marmal Extruzien Speed: |2 | |2EI | [mms=]

Marual Retraction Speed: [mms=]

Default Extruder Temperature: 200 °C

Default Heated Bed Temperature:

T

Check Extruder & Bed Temperature
I:‘ Remove temperatwre requestz from Log

Check every 3 zeconds.

Park Fosition: X: [g |‘f3 |D

| Z min: ’D—| [mm]

Send ETA to printer display
Dizable Extruder after Job/Eill
Dizable Motors after Job/Kill

#dd to comp. Frinting Time &

Invert Direction in Controls for H—fuis

[w]

[ r-hxis

I D Go to Park Fosition after Job/Kill I
Dizable Heated Bed after Job/Kill
Frinter haz 30 card

I:‘ I-hxis |:| Flip ¥ and ¥

[1):4 Anoly Cancel
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(Figura6-8)

c. Schermata dell’estrusore (Figura 6-9):

Printer Settings

Frinter: Geeetech AIOM

Extruder

Conmection | Printer

Humber of Extruder:

Humber of Fans:

Max. Extruder Temperature:
Max. EBed Temperature:

Max. Volume per second

. e
m

Frinter Shape | Seripts | Advanced |

Z -

1 =

80

120

,12—| [mm? /=]

I Frinter has a Mizing Extruder {one mezzle for all colors) I

Extruder 1

Hame:

E0
Diameter: lD.4 I

[mm] Temperature Offset:

L

Offseex: o ] ofherw P Jtm
Extruder 2
Diameter: m [mm] Temperature Offset: 1] [= ]
Color:
Offset X: i 0ff=et ¥: i [mm]
| OE | Arolv | Cancel
(Figura6-9)

d. Schermata dei settaggi della stampante (Figura 6-10):
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Printer Settings

Printer: Geeetech A10M - B

m
Con:nectionl Frinter | Extruder Frinter Shape | Soripts | hdvanced |
Printer Type: Classzic Printer - "

Bed Left: ICI
Bed Front: ICI

mm

¥ Min

P ]
T Min ¥ Max 220
P ]

Frint fres Width:

Frint Area Height: 260

mm

mm

The min and max values de T possible range of extruder coordinates.
Theze coordinates can be negatlve and outside the print bed. Eed
left/front define the coordinates where the printbed i1tself starts. By
chanzing the min/max vwalues wou can even move the origin in the center of
the print bed, 1f =upported by firmware

¥ Max

[ o |[[Cmane|| cencel

(Figura6-10)
| parametri della stampante sono ora impostati.
Nota:ll baud rate dovra essere 250000.

. Imposta i parametri di Slicing

Dopo aver impostato i parametri di stampa, clicca su “Connect” nell’angolo in alto a sinistra. Il
colore dell'icona diventera verde il che significhera che la stampante & stata collegata
correttamente a Repetier-Host. Premilo nuovamente per disconnettere la stampante. Guarda la
flgura (6-11).

9
Q‘

DOV O+
/
e

(Figura6-11)
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Dopo aver collegato correttamente la stampante, scegli “Slicer > CuraEngine” e apri il menu di

configurazione. Guarda la figura (6-12).

Object Flacement Slicer BPrint Preview | Marmual Control | 3D Card |
D Slice with CuraEngine
Slicer: ICu.raEngine - I ;:;t Manager ‘
M
_I_ ‘ [:::; Configuration |
Print Settings:
Frint Configuration! efault 2 @
#dhesion Type: Hone 2
Quality: 0.2 mm -
Support Tupe: Hone -
Speed:
Slow Fazt
Frint Speed: 45 mmss
Outer Ferimeter Speed: 33 mms's
Infill Speed: 1 mmf=
Infill Density 20%
Enable Cooling
Filament Settings:
Extruder 1: Default @
CuraEngine iz separate, external program developed by David Braam. For more
informations visit https:/www.ultmaker.com
(Figura6-12)
Ti verra mostrata una finestra come mostrato nella figura seguente (6-13):
— Gt Memt Treint troien | Bamal Coriad | 2 Curd |

2 :
CuraEngine Setiings

Filmat |

bR IEEEE

[> Slice with CuraEngine

o @ MX @ buSedl § Cewlw (3 Cay

oas
IL_EXT_lend_subteact GL_EXT blesd_color GL_EYT_sbqr G1_EXI_testuresD GE_EXT_clip wslume Nint GI_EXT_cospiled_vereex_sreay GL_SOTS_

Sexture_sage_clamp GI_SETS_generate_sipasp OL_EXT_grau_vangs_elensscs oL

e

(Figura6-13)

| parametri della stampante sono importanti per una buona qualita di stampa. | clienti hanno
bisogno di eseguire diverse prove per trovare i parametri migliori per la propria stampante.

36



SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO LTD
GEEETECH

Abbiamo provveduto a fornire un file di configurazione come punto di riferimento. (“Geeetech

A10M PLA high.rcp”). Ti & possibile importarlo seguendo i passaggi come segue. |l seguente € un
esempio di parametri per il PLA (Figura 6-14):
Clicca“Print>Import”

@ 3

[y Tr—

CuraEngine Settings E™
[ Fitmems |

|> Slice with CuraEngine

elate
a Do Coratagie o [ e

) Cofigeation

\In

HE

HE
-
3

Tafill Dessi
Brmbls Coaling
[eep—
[

[

0]

(Figura6-14)
Si aprira una finestra di dialogo come mostrato nella figura di sotto (Figura 6-15). Scegli“Geeetech
A10M PLA high.rcp”e aprilo.

@) Open X

= v » ThisPC » Local Disk(E:) » Config » Repetier Host > Geeetech A10M Repetier-Host V2,13 Curs BRI v B Search Geestech A10M Repeti.., ©
Organize v MNew folder SRS '} 0
~

(o) Name Date modified Type Size

# Quick access

|j Geeetech A10M PLA high.rcp | 2/2/2019 14:24 RCP File 3KB
¢a OneDrive

£ WRSFLE \

[ This PC
) 3D Objects
[ Desktop
|Z Documents
4 Downloads
J! Music
&= Pictures
B Vvideos
i, Local Disk (C:)

- Local Disk (D:)
- Local Disk (E:)
= Local Disk (F:)

i Network v \

File name: | Geeetech A10M PLA high.rep \v Repetier-Cura-Print-Settings ~ ~

o ]| cons

(Figura6-15)
Ora, il file di configurazione & stato importato, clicca “Save”. Guarda la figura (6-16).
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) Repetier-Host V213

3]

- 8 x
= &
g e

Dot Flacwest | B | o Contrd | 30 Fard |

‘CuraEngine Settings.
|r:g...- | 9 I D Slice with CuraEngine
Gavatech AL PLA bigh PR I |
Semaer
5 e ¢ A
Soeed sl Gulity | strteces | Brracion | ok | At | 8 e
Spuad

n 0 B ] e
w [ |
o o [
2 [Com——
- |ﬂl 5]
@ = [ e
= [Co—— iz
i

Disconnected: Geeetech A1OM.

Intel(R) ED Grapmica 4450
o rendering is pommibie

® teion @ Eres @ A% @ Aowsedl [ Oeo b (51 Cor

(Figura6-16)
Clicca“Filament>Import”, guarda la figura (6-17).

2 Vim | Foorsvms Curs

CuraEngine Settings
Feint

hject Flaomens | SLicw | rine Fravion | el Goneesl | 5 i |

D Slice with CuraEngine

Siew  Cwadngin = [ Mg

el

ol Bassity
[ Basils Cuating

Fimert Settings:

Bxam Formare

(Figura6-17)

Verra mostrata una finestra di dialogo come la seguente (Figura 6-18); scegli“Geeetech A10M PLA

high fi.rcf”.
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@) Open X E

» » ThisPC » Local Disk (E) » Config » Repetier Host » Geeetech A10M Repetier-Host_V2.1.3 Cura BEE {5 ~ @ | Search Geeetech A10M Repeti., ©

Organize = Mew folder R | o

A~ Name Dste modified Type Size

# Quick access
[ Geeetech AT0M PLA high fi.rcf 2/2/2019 14:25 RCF File 1KB

f@ OneDrive
O WRSHIE

[ This PC
_J 3D Objects
[ Desktop
Documents
4 Downloads
J’I Music
[&=] Pictures
B Videos
‘i Local Disk (C2)
- Local Disk (D3}
- Local Disk (E)
s Local Disk (F)

i Network v
File name: | Geeetech AT0M PLA high fi.rci \/_[ PR A

| | Sz

(Figura6-18)
Adesso, il file di configurazione e stato importato. Clicca su “Save”. Guarda la figura (6-19).

wes. the vaduas from the First extruder are wwed far A1l Frint tegeratarss e

Dicennected: Geaetach ATOM

(Figura6-19)
Scegli“Geeetech A10M PLA high”come configurazione per la stampa e“Geeetech A10M PLA high
fi”come configurazione per il materiale di stampa. Per maggiori dettagli guarda la figura (6-20)

qui sotto.
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- -

Object Flacement licer

Frint Freview l Marual Contrel l 5D Card l

D Slice with CuraEngine

Slicer: Curafngine | ‘ j:::] Manager |
R | ™~
‘ ;:33 Configuration |
Print Settings:
Frint Configurationileeetech ALOM FL& high | I
Adhesion Typa: Hone -
Buality: FL& high -
Support Type: Hone i
Spead:
Slow Fazt

Print Speed: B0 mm/=

Duter Perimeter Speed: 45 mmi=

Infill Speed: a0 mm/=
Infill Density 20%

Enable Cooling

Flament Settings:

Extruder 1: Geeetech ALOM FLA high Fi .-

CuraEngine is separate, external program developed by David Braam. For more
informations visit https:/www ulimaker com

(Figura6-20)
La configurazione dei parametri & finalmente terminata.

6.3 Stampa da USB

Puoi iniziare a stampare mediante USB una volta che la configurazione dei parametri & terminata.
Il formato del modello per la stampante 3D & .stl. Puoi scaricare gratuitamente diversi modelli da
siti web comethingiverse.comoppure puoi disegnare tu stesso dei modelli.

. Carica il modello da stampare

Apri Repetier-Host e clicca su“load”. Scegli un file ed aprilo. Guarda la figura (6-21, 6-22).
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@) Repetier-Host V213
Fle View Config Prnter Tooks Help

@ @

3 Fisment Tavel

Trewersms omve]

o

{oPEot
\

- 8 X

4

ot [ S | pein Freier | Yl Cosra | 0 Card |

12 A A

Printer SettingsExsy Mode

Show inloe_ @ Coecd: @ Dfe: ® Vemio: @ Bros @ AS @ AwoSoell @ Clew Lo [3) Coy
OpesGl version:d.3.0 - Baild 20.19.15.4835

OpenGL extensions:GL_EXT_blend pinmax GL_EXT_blend_subtract GI_EXT_blend_color GL_EXT_abr GL_EXT_texture3D GL_EXT_clip_voluse hint GL EXT_compiled_vertex_array GL_SOIS_texture_edge_clamp GL_SGIS_generate mipmap GL_EXT_drav_range_elements GL.

Opeast, B) HD Graphics 440

(Figura6-21)

@ Import G-Code
« v 4 5 ThisPC » Local Disk(E:) > Model » pikachu

Organize v MNew folder

" Name

# Quick access
@ pikachu_dual_body

7@ OneDrive ) pikachu_dual_details

£ WesilE

[ This PC
_J 3D Objects
[ Desktop
Documents
< Downloads
J Music
[&] Pictures
B Videos
e Local Disk (C:)
- Local Disk (D:)
- Local Disk (E:)
= Local Disk (F)

# Network v

Date modified Type

2/11/201917:17 STLFile
2/11/201917:17 STLFile

Size

23KB
2KB

v 0

X
Search pikachu o

Er O @

File name: | MK8_ExtruderTest

| | 6Cade/3D-Files -

I Open I | Cancel |

(Figura6-22)
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Quando il modello verra caricato ti sara possibile utilizzare i pulsanti come mostrato nella figura
sottostante (picture 6-23) per aumentare lo zoom, diminuire lo zoom o ruotare il modello.

) Repetier-Host V2.1.3 - pikachu_dusl_detils STL

- 8 x

E =® ® = /J
Zgs2e i e
o T ] iest Flasensat | Sicer | Print Peaviow | Mammal Contral | 83 Cord |

ao
@ zOMSA A A
‘{-. Otject Growp 2
@ pikeche_dual_details 2 S |

Q e
@ @ pikech_dual_bady [} LN |
N7
&
L7
RS
W

(Figura6-23)
Sistema la direzione del modello finché la parte piatta del modello non tocca il piano riscaldato.
Guarda la figura seguente (6-24):

Object Flacement |Slicer | Frint Preview | Mamual Contral | =y Cardl
Rotate Object [ X |
* ID—I |ﬂ| ‘x\ Reset Rotation
T |D || N | -

. [o +an ( %) Ley Flat
SOFaa Dol Al

= oo © ol (&

Object Group 2
@ pikachu_dual details 2:Fl - fe] ﬁ

Coer g
@@ pikachu_dusl body 1:E0 - EEB ﬁ

(Figura6-24)
Nota:Se il modello caricato risulta essere troppo grande e dovesse uscire fuori la piattaforma di

stampa avrai bisogno di ridurre lo zoom sul modello. Puoi scegliere gli assi X/Y/Z insieme, guarda
la figura (6-25):
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FTINTEr SETUNGS  Easy vioae

Object Flacement | Slicer

Print Freview | Marual Control | 5D Card |

Scale Object

Dl ’I Seale to Maximum

Eﬂaﬁﬂ

@0 Fhone Standl3

COND

(Figura6-25)

Oppure ridimensionare o ingrandire il modello separatamente, guarda la figura (6-26).

Object Flacement | Slicer | Print Preview | Manual Contrel | A1) Card.l

Scale Object

1 f
Z:

” Seale to Maximum

—Ix Reset

CONEDH

@ FPhone_Standd3

1

(Figura6-26)

CAA

e
m

Hai bisogno di combinare piu modelli se vuoi stampare con piu colori. Trascina il mouse per unire

un modello ad un altro, guarda la figura(6-27).

9 RepetienHost V213 - phachu_dusl detsis ST

BOBHBOPFD |

eat [ Sliver | teint Proviee | Boamad corsd |0 ced] |

CODEEOLRICAAMA

(Figura 6-27)

Qui sotto verra mostrato il modello combinato come riferimento, guarda la figura (6-28).
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%) Repetier-Host V213 - plachu_dual_detats STL - 8 x
Fie Vew Ceofg Pimer Took e

5 Gaphtede
et 1 e | 2

og [ IR
CONEDEICAMA
Otyect Growp 1
@ rihubhd ey wm -0 &
® sihubabal_etals m -G

'LX

v @ temiso @ I @ KE @ muoSeddl [§ O br (3 O

Siew in Lot @ Coswds @

232107

(Figura 6-28)
. Slicing del modello
Quando la dimensione e la grandezza del modello sono state impostate, scegli le impostazioni di
Slicing importate e clicca su “Slice with CuraEngine”. Guarda la figura (6-29, 6-30).

@) Repetier-Host V2.1.3 - pikachu_dhusl_detods STL - o X
Fle View Conig Preter Teck Hep

&

-3

Uod

=@ @ & ¢

Log Flamens Tavel Brinter Sttings_ Eary Mede

| rmperarare cure | hjest Placemsat | SLicer | rint Pravien | Wamnal Contrel | 50 Card |

/,l D Slice with CuraEngine

&

Slicw:  Curaligine

Pint Settings:
Prins Confi paration’ saetech A TLA high
Adlavion Trpe Maae

Guality A B

Supert Trpu ™

DRIVDR O

Extroder © Guasteck AN TLA high £
CuniZognn o seswste. enwin rnyan cavabsond by Dave Braom Fos mcre
i dvitarstanais ity

z
? L
x
Sov il @ Conads @ Do @ fevise @ Lres @ AT @ Atosodl @ Cew bl (3 Cur
Gbsect 15 mamitold. -
Analysing inished.

(Figura 6-29)
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@) Repetier-Host V2.1.3 - pikachu_dusl body

= o x
P Vew Cooy Preie Todh el
S| V=
fEze e B 4
¢ 1o8 Flomet Dot i Setngs tanybiode
[tmperatare curre | hjert Flavsat | Sicer | Print Prerise | Wl Contrel | 50 Curd |
4 (il Slicing
g
Q Sl g <[5
= |
©® Dt i e Sicin
S —
o e L
®
z
g
Cmrci @ i @ fuvee @ Grer @ 0 @ bniedl § Ol © om

<CuraBagine> Generated layer parts in 0.079
<Curafngine> Generated inset in 5.3372

(Figura 6-30)
Ti e possibile trovare le informazioni sul modello come il tempo stimato per la stampa, la
guantita di filamento necessario, ecc. Clicca su “Print” per iniziare una stampa mediante USB.
Riferimento in figura (6-31).
La stampante si riscaldera fino alla temperatura prestabilita e iniziera la stampa. Vista la
temperatura molto alta, il filamento uscira dall’ugello, il che & normale. Ti & possibile utilizzare
delle pinzette per pulire i residui di materiale dall’'ugello.

) Repetier-Host V2.1.3 - pikachy.dusl_body

- o x
Fie View Conlig Prnter Took Hep
rod ® @ 2 B8 4
log Fibment Toove ogs_EaryMede ©rigeni, ey
0 Vior | Tapeeatea Carva | ; Wl Conrel | 50 Cord |
@ [® Edit G-Code
& S _Save for SD Print
Q O Spoed
® 3n38m 175
577
200439
iﬂ £920 mm
N €0 2837 mm
@ £l 6083 mm
® —
00 Show Travel Moves.
® Show complete Code
O Show Singe Layer
O Show Layer Range
) g
o
1
<3

(Figura 6-31)
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6.4SD Stampa da scheda SD

Dopo aver impostato tutti i parametri, clicca su “Save for SD print”. Verra mostrata una finestra
di dialogo come la seguente (Guarda la figura 6-32) quindi clicca sul pulsante di salvataggio per
generare il file .gcode. Copia il file gcode nella scheda SD.

e 2.
S | o X
® Pront | [ _Edit G-Code
? & SawtoFie " sovororsopim
Colors:  ® Extruder ] OSpeed
- Printing Statistics
® Estimated Printing Time: 3h:38m 17s
Layer Count 577
@ Total Lines: 200439
> Filamant neoded £920 mm
L1 €0 2870m
Q’U El 6083 mm
O Show Single Layer
O Show Layer Range
1
X ‘-ﬁ‘
O D) il @ e 9

(Figura 6-32)
Inserisci la scheda SD nell’apposito slot che si trova sul lato destro del display LCD. Premi la
manopola per entrare nel menu principale e scegli “Print from SD”. Guarda la figura (6-33)

Control
Mixer

sPrint. from 5D
Hbout. Frinter

(Figura 6-33)
Scegli il file gcode per iniziare il processo di stampa.

Nota:

La stampante puo leggere solo i file gcode e gli stessi file dovranno contenere solo lettere
Inglesi, spazi, trattini bassi o combinazioni di questi.

| file Gcode non possono essere inseriti in ogni cartella della scheda SD, altrimenti non
potranno essere letti.
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7 Mixer colori

7.1 Download

Indirizzo per il download: http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=92&t=61760

7.2 Introduzione

Gratuito e facile da utilizzare, Color Mixer pud miscelare i tuoi file gcode ad un solo colore. Puoi
creare diverse modalita di mix in base a cio che ti piace di piu.
Clicca “Import G” per importare il file Gco.Scegli 2 (supporta fino a 3 estrusori) come
“Extruder Number”. Guarda la figura (7-1 and 7-2)

1

= a2

Mix Color Export G

A

Gcode Name: Mo gcode loaded

Layer Count: 0
Layer height: 0

General

Geode Flavor: [RepRap{Marlin

Extruder Number IZ

Clear All

(Figura7-1)
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R

§ . | Administrator | HEHL
i B i’ T | s

& Autodesk 360 )

“ Catchl . | ColorMixer(Beta)

ST | wus

= Vase.gco
@l Subversion GCO 30

b= R 11.8 MB

SER LN

Bl

-

ZFEN): Vase.gco - IGcode files (*.gco *.gcode) v]

(Figura7-2)
Dopo aver importato il file .Gco puoi impostare lo strato iniziale e lo strato finale e la
percentuale di EO+E1 (dallo strato iniziale allo strato finale). Ti & possibile sistemarlo
utilizzando lo slider o impostando tu stesso un valore. Guarda la figura (7-3).

Import G Mix Color Export G

Gecode Name:  Vase.geo
Layer Count: 470 layers
Layer height 0.2 mm

General

Geode Flavor: [RepRaprarlin

Extruder Number [2

[ Add | [ Delete | [ Clear Al

Configuration
Start Layer: {

End Layer:

Extruder( Begin(36):

EO From: 100 6 El From: g

Extruder) End(%¢):

EOTo: @ ElTe: 100

Geode loaded successfully!
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(Figura7-3)
Puoi cliccare su “Add” per impostare diversi valori agli strati iniziali e finali, e la percentuale
di EO+E1 (dallo strato iniziale allo strato finale). Guarda la figura (7-4).

Import G Mix Color Export G

Geode Name:  Vase.gco
Layer Count: 470 layers

Layer height: 0.2 mm

General

Geode Flavor: [RepRap{Marlin

Extruder Mumber [2

¢

|[ add || [ Delete | [ Clear Al

Configuration

Start Layer: D

End Layer:

Extruder0 Begin(%):
EO From: 100 El From:
Extruder0 End(%): [ |

E0OTe: o E1Te: 100

Configuration

Start Layer: D 1

End Layer: - D A470

Geode loaded successfully!

(Figura7-4)
Dopo aver terminato la configurazione, clicca su “Mixer color” per miscelare i file gcode
originali. Guarda la figura (7-5).
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Geeetech Color Mixer

LEL

Import G | Mix Color | Export G

Geode Name: \Wase.gco

Layer Count: 470 layers

Layer height: 0.2 mm

General

ode Flavor: BenRandMaclin
e e
Coloring your geode. ..

_ 30%

Configuration

Start Layer: Di
End Layer: '—D

Extruder0 Begin(36): '—D

EO From: 100 El From: g

Extruderd End(%): [}

EOTo: ¢

Geode colored successfully!

(Figura7-5)
Clicca su “Export G” per esportare il file gcode mixato che sara chiamato con il suffisso

_colored”. Copia il file all’'interno della scheda SD e inizia la stampa. Guarda la figura (7-6,
and 7-7).
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Import G Mix Color

Geode Name:
Layer Count:
Layer height:

General

Geode Flavor:

Extruder Number

Vase.gco
470 layers

0.2 mm

[RepRaijarlin

2

[ Add | | Delete | [ Clear Al

Configuration

Start Layer: D

End Layer:

EO From: 100

E0OTo: o0

ExtruderD Begin(%): -

Extruder0 End(%):

1

[] 470
{

E1l From:Q

U

ElTo: 100

Geode colored successfully!

=

-

=3

EFiE=

5

M =E |

Administrato

= BRARRE S

ar Autodesk 360

) catch!

R

%‘.' R
N zsriie

Vase.gco
GCO 2i&
11.8 MB

45 E
i 5] Subversion
- B HsE

w =1 BB

It‘fﬂ:E(N)I Vase_colored.gco (

-

(Figura7-6)

=FEH

Q% EETies
| HEEL

A. | Zgrris

I

; "

L2

ColorMixer{Beta)
i

FEEEET): [Gcode files (*.gco *.gcode)

= EED=

(Figura7-7)
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8Introduzione alle funzioni

8.1Capacita di ripresa dopo una perdita di corrente

La stampante A10M ha la capacita di riprendersi dopo una perdita di corrente. Quando la
stampante si riprende dalla perdita di corrente viene mostrata la possibilita di continuare la

stampa non terminata, quindi scegli “Resume print” Guarda la figura(8-1).

Fower out.ag
==uUMme Print
Aancel Print

r-
L

(Figura8-1)

Una volta raggiunta la temperatura prefissata, gli assi X e Y torneranno nella loro posizione di
partenza. L'estrusore iniziera ad estrudere i residui dall’'ugello. Usa delle pinzette per pulire
I'ugello prima di riprendere la stampa nuovamente.
Nota:

Nel caso di una interruzione di corrente, sposta I'ugello lontano dal modello stampato nel

caso in cui il filamento dovesse uscire dalla stampante.

Assicuratevi di pulire i residui dall’ugello prima di ricominciare la stampa oppure potrebbe

avere effetti dannosi sulla qualita della stampa.

8.2 Pulsante di Reset

Il pulsante di reset si trova sotto alla manopola. Quando la stampante inizia a comportarsi in
modo anomalo, premi il pulsante di reset per evitare danni. Guarda la figura (8-2).
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GEEETECH \
% B & £ ANM)

(Figura8-2)

8.3Sensore esaurimento filamento (Opzionale)

Prima di utilizzare questa funzione, assicurati che questa sia accesa o spenta.
Scegli“Control”>"Filament”>“Runout sensors” e controlla che sia impostato su “ON”. Guarda la
figura (8-3, 8-4).

Maln

TerFerature

Mot 1omn
Filament

(Figura8-3)

Conbrol
E i mris

Runout. =

(Figura8-4)
Verra mostrata una notifica “Err: No Filament” quando il filamento si esaurisce durante la

stampa con conseguente interruzione della stampante. Guarda la figura(8-5).
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(Figura8-5)
Premi la leva dell’estrusore, rimuovi il filamento restante prima di inserire il nuovo
filamento.
Dopo aver inserito il filamento, usa delle pinzette per pulire I'ugello. Premi la manopola per
entrare nel menu principale e scegli “Resume print” per ricominciare la stampa. Guarda la
figura (8-6).

Frerare

Conhro 1

_ﬂixer
sEssyme Feinh

(Figura8-6)

8.43D touch per livellare automaticamente il piatto
(Opzionale)

La stampante supporta I'auto livellamento del piano. Segui il link sottostante per vedere come
installare il sensore 3D Touch.

https://www.youtube.com/watch?v=_ RtsZDbR2po&t=66s

Visita il nostro forum ufficiale

http://www.geeetech.com/forum/
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9Parametri

Parametri di stampa
Tecnologia di stampa: FDM

Volume di stampa: 220*220*26Omm3

Accuratezza di stampa: 0.1~0.2mm

Precisione posizionamento: X/Y: 0.011mm Z: 0.0025mm
Velocita di stampa: 60mm/s

Quantita ugello: 2-in-1-per singolo ugello

Diametro ugello: 0.4mm

Diametro del filamento: 1.75mm

Filamenti: ABS/PLA/wood-polymer/PVA/HIPS/PETG, ecc.

Parametri di temperatura
Temperatura ambientale: 10°C-40°C
Temperatura dell’ugello: Temperatura massima 250C

Temperatura del piano riscaldato: Temperatura massima 110°C

Parametri del software
Sistema operativo: Windows/Mac/Linux
Software di Slicing: Repetier-Host, EasyPrint 3D, Cura, Simplify3D, Slic3r, ecc.
Formato file: .STL/.Gcode

Parametri elettrici
Corrente in entrata: 115V/230V
Corrente in uscita: DC24V, 360W
Connettivita: SD card, USB
Schermo LCD: LCD2004

Parametri meccanici
Dimensione stampante: 478x413x485 mm?
Dimensione del pacco: 488x235x465 mm?
Peso netto: 7.96kg
Peso lordo: 9.98kg
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10Contatti

Sito web ufficiale: https://www.geeetech.com/

Gruppo Facebook:

Contattaci via e-mail per un supporto tecnico: https://www.geeetech.com/contact _us.html.
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11 FAQ (Domande frequenti)

11.1 Estrusione anormale

e |l filamento e ingarbugliato

e  Latemperatura dell’'ugello & troppo bassa rispetto alla temperatura di fusione richiesta.
e  Cisono dei residui carbonizzati all’interno dell’ugello. Sostituisci I'ugello con quello di
ricambio.

e Ll’insufficiente dissipazione del calore dell’estrusore fa si che il filamento si sciolga
prima e la forza di estrusione non é sufficiente. Controlla che la ventola di
raffreddamento funzioni in modo normale.

e lavelocita di stampa & troppo elevata tanto che I'estrusore non riesce a seguirla.

Riduci la velocita di stampa.

11.2L'ingranaggio dell'estrusore salta e produce un rumore

anomalo

e L’ugello € intasato; controlla 10.1 estrusione anormale.

e Controlla che la forza di attrito tra I'ingranaggio dell’estrusore e il filamento sia

sufficiente. Si prega di pulire i residui.

e  Controlla che il voltaggio del driver dell’estrusore sia normale e prova ad

incrementare di 0.1v finché non lavorera in modo normale, massimo 1.2v.

11.3 Primo strato anormale

e  Antiaderente: a. l'ugello € troppo lontano dal piano. Livella nuovamente il piano; b.
Prova ad attaccare del nastro di carta o della colla stick sul piano.
e Non estrude e il piano e graffiato: a. I'ugello & troppo vicino al piano. Livella

nuovamente il piano; b. controlla che I'ugello estruda normalmente.

11.4 Spostamento del livello

e  Lavelocita di stampa & troppo elevata, riducila.
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e lacinghia dell’asse X 0 Y & troppo allentata, tendila di piu.
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e  Llasincronizzazione della ruota degli assi X e Y non é fissata saldamente. Regola meglio i

dadi.

e Il voltaggio del driver degli assi X/Y & troppo basso.

11.5 Stampa bloccata

e  Stampa tramite USB: c’e un’interferenza nel segnale, si prega di copiare il modello nella

scheda SD e stamparlo mediante essa.
e Stampa tramite SD: il file gcode nella scheda SD & anormale, si prega di eseguire

nuovamente la procedura di Slice.

e  Laqualita della scheda SD e scadente. Si prega di inserire una nuova scheda SD.

o Il voltaggio € instabile; si prega di stampare quando il voltaggio diventa piu stabile.

Visita il nostro forum per maggiori informazioni:
http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=98&t=61864
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12Dichiarazioni

12.1Termini

Si prega di essere informati riguardo i seguenti termini (questi “Termini”) relativi a questo
Manuale Utente (questo “Manuale”):

Le informazioni in questo manuale sono soggette a cambiamenti in ogni momento senza alcuna
notifica ed e fornito solo a scopo di comodita. Geeetech si riserva il diritto di modificare o
revisionare questo Manuale a sua esclusiva discrezionee in ogni momento. Accetti di essere
vincolato ad eventuali modifiche o revisioni. Contatta il team di supporto Geeetech per rimanere

aggiornato su tali informazioni.

12.2Avvertenze

Ne Geeetech ne altri affiliati possono garantire l'accuratezza e la completezza di queste
informazioni, prodotti o servizi forniti da o tramite questo Manuale, che sono forniti “cosi come
sono” e senza ulteriori garanzie espresse o implicite di qualsiasi tipo, incluse garanzie o abilita
mercantili, idoneita per uno scopo particolare o non violazione della proprieta intellettuale.Nella
misura massima consentita dalla legge applicabile, decliniamo ogni responsabilita per vizi o difetti
del prodotto o per reclami dovuti a normale usura, uso improprio del prodotto o abuso, modifica
del prodotto, selezione errata del prodotto, non conformita con codici o appropriazione
indebita.Nella misura massima consentita dalla legge applicabile, con la presente decliniamo ogni
e qualsiasi responsabilita, rischio, responsabilita e danni derivanti dalla morte o dalle lesioni
personali derivanti dall'assemblaggio o dal funzionamento dei nostri prodotti. Geeetech non si
assume alcuna responsabilita, né sara responsabile per eventuali danni o virus o malware che
potrebbero infettare il computer, le apparecchiature di telecomunicazione o altre proprieta
causate o derivanti dal download di qualsiasi informazione o materiale correlato ai prodotti
Geeetech.
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