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1 Précaution

1.1 Consignes de sécurité

1) Avant d'allumer l'imprimante, veuillez passer a la tension locale correcte (115V-230V).
Assurez-vous que l'interrupteur est dans la bonne position, sinon il pourrait endommager le
bloc d'alimentation (PSU).
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2) Assurez-vous que tous les fils sont correctement connectés avant d'allumer l'imprimante.

3) Ne touchez pas la téte de I'extrudeuse et le lit chauffant lorsque l'imprimante fonctionne car
ils génerent des températures élevées qui peuvent provoquer des brilures.

4) Ne laissez pas I'imprimante seule lorsqu'elle fonctionne.

1.2 Test en usine avant expédition

Afin d'assurer la qualité, chaque imprimante est testée en usine avant expédition. Par
conséquent, il peut y avoir un petit résidu dans la téte de I'extrudeuse ou sur le lit chauffant,
mais cela n'affectera pas l'utilisation normale. Et nous fournissons une buse de rechange dans le
kit d'accessoires. Merci de votre compréhension.
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2 Images de l'imprimante

(Photo 2-1)
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(Photo 2-2)
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Chassis

Bouton de réinitialisation
Axe Y

port USB

Socle

Butée de fin d'axe Z

Butée de fin d'axe X

Kit porte-bobine de filament
Tube téflon

Kit téte d'extrusion

Lit chauffant

Ecran LCD2004

Bouton

Moteur de I'axe X

Moteur de I'axe Z

Moteur de I'axe Y

Butée de fin d'axe Y

Fente pour carte SD

Kit bloc d'alimentation
Commutateur du bloc d'alimentation
Connecteur pour fil d'extrudeuse
Kit extrudeuse

Interrupteur d'alimentation
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(Photo 2-3)
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Veuillez d'abord vérifier les accessoires lorsque vous avez regu l'imprimante (voir photo 2-4). S'il
mangque une piece de rechange, veuillez contacter votre service commercial dans les plus brefs

délais.

iy

Upper gantry kit Bottom gantry kit

P GEEETECH
ST mesn x A0

Power cord LCD display kit

O =

SD Card

LI

3Im starter filament

Tool kit

USB cable

[t

M4x20mm screws &
M5x10mm screws

Filament detector&
M4x8mm screws

(Photo 2-4)

PSU kit

Filament holder kit

Zip ties

W/ ¢

M5x45mm screws &
M5 spring washers

Mouse pad
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3 Assemblage

3.1 Assemblage du cadre principal

Le cadre principal se compose du chassis et du socle, du kit bloc d'alimentation, de I'écran LCD,
du kit support de bobine et de leurs vis de fixation. Voir la photo (3-1).
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(Photo 3-1)
1) Assembler le chassis et le socle de bas en haut avec 4 vis M5x45 et 4 rondelles ressorts M5.
Voir la photo (3-2).

(Photo 3-2)
8
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2)  Fixer le kit bloc d'alimentation au chassis a l'aide de 2 vis M4x20. Voir la photo (3-3).

et

(Photo 3-3)

3)  Fixer I'écran LCD aux trous appropriés sur le c6té droit du socle a I'aide de 2 vis M5x10. Voir
photo (3-4).
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(Photo 3-4)
4) Fixer le porte-bobine sur le portique supérieur avec 2 écrous M3x6 et 2 écrous en T M3.
Détails voir photo (3-5).

(Photo 3-5)
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3.2 Raccordement des cables

1) Le tube en téflon est raccordé au raccord a insertion rapide de I'extrudeuse et de la téte de
I'extrudeuse.S'assurer que le téflon est inséré jusqu'au bout, sinon il risque de se
boucher.Détails voir photo (3-6, 3-7).

=

(Photo 3-6)

(Photo 3-7)
2) Insérer le cable plat de I'écran LCD dans la prise située derriére I'écran LCD. Voir photo (3-8)

(Photo 3-8)
3) Brancher le cable du bloc d'alimentation. Voir photo (3-9)
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(Photo 3-9)
4) Brancher les cibles de I'extrudeuse dans la prise de la téte de |'extrudeuse aussi fermement
que possible. Voir photo (3-10)

Ny

-

(Photo 3-10)
5) Connecter les fils du moteur de I'extrudeuse. Voir la photo (3-11).

(Photo 3-11)
6) Connecter les fils du moteur de I'axe X et la butée. Voir la photo (3-12).

12
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(Photo 3-12)

7) Connecter les fils du moteur de I'axe Y et la butée. Voir la photo (3-13)

(Photo 3-13)
Connecter les fils du moteur de I'axe Z et la butée. Voir photo (3-14, 3-15).

8)

(Photo 3-14)
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(Photo 3-15)

3.3 Vérifiez le mode d'alimentation.

Choisissez la tension correcte en fonction de votre norme locale. Voir photo (3-16)
(S'assurer que la tension est commutée sur la bonne tension .230V et 115V en option)

-
115/230V is selected by switcl']
Before power on please check

input voltage avoidingdamage.

115V ~_— 230V

3.4 Vérifier le filament

Poser le filament sur le porte-bobine. Veuillez faire attention au sens de rotation de la bobine de
filament. Voir la photo (3-17).
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(Photo 3-17)
Comme le filament est plié, la premiere section doit étre redressée a la main et coupée a l'aide
de ciseaux pour faciliter l'insertion du filament jusqu'au fond de la téte de I'extrusion. Appuyer
sur la béquille de I'extrudeuse et insérer le filament dans le tube d'alimentation jusqu'a ce qu'il
atteigne la téte de I'extrudeuse. Voir la photo (3-18).

(Photo 3-18)
Lorsque vous imprimez du PLA, réglez la température cible de la buse sur 180-210°C. Lorsque la
température est stable, contrdler I'alimentation du filament de I'extrudeuse sur I'écran LCD
("Déplacer I'axe"), I'extrudeuse alimentera automatiquement jusqu'a ce qu'il y ait de la matiere
fondu s'écoulant de la buse.
Observez la buse, s'il n'y a pas de blocage apparent et que le filament sort en douceur, arrétez
I'alimentation du filament, nettoyez la buse avec une pince a épiler. Voir la photo (3-19).

(Photo 3-19)
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4 Premiere impression

4.1 Mettre la plate-forme d'impression a niveau

La premiere couche est la clé de la qualité d'impression. Le réglage d'usine par défaut est un peu
élevé afin d'éviter de rayer le lit chauffant et la buse, de sorte que les utilisateurs doivent ajuster
la distance entre la buse et le lit chauffant a nouveau. Apres la premiere mise a niveau du lit,
I'utilisateur n'a plus besoin de niveler le lit lors de l'impression ultérieure.

1) Nivellement grossier

Accueil de I'imprimante d'abord (Prepare> Auto home), puis il affiche I'option "Level corners" sur
I'écran LCD. Posez un morceau de papier A4 sur la plate-forme, cliquez sur "Next corner", la téte
de l'extrudeuse se déplace dans le sens inverse des aiguilles d'une montre depuis le coin
inférieur gauche vers les quatre coins de la plate-forme. Voir la photo (4-1).

sHext. corner

Back

(Photo 4-1)
Lorsque la téte de I'extrudeuse se déplace vers le bas a gauche, ajustez I'écrou correspondant
jusqu'a ce que la distance entre la buse et le lit soit a peu prés I'épaisseur d'une feuille de papier
(environ 0,1-0,2mm). Tirez le papier d'avant en arriére pour voir si vous sentez une légere
résistance. Si oui, cela signifie que la mise a niveau de ce coin est terminée et que vous pouvez
procéder de la méme fagon pour les autres coins. Voir la photo (4-2).

(Photo 4-2)

2) Mise a niveau précise

Si le lit n'est mis a niveau qu'avec du papier A4, la premiere couche peut étre trop haute, trop
basse ou modérée.

a. Trop haut : la distance entre la buse et le lit est trop grande, ce qui peut faire que le filament
ne colle pas ou ne peut pas coller fermement. Voir la photo (4-3).

16
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(Photo 4-3)
b. Trop bas : la distance entre la buse et le lit est trop étroite, ce qui empéche le filament de
s'écouler et provoque le claguement de I'engrenage de I'extrudeuse et, pire encore,
I'arrachement de la roue de I'extrudeuse et du lit de la buse. Voir photo (4-4)

Y. TN

(Photo 4-4)
c. Modéré : Bonne extrusion du filament et colle uniformément sur le plateau. Voir la photo (4-5).

T 3

(Photo 4-5)
Dans le cas d'un niveau trop bas ou trop haut, ajustez les écrous sous la plate-forme jusqu'a ce
qu'ils soient modérés. Cela peut prendre du temps et de I'énergie pour obtenir le meilleur
résultat.
Un exemple de bonne premiére couche, voir photo (4-6).

(Photo 4-6)

Note:

1) Sivous tournez les écrous dans le sens des aiguilles d'une montre, la plate-forme s'élévera,
et vice versa..

2) Evitez que la buse ne touche le lit ; mettez un morceau de papier A4 a la place. Ou ¢a
griffera le plateau.

4.2 Impression a partir de la carte SD

Insérez la carte SD dans le logement. Voir photo (4-7)

17
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(Photo 4-7)
Appuyez et tournez le bouton pour accéder au menu principal. Sélectionnez I'option "Print from
SD". Voir la photo (4-8).

Info =screen
Frerpare

Control
sPrint from S

(Photo 4-8)
Choisissez les fichiers de la carte SD. Voir la photo (4-9).

Main s
»Elerhant _Phone_Hold
Blthers

=

(Photo 4-9)
L'imprimante chauffe automatiquement. Voir la photo (4-10).

&284/268° o 57-35°
BoVIEAI RN Z AR

&199/ SD——=% B—==i==
Bed Heatin9S...

(Photo 4-10)
Une fois la chauffe terminée, I'imprimante démarre l'impression. Voir photo (4-11, 4-12).
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(Photo 4-11)

(Photo 4-12)
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5 Introduction au menu LCD

5.1 Diagramme en arbre

." Disable Steppers Extruder Vmax E: -—
,Il‘ Preheat PLA » Preheat PLA / Vmin: -—
fl Preheat ABS » « Main ;" VIrav min: -—
i \\ Preheat PLA / Acceleration
J’ Tune \ {
f \ Preheat PLA End f  Motion
") «Main Preheat PLA bed / Accel: ———
,’f Speed: —- Preheat ABS / Amax X: ——
f' Nozzle (#): —- - /
| T \[ = Main / Amax Y: -—
Main Menu .f ) Preheat ABS / Amax Z: -—
/ Fan Speed (#): [
« Info Scresn ." Preheat ABS End fﬂ Arax E: -——
FL D=
Tune = ,‘ ow ) Preheat ABS bed ’.' A-retract: -—
J Babystep Z
Prepare = \ ystep Motion ," A-travel: —-
Control = \ : « Control ."l Jerk
SD Card » \ About Printer - /
\ = Velocity » / « Motion
- = Main —
About Printer = \ — Acceleration » Va-Jerk: -—-
\ Printer Info » / ——————
l'\I Board Info » ,f ::k : Vy—Jerk: —
ps/mm » T P—
l'\ Thermistors » f - VazJexk:
\'ul / Filament Ve-Jerk: ——
\II Control f/ « Control Steps/imm
| [c2ein [ s awjorE = Motion
| [ Temperature » / Runout semsors: Ksteps/mm: ——
'\ Motion = Ji,ff Temperature Ysteps/mm: -—
Filament = « Control Zsteps/mm: -—
Store settings Nozzle: --—— Esteps/mm: -—
Load settings Bed: —- Preheat ABS conf
Restore failsafe Autotemp ON/OFF « Control
Init EEPROM Min: -—- Fan Speed: - —
Max: —- Nozzle: -—
Factor: —— Bed: —-
Pid P: —- Store settings
Pid I: —-
Preheat PLA conf
Pid D: -—-
« Control
Pid Autotune: ——- \
Fan Speed: --—-
Preheat PLA conf =
e Nozzle: -—
Preheat ARS conf =

(Photo 5-1)

5.2 Fonctions principales

Bouton rotatif LCD:
1) Appuyer sur le bouton : Confirmer ou passer au menu suivant.
2) Tournez le bouton : Faites défiler les options de sélection ou modifiez les
parameétres.

Page d'accueil LCD (Photo 5-2):
1 Température de I'extrudeuse : Température actuelle/température cible
2  Température du lit chauffant : Température actuelle/température cible
3 Valeur actuelle de I'axe X/Y/Z

20
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4  Avance d'avance : Vitesse d'impression actuelle
5 Procédé d'impression actuel

GEEETECH
# & 5 & A0

(Photo 5-2)
Note: Tourner le bouton peut modifier la vitesse d'impression pendant I'impression. Nous
suggérons aux utilisateurs de ne pas trop modifier la vitesse d'avance, sinon les moteurs risquent
de sauter des pas et d'affecter la qualité d'impression.

Appuyez sur le bouton pour accéder au menu suivant (Figure 5-3) :
1. Prepare: Prepare et testez I'imprimante avant de I'utiliser normalement.
2. Control: Paramétrage de la température et du mouvement
3. Etat de la carte SD

Info =creen
*Prerare

Control
Ho S0 card

(Photo 5-3)
Les principales fonctions du menu “Prepare” (Photos 5-4, 5-5, 5-6):

1. Disable steppers : Déverrouiller les moteurs

2. Auto home : Retour au poins d'origine des axes X/Y/Z

3. Preheat PLA : Préchauffer manuellement le lit chauffant et I'extrudeuse avant l'impression PLA.
4. Preheat ABS : Préchauffer manuellement le lit chauffant et I'extrudeuse avant d'imprimer
I'ABS.

5. Move axis : Déplacement des axes X/Y/Z et de |'extrudeuse

21
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3
Disable s=terrers

sAuto home
Set home offsets

(Photo 5-4)

Set. home offzets
*Preheat. FLA *
FPreheat. ABS +
Cooldown

(Photo 5-5)

Preheat. ABS *
Cooldown

Switch rower off
AMove axis *

(Photo 5-6)
Les principales fonctions du menu Control (Photo 5-7) :
1. Temperature : Changer la température du lit chauffant et de I'extrudeuse en temps réel
pendant l'impression. Personnaliser la température de préchauffage PLA et de préchauffage ABS.
2. Motion : Paramétrage du mouvement dans le firmware. Aprés modification, choisissez
"stocker la mémoire" pour enregistrer le changement.
3. Store memory : Sauvegardez la modification apportée.

Temrerature
*Motion

Filament
Store memord

(Photo 5-7)
Apres vous étre familiarisé avec la fonction LCD, appuyez sur le bouton de |'écran LCD pour
passer au menu de niveau suivant et sélectionnez "Prepare". Voir photo (5-8)
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Info =z=creen
*Prerpare

Control
Mo S0 card

(Photo 5-8)
Choisissez "Auto home" pour la destination des axes de lI'imprimante, voir image (5-9).

Main =
Dizsabhle sterrers

*Huto home
Set. home offsets

(Photo 5-9)
Choisir "Move axis" pour déplacer les moteurs. Voir photo (5-10)

Preheat. ABS +
Cooldown

Switch rpower off
Move axis *

(Photo 5-10)
Choisir "Move 1Imm", voir image (5-11)

Frerars
Mowe 18mm

Move 1mm
Move 8. 1mm

(Photo 5-11)
Note: Seules les deux options 10mm et 1mm sont valables pour I'extrudeuse. 0,1 mm n'est pas
valide. Nous suggérons de choisir 1Imm pour chaque axe a tester.

Choisissez I'axe correspondant que vous voulez déplacer "Move X/Y/Z/Extruder". Tourner le
bouton pour déplacer I'axe. Voir la photo (5-12).
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Mowve X
Mowe Y

Move Z
sExtruder

(Photo 5-12)
Une fois le test des axes terminé, si vous voulez déverrouiller le moteur, choisissez
"Prepare>Disable steppers", voir image (5-13).

Main *
*Disable steprers

Auto home
Set. home offsets

(Photo 5-13)
Lorsque les moteurs sont déverrouillés, vous pouvez les déplacer a la main.
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6 Paramétrage du logiciel

6.1 Installer le lecteur

Deux choix d'impression pour A10 : I'impression sur carte SD et I'impression USB.

Impression de cartes SD : Aprés la mise a niveau, insérez la carte SD dans |'emplacement et
choisissez un fichier.gcode pour commencer l'impression.

Impression USB : Connectez I'imprimante et I'ordinateur a l'aide d'un cable USB et contrélez
I'imprimante pour qu'elle fonctionne avec des logiciels de découpage tels que Repetier-Host,
Cura, Simplify3D, Slic3r, etc. En raison de certains facteurs instables tels que l'interférence du
signal, I'impression USB est sujette aux pannes. Nous vous suggérons donc de choisir I'impression
sur carte SD.

Les détails de I'impression USB sont les suivants :

Tout d'abord, allumez l'imprimante et connectez-la a I'ordinateur a l'aide d'un cable USB.
Normalement, l'ordinateur recherche automatiquement le lecteur d'installation. La nouvelle
puce de communication de I'A10 est la CH340. Voir la photo (6-1).

(Photo 6-1)
S'il ne parvient pas a installer automatiquement le lecteur sur I'ordinateur, vérifiez si I'installation
du lecteur est réussie ou non. Cliquez pour choisir "Mon ordinateur>Propriété>Gestionnaire
d'appareils".

- . . . . . L .
S'il affiche le point d'exclamation comme illustré ci-dessous (6-2), vous devez alors installer
manuellement le lecteur dans I'ordinateur.
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% Device Manager
File Action View Help
@ = | | 5
v & PC-201703281069
I Audio inputs and outputs
[ Computer
- Disk drives
& Display adapters
Human Interface Devices
=m IDE ATA/ATAPI controllers
Keyboards
@ Mice and other pointing devices
[ Monitors
L Metwork adapters
v K i

B4 USE Serial Port

.

™ Print queues

L Processors

Software devices

| Sound, video and game controllers

6:—-.-

S Storage controllers
i@ System devices
i Universal Serial Bus controllers

(Ohotos 6-2)

Liens pour CH340:
https://www.geeetech.com/download.html?download_id=40

Une fois le lecteur installé, vérifiez le "Gestionnaire de périphériques" de votre ordinateur et
voyez s'il est identique a I'image ci-dessous (6-3). Si c'est le cas, cela signifie que le lecteur a été
installé avec succes.

% Device Manager

- O X

File Action View Help
ey mHEm =
v & PC-201703281069
i Audio inputs and cutputs
[ Computer
- Disk drives
& Display adapters
Human Interface Devices
=@ IDE ATAJATAPI controllers
Keyboards
@ Mice and other pointing devices
[ Menitors
? MNetwork adapters
v & Ports (COM & LPT)
|& UsB Serial Port (CoM34) |
[ Print queues
L Processors
0 Software devices
i Sound, video and game controllers

S:Tg Storage controllers
E3 System devices
‘ Universal Serial Bus controllers
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(Photo 6-3)

6.2 Installer le logiciel de tranchage

Repetier-Host est le logiciel de découpage par défaut ici. Adresse de téléchargement :
https://www.repetier.com/download-software/)

1) Régler les paramétres de l'imprimante
Lorsque Repetier-Host est installé, allumez l'imprimante et ouvrez le Repetier-Host.
Repetier-Host supporte plusieurs langues. Vous pouvez choisir votre langue maternelle dans
Config>Langue (Image 6-4 pour plus de détails).

blend_subtrac GL_EXT blend color GL_EXT_sbgr GL_EXT_textureld GL_EXT_clip volume. GL_EXT_cospiled_vertex_srray GL_SGIS_texture_edgs_clasp GL_SGIS_generste mipmap GL_EXT_draw_renge_elesents GL_

(Photo 6-4)
Interface en anglais pour votre référence (image 6-5).
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@) Repetier-Host V2.1.3 - o0 x
File

PrinterSettings £ty Mode

et Pl | Shicer | Pri | e Contrad | 50 Card |
- (N A 4
eHOXN! ( a N
z
T
x
oo @ Bres @ E @ muiedl @ Qi (9 o
114 2 as2s N
GL_DXT _bland_subtsact GLEXT_blend_color GLEXT_abge GLENT_teturedD GL_EKT_elip_voluse_hint GlEXT_conpiled eate_nigeap GL_EXT_draw_cange_sleseats GL_

e

(Photo 6-5)
Lors de la premiere utilisation du Repetier-Host, les parametres de l'imprimante doivent étre
configurés avant la connexion.
Cliquez sur "Printer setting" dans le coin supérieur droit, voir I'image (6-6).

B RepetenHont 213 5w %

)

BDIVDRI O+

® ttosedl @ Qeelr (3 o

Fact GL_EXT_blend_color GL_EXT_abge GL_EXT_texture3D GL_EXT_clip_voluse_hint GL_EXT_cospiled_vertex_sceay GL_SGIS_texture_edge_clasp GL_SGIS_generate_migmap GL_EXT_draw_range_sleasats GL_

e

(Photo 6-6)
I affiche le contenu comme dans I'image ci-dessous (6-7). Notez les informations pertinentes en
conséquence. (Faites attention aux parties surlignées)

a. Dialogue de connexion:
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Printer Settings

Frinter: Geestech ALD

Printer | Extruder | Frinter Shape | Seripts | Adva:nce&l

-

==
m

Connector: I Serial Conmection - I
Fort: COME -

Band Rate: IZEDUDU - I

Tran=fer Protocal: futodetect -

Reset on Emergency | g.pq emer gency command and reconnact -

Receive Cache Size:|[127

Communicatlen Timeoutli 1 [=]

I:‘ Use FingTPong Communication (Send only after ok)

The printer settings always correspond to the selected printer at the top. Thew
are stored with every OE or apply. To create a new printer, just enter a mew

printer name and press apply. The new printer starts with the last settings
selected

| a4 | hroly | | Cancel

(Photo 6-7)

b. Boite de dialogue de I'imprimante (Photo 6-8) :
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Printer Settings

Frinter: Geaetech AL0 - -ﬁ
Cormection Frinter | Extruder | Frinter Shape | Seripts | Advanced |

Firmware Type: Autodetect =

Travel Feed Rate: 4500 [mm/min]

I—txis Feed Rate: [mm/min]

Manual Extrusion Speed: |2 | |20 | [mmy's]

Marmal Retraction Speed: [mms=]

Default Extruder Temperature: 200 “C

Defanlt Heated Bed Temperature:

R Y.

Check Extruder & Bed Temperature

I:l Remove temperature requests from Log

Check every 3 zeconds.

Park Fozition: X: [g | T |lj

| I min: l:l [mm]

Send ETA to printer dizplay
Dizable Extruder after Job/Kill
Dizable Motorz after Job/Kill

[] %o to Fark Fosition after Jobs/Kill
Dizable Heated Bed after Job/Eill
Frinter haz 5D card

#dd to comp. Printing Time & [%]
Invert Direction in Controls for ¥—hxiz I:‘ T—hxiz I:‘ I-hxiz |:| Flip ¥ and ¥
| 114 | | Aoolar | | Caneel
(Photo 6-8)
c. Dialogue de la téte de I'extrudeuse (Photo 6-9) :
—F
Printer Settings \
]
Frinter: Gesetech ALD - -ﬁ ]
Connection | Printer Printer Shape | Seripts | Advanced I [
Humber of Extruder: i =
Humber of Fans: i B
Max. Extruder Temperature: 280
Max, Eed Temperature: 120
Max. Volume per second [mm? /=]
[J Printer has a Mixing Extruder (one nozzle for all colors)
Extruder 1
Hame:
I Tiametar: 0.4 |[mm] Temperature Dffzet: l:l [ ]
Color:
| OF | | Aol | | Cancel
(Photo 6-9)

d. Boite de dialogue de taille d’impression (Image 6-10) :
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Printer:

Geeetech A10

==
-
m

Comection] Printer l Extruder Seripts l Ad\rancedl

Frinter Type:

Classie Frinter

Home X: -15

X Min
T Min
Frint hrea Yidth:
Frint Area Depth:

Frint Area Height:

P ]
]

Home ¥

X Ma Zz0

T Ma 220

20

I

zz20

260

e |

Bed Left:

Bed Front:

-

Home Z:

P

The min and max walues define the possible range of extruder coordinates.
Theze coordinates can be negative and outside the print bed Be
left/front define the coordinates where the printhed itzelf starts. By
changing the min/max values wou can even move the origin in the center of
the print bed, if supported by firmware

¥ Max

| 0K #ooly Cancel

(Photo 6-20)
Les parametres de I'imprimante sont maintenant réglés.
Note : Si le systeme d'exploitation est Mac OS, la vitesse de transmission est toujours de 250000
bauds.

1) Réglage des parameétres de tranchage

Aprés avoir réglé les parameétres de l'imprimante, cliquez sur "Connect" dans le coin supérieur
gauche. La couleur de l'icbne changée en vert signifie que l'imprimante se connecte a I'hote-
répétiteur avec succes. Cliqguez de nouveau dessus pour vous déconnecter. Voir la photo (6-11).
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DIV O

«r @ AT @ hutosedll @ Clowlic (9 Cow

Drconnected: Geeetech 210

(Photo 6-11)
Une fois la connexion établie, choisissez "Slicing software> CuraEngine" et ouvrez le menu de
configuration. Voir la photo (6-12).

Object Placementl Slicer IPrint Freview | Manual Control | i) Cardl

D Slice with CuraEngine

Slicer: |CuraEngine - I fs_g Manager |
. . Ll
!
Print Settings:
Frint Configuration: efanlt 2 =
Adhesion Type: Hone -
Ouality: 0.2 mm <
Support Type: Hone w2
Speed:
Slow Fast
Frint Speed: 45 nnf's
Outer Ferimeter Speed: 38 mmfs
Infill Speed: 71 mmis
Infill Density 20%

Enable Cooling

Filament Settings:

Extruder 1: Default -

CuraEngine is separate, external program developed by David Braam. For more
informations visit https:/fwww.ulimaker.com

(Photo 6-12)

La boite de dialogue s'ouvre comme dans I'image ci-dessous (6-13) :
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CuraEngine Setlings

¢ | Pt

@ lprt || 2 b

e C—
el
il
el
was]
o

[ams]

® KT @ b Sodll ff Clew boe (9 O

T_piens s

 EXI_plens celor 6L EXI_shge GL_EXT texsursdd GL EXT_clip voluss nint Gl EXT_comgpdled vertex srray GL SSIS texture rage clawp Gl SGIS gemerste mipmap GL EXT drsu_range elemsnts L

e

(Photo 6-13)
Les parametres de l'imprimante sont importants pour la qualité d'impression. Les clients ont
besoin de tester pour trouver les meilleurs parametres pour leurs imprimantes.
Nous vous fournissons ici un fichier de configuration pour votre référence ("Geeetech A10 PLA
high.rcp"). Vous pouvez l'importer en suivant les étapes suivantes.
Voici un exemple de paramétres pour le PLA (figure 6-14) :
Cliquez sur "Print>Import".

) Repetier-Host V21.3

- 8 x
PrntesSetings_Easy Mode
 Fivs | Toguratus Curve [ hiwst Flaomsat | SLicer | rint Provies | Wl Conerd | 50 Cad |
CuraEngine Settings. o
nint | Fitmas D Slice with CuraEngine
»efiil 2 s 4 s & .
L] =] a et Ceratugi & e
I [C
Strectures | Bxtrusion | o-Coder | advasend | /
=]

(8]
(8]
(0]
(8]
[mia]
[ame]

(Photo 6-14)

Il fait apparaitre la boite de dialogue ci-dessous (Figure 6-15). Choisissez "Geeetech A10 PLA
high.rcp" et ouvrez-le.
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@ Open

« v 4 » ThisPC » Desktop » Geeetech A10 Repetier-Host_V2.1.3 Cura Config
Organize + New folder
(o) Name Date modified Type Size
# Quick access
D Geeetech A10 PLA high.rcp 1/25/2019 15:39 RCP File 3KB

Z@ OneDrive
O WPSFIER

3 ThispC
¥ 3D Objects
[ Desktop
Documents
4 Downloads
D Music
[&] Pictures
B videos
‘i Local Disk (C)
= Local Disk (D)
= Local Disk (E)
= Local Disk (F)

¥ Network

v

x
v O Search Geeetech A10 Repetier.. 0

E~- ™ @

File name: | Geeetech A10 PLA high.rcp

v| [Repetier-Curs-Print-Settings

o [Com]| e

(Photo 6-15)

Malntenant le fichier de configuration est importé, cliquez sur "Save". Voir la photo (6-16).

B Vien | Tomparatare Curve Ohjest Flacmaeat o | Erint Proriee | Mammal Cantrel | 50 Card |
Fumll:;:E:e Semngs - D Slice with CuraEngine |
[ s e o= raw | 77 0 & s
[ Tapart 2 Epert =
2 dvnend ) Cofirwatin | &
Spae
E fuut e
0 & fomia] ¥eun
B = fanis] atm
o o sl —
0 60 ] Tamia]
o @ ) -
@ = fomia] Tt
g g fanis] o
Tnfill Bamsity N i .
e cuing
Flamert Setioga:
Ina]
len] ol Dkl
L c‘ s o
(Photo 6-16)
Cliquez sur "Material>Import", voir image (6-17).
3 Fim | o cave e | Shjest Placmens SLicer | frine revies | Mnal Consrad | 30 Cord |
::u:-asemngs . - D Slice with CuraEngine
o ™~ = Sl LB e i o[ e ]

-

Filaat Huster i
Fla: 1o
Taperatue
i
=
Coaling
Nia Fun Spaad =
Mur Fun Spesd o0
Misieom Lue Tima 5

o decige el s
gy

£ Cofigwation

ol Bassity S
& Basble Custing

Fimert Settings:

etradir | Defuale

Cantrgen e ol g eveged oy Dnid S For e

La boite de dialogue suivante s'ouvre (Photo 6-18) ; choisissez "Geeetech A10 PLA high fi.rcf".
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@) Open
T

Organize ~

» ThisPC » Desktop » Geeetech A10 Repetier-Host_V2.1.3 Cura Config

MNew folder

~

A

MName Date modified

Type Size

7 Quick access

D Geeetech A10 PLA high fi.rcf 1/25/2019 15:39 RCF File

@ OneDrive

1KB

O WPSFIE

[ This PC
_ 3D Objects
[ Desktop
Documents
< Downloads
D Music
&= Pictures
B videos
o i, Local Disk (C3)
= Local Disk (D:)
= Local Disk (E:)
- Local Disk (F)

g

¥ Network ©

v o

X

Search Geeetech A10 Repetier... 0

=~ T @

File name: | Geeetech A10 PLA high fi.rcf

| | Repetier-Curs-Filsment-Setting

(Photo 6-18)

D View | Togaraure
CuraEngine Settings

= = JL: S

Maintenant, le fichier de configuration est importé. Cliquez sur "Save". Voir

». - e

la photo (6-19).
wet Flcemsat | Shicer |yw.. Frovies | Bunal Cantrel |

i

D Slice with CuraEngine |

(Photo 6-19)

Choisissez "Geeetech A10 PLA high" comme réglage d'impression et "Geeetech A10 PLA high fi"
comme réglage du matériel d'impression. Pour plus de détails, voir I'image (6-20) ci-dessous.
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Object Flacement Slicer | Print Preview l Manual Control l faa] Cardl

D Slice with CuraEngine

. . "~
-

Print Settings:
Frint Configuratioli -eeetech ALD PLA high - I
Adhesion Type: Hone -
Quality: PLA high -
Support Type: Hone w2
Speed:
Slow Fast
Frint Speed: 45 mm/=s
Outer Ferimeter Speed: 38 mmds
Infill Speed: 71 mmf=s
Infill Density 20%

Enable Cooling

Filament Settings: \

Extruder 1: | Gesetech AlD FLA high £i

CuraEngine is separate, external program developed by David Braam. For more
informations visit https://www.ulimaker.com

(Photo 6-20)
Le réglage des parametres est maintenant terminé.

6.3 impression USB

Vous pouvez lancer l'impression USB lorsque le réglage des paramétres est terminé.

Le format de fichier du modéle est.stl pour imprimante 3D. Vous pouvez télécharger des
modeles gratuits a partir de sites Web tels que thingiverse. Vous pouvez également concevoir
votre propre modeéle.

1) Charger le modeéle d'impression

Ouvrez le Repetier-Host et cliquez sur "load". Choisissez un fichier et ouvrez-le. Voir photo (6-21,
6-22).
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«r @ AT @ hutosedll @ Clowlic (9 Cow

GL_EXT_blend_subtrect GL_EXT_blend color GLEXT_abgr GL EXT_texturedD GLEXT_clip_volune hint GL EXT compiled_vertex_array GL_SGIS_textuce_edge_clasp Gl SGIS_generave mipmap GL_EXT drav_range_elements 6L
2 .

(Photo 6-21)

) Import G-Code >

Drconnected: Geeetech 210

« v » ThisPC » Local Disk(E) » Model » Phone Stand » files v O Search files pel

QOrganize + Mew folder f== - '} 0

& OneDrive 2 Name Date modified Type Size

5 WPSRIE ) Phone Stand3 2/19/2017 06:33 STL File T2KB
=

I This PC \
) 3D Objects

[ Desktop
Documents
- Downloads
D Music

[&] Pictures

B Videos

i Local Disk (C)
= Local Disk (D)
- Local Disk (E:}
= Local Disk (F:)

¥ Network

v

File name: | Phone_Stand03 | |6Coderan-Files v

G

(Photo 6-22)
Lorsqu'il est chargé, vous pouvez utiliser les boutons comme dans l'image ci-dessous (image 6-23)
pour effectuer un zoom avant, un zoom arriére ou une rotation du modele.
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Fle View Config Prede Took Hep

/BEe e
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11111

VIODOOETD ]

(Photo 6-23)
Ajustez la direction du modele pour que la partie plate du modéle touche le lit chauffant. Voir
I'image ci-dessous (6-24) :

CODEDOEICAAMA

@ P Stad 1 ECRE ]

Irrs @ KE @ haucedl @ Clowior [9 Cor
00

(Photo 6-24)
Note: Si le modele chargé est trop grand et au-dela de la plate-forme d'impression, vous devez
effectuer un zoom arriére sur le modéle. Vous pouvez choisir les X/Y/Z ensemble, voir photo (6-
25):
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FTIATET SETTINOE  Ed%y IVIOOE

Object Flacement | 51§ cer | Print Freview | Marmal Control | 50 Card |
Scale Object m

_ A Seale to Maximum

T 1 _I Reset

@ Phone_StandD3 1 - i;] 'ﬁ

(Photo 6-25)
Ou zoom avant/arriére séparément, voir image (6-26).

Object Flacement | 514 cer

Frint Preview | Marmal Control I S0 Card |
Scale Object m

L |D-=3| | lﬂ Seale to Maximum
LEE | 0 ,

7. |1 | & E Reset
OOl C AN

& Fhone_Stand03 1 - ﬁ] 'lnn'

(Photo 6-26)
2) Découpage de modeles

Lorsque la taille et la direction du modeéle sont définies, choisissez les paramétres de découpage
importés, puis cliquez sur "Start slicing CuraEngine". Voir photo (6-27, 6-28).
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@) Repetier-Host V2.1.3 - Phone Standd3STL
File View Config Prieter Tooks Hep

&g HEe ® O o

- 5 x

connact | (o FaarertToavel Printe Setings_Evsy e
2 Viow | Twpararere Guve | Ohjust Flacessar Shicer | Print Previes | Momal Control | 50 cwrd |
D Slice with CuraEngine
Q IR — o[ & mawew
S (B et | &
P Setnga.
© Frins Confipuation. sastech IO FA Bigh
-4 Aesicn Tpe e
L 7] Quii AN
Q’a Swpect Ty Beae
(]
Slov b
Frint Sped 5
Outer Parlaster Speed 3w
T Spend 7 o
A s ~— P
Dl Curling
Flamert Seftings:
Satroler | Gateck MO FA Kigh £
Cunrgnn  sesane.arems e cevebond by Db Baam P mirs
i asonsva ot e o o
©
X

« @ AT @ hutoSedll @ Cowloc (3 Cow
00

(Photo 6-27)

@) Repetier-Host V2.1.3 - Phone,Stand3
Fie View Confy Prete Toos Hep

Blee e 2 8 4

PAEEX B8
6...]x_".w.cm.] o o] e [Foe i [ G [ €]
;

* Kill Slicin

e S i

Q

®

@

pt

®

®

v @ Drer @ XX @ AstoSedll @ Claw bl (3 Cow

(Photo 6-28)
Vous pouvez trouver les informations du modeéle telles que le temps d'impression estimé, la
guantité de filament nécessaire, etc. Cliquez sur "Imprimer" pour lancer I'impression USB. Se
reporter a la photo (6-29).
L'imprimante chauffe jusqu'a la température de consigne, puis démarre |'impression. Lorsque la
température est élevée, le filament sort de la buse, ce qui est normal. Vous pouvez utiliser une
pince a épiler pour nettoyer la matiere résiduelle de la buse.
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- 5 x

o

P ings_Easy Mode

T LT T fwe]
® D Prnt | ® esccode
& & SavetoFile ||z savefor sp Prmt
d Colors: @ Extruder Q Spoed
— Printing Statistics
® Estimated Printng Time:  Bh-20m 20s

Layor Gount 668
ﬁ Total Lines: 370412

Filamant needed 20446 mm
1/ Extruder 1 20446 mm
N

[ Show Travel Moves
® Show complete Code
O Show Single Layer
O Show Layer Range

o

1

E :
1

S ot @ Ceesls @ DGio @ fenite @ Gres @ O @ hoedl @ Gt 3t

m e Tt %
(Photo 6-29)

6.4 Impression par carte SD

Lorsque tous les parametres sont réglés, cliquez sur "Save for SD print". Une boite de dialogue
apparaitra comme dans l'image ci-dessous (voir image 6-30), puis cliquez sur le bouton
Enregistrer pour générer un fichier.gcode. Copier le fichier gcode sur la carte SD.

PR

Fle View Config Pre Took Hep

2 B 4

St tayios
o ot ot | 8 |

) [} |[ @ esccose
$ © SwowoFle ||z SaveforsDPumt ]
®'\ Colors @ Extruder 1 OSpeed
M S A
® Estimated Printing Time: Bh-20m 20s
Layor Count 668
(7] Total Lines: 3412
54 Fiament noaded 20446 mm
L7 Extruder 1 20446 mm
<
W visuazation

[ Show Travel Moves
® Show complete Code
O Show Singie Layer
O Show Layer Range

wr @ KX @ hutoSeoll @ Cew bog (9 Cow

> Filanen
<Caratagine> Filameat2: 0

(Photo 6-30)
Insérez la carte SD dans |'emplacement situé sur le c6té droit de I'écran LCD. Appuyez sur le
bouton pour accéder au menu principal et choisissez "Print from SD". Voir photo (6-31)
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Info =creen
Frerpare

Contraol
*Print from SD

(Photo 6-31)
Choisissez le fichier gcode correspondant pour lancer l'impression.

Note:

1) L'imprimante ne peut lire que les fichiers gcode et le nom du fichier doit étre composé de
lettres anglaises, d'un espace, d'un trait de soulignement ou de leur combinaison.

2) Le fichier Gcode ne peut étre placé dans aucun dossier de la carte SD, sinon il ne peut pas
étre lu.
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7 Présentation de la fonction

7.1 Capacité de reprise des pauses

A10 a la capacité de reprise de la rupture. Lors de la récupération de I'alimentation, une boite de
dialogue s'ouvrira pour vous demander si vous souhaitez continuer l'impression inachevée
causée par une panne d'alimentation, choisissez "Reprendre I'impression". Voir la photo (7-1).

... Power outage
SeesSume print

Cancel rprint

(Photo 7-1)
Lorsqu'il atteint la température de consigne, les axes X et Y se calent automatiquement.
L'extrudeuse extrudera le résidu dans la buse. Nettoyer la buse a l'aide d'une pince a épiler avant
de recommencer l'impression..

Note:
1) En cas de panne de courant, retirer la buse du modele d'impression au cas ou le filament au

repos dans la buse endommagerait le modele.
2) Veillez a nettoyer les résidus dans la buse avant de réitérer I'impression, sinon la qualité de

I'impression risque d'en souffrir.

7.2 Bouton de réinitialisation

Le bouton de réinitialisation se trouve sous le bouton. Lorsque l'imprimante fonctionne
anormalement, appuyez sur le bouton de réinitialisation pour réinitialiser I'imprimante afin
d'éviter tout dommage. Voir la photo (7-2).

(Photo 7-2)
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7.3 Capteur de find de filament (en option)

Avant d'utiliser cette fonction, veuillez vérifier si elle est activée ou non. Choisissez

"Control">"Filament">"Runout sensors" et assurez-vous qu'il indique "ON". Voir les photos (7-3,
7-4).

Main
TemFrarature

fMot.ion
*Filament

(Photo 7-3)

Contirol
E in mm3s
ot

(Photo 7-4)
1) |1l affichera la notification "Err : Pas de filament" lorsque le filament est épuisé pendant
I'impression et que I'imprimante s'arréte de fonctionner. Voir photo (7-5).

O 23@%
g2 B
' ; SD—-—-% o[E: 8E
Erribo Filament
(Photo 7-5)
2) Presser la poignée de I'extrudeuse, enlever le filament restant avant de charger le nouveau

filament..

3) Lorsque le filament est chargé, utiliser une pince a épiler pour nettoyer la buse. Appuyez sur
le bouton pour accéder au menu principal et choisissez "Resume print" pour relancer
I'impression. Voir photo (7-6).

Into screen :
Frerare :
Control
{}EEEJNE Frint
—————————————
(Photo 7-6)
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7.4 3D Touch pour la mise a niveau automatique du lit (en

option)

Cette imprimante prend en charge la mise a niveau automatique du lit. Reportez-vous a ce lien
pour savoir comment installer le capteur tactile 3D.
( https://www.youtube.com/watch?v=_ RtsZDbR2po&t=66s) ou visitez notre forum officiel

oML FHER

8 Parametres

1) Parametres d'impression

Technologie d'impression : FDM

Volume d'impression : 220*%220*260mm3

Précision d'impression : 0,1~0,2mm

Précision de positionnement : X/Y : 0,011mm Z : 0,0025mm
Vitesse d'impression : 80mm/s

Quantité de buse : 1 buse

Diamétre de la buse : 0.4mm

Diametre du filament : 1.75mm

Filament : ABS/PLA/bois-polymére/PVA/HIPS/PETG, etc.

2) Parametres de température

Température ambiante : 10°C-40°C
Température de la buse : Max temp 250°C
Température du lit chauffant : Max temp 110°C

3) Parameétres du logiciel

Systéme d'exploitation : Fenétres/Mac/Linux

Logiciel de découpage en tranches : Repetier-Host, EasyPrint 3D, Cura, Simplify3D, Slic3r, etc.
Format de fichier : .STL/.Gcode

4) Parametres électriques
Puissance d’entrée : 115V/230V
Puissance de sortie : DC24V, 360W
Connectivité : Carte SD, USB

Ecran LCD : LCD2004

5) Parameétres mécaniques

Taille d'imprimante : 478x413x485 mm3
Dimensions de I'emballage : 488x235x465 mm3
Poids net: 7,6 kg

Poids brut : 8.84kg
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9 Contact

Site officiel : https://www.geeetech.com/.

Groupe Facebook :

\_ Facebook group- Y.

Envoyez nous un mail pour le support technique: https://www.geeetech.com/contact us.html
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10 FAQ (Foire aux questions)

10.1 Extrusion anormale

1)
2)
3)
4)

5)

Le filament est emmélé

La température de la buse est trop basse pour atteindre la température de fusion requise.
Il'y a des résidus carbonisés a l'intérieur de la buse. Remplacez-le par la buse de rechange.
Une dissipation thermique insuffisante du radiateur de la téte de |'extrudeuse fait fondre a
I'avance le filament dans le tube et la résistance de I'extrusion est insuffisante. Veuillez
vérifier si le ventilateur de refroidissement fonctionne normalement.

La vitesse d'impression est si rapide que la vitesse d'extrusion ne peut pas I'égaler. Veuillez
réduire la vitesse d'impression.

10.2 L'engrenage de I'extrudeuse saute et fait un bruit

anormal

1) La buse est bouchée ; se référer a 10.1 extrusion anormale.

2) Vérifier si la force de frottement entre I'engrenage de l'extrudeuse et le filament est
suffisante. Veuillez nettoyer les résidus.

3) Vérifiez si la tension de l'entrainement de l'extrudeuse est normale, et essayez de

I'augmenter de 0.1v jusqu'a ce qu'elle fonctionne normalement.

10.3 Premiere couche anormale

1)

2)

Aucune adhésion : a. La buse est trop éloignée du lit chauffant. Veuillez remettre le lit a
niveau ; b. Essayez de coller du papier de masquage et de la colle en tube sur la surface du
lit chauffant.

Pas d'extrusion et le lit est rayé : a. La buse est trop prés du lit chaud. Veuillez niveler de
nouveau le lit ; b. Vérifiez si I'extrusion de la buse est normale.

10.4 Décalage des couches

1)
2)
3)

4)

La vitesse d'impression est trop rapide. Ralentissez, s'il vous plait.

La courroie de I'axe X ou Y est trop perdue. Resserrez-la, s'il vous plait.

La roue de synchronisation de I'axe X ou Y n'est pas fixée fermement. Veuillez ajuster les vis
du compteur.

La tension du variateur de I'axe X/Y est trop faible.
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10.5 Impression arrétée

1) Impression USB : le signal est perturbé. Veuillez copier le modeéle sur la carte SD et
I'imprimer via la carte SD.

2) Impression de la carte SD : le fichier gcode de la carte SD est anormal, veuillez le découper a
nouveau.

3) Laqualité de la carte SD est mauvaise. Veuillez essayer une autre carte SD.

4) La tension d'alimentation dans la zone n'est pas stable ; veuillez I'imprimer une fois que la
tension est stable.

Visitez notre forum officiel pour plus d'informations :
http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=98&t=61864

11 Déclaration

11.1 Termes et conditions

Veuillez prendre connaissance des termes suivants (les "Conditions") concernant ce Manuel de
I'utilisateur (le "Manuel") :

Toutes les informations contenues dans ce manuel peuvent étre modifiées a tout moment sans
préavis et ne sont fournies qu'a des fins de commodité. Geeetech se réserve le droit de modifier
ou de réviser ce manuel a sa seule discrétion et a tout moment. Vous acceptez d'étre lié par
toute modification et/ou révision. Communiquez avec |'équipe de support de Geeetech pour
obtenir de l'information a jour.

V4

11.2 Avis de non-responsabilité

Ni Geeetech ni aucune de nos sociétés affiliées ne garantissent I'exactitude ou I'exhaustivité des
informations, produits ou services fournis par ou via ce manuel, qui sont fournis " tels quels " et
sans aucune garantie expresse ou implicite d'aucune sorte, y compris les garanties de qualité
marchande, d'adaptation a un usage particulier ou de non-contrefacon de la propriété
intellectuelle. Dans toute la mesure permise par la loi applicable, nous déclinons par la présente
toute responsabilité en cas de défaut ou de défaillance du produit ou de réclamations dues a
I'usure normale, a une mauvaise utilisation ou a un abus du produit, a une modification du
produit, a une mauvaise sélection du produit, au non-respect d'un code ou a un détournement.
Dans toute la mesure permise par la loi applicable, nous déclinons par les présentes toute
responsabilité, tout risque, toute responsabilité et tout dommage découlant d'un déces ou de
blessures corporelles résultant du montage ou de l'utilisation de nos produits. Geeetech
n'assume aucune responsabilité, ni ne sera tenue responsable de tout dommage ou virus ou
malware qui pourrait infecter votre ordinateur, équipement de télécommunication ou autre
propriété causé par ou découlant du téléchargement de toute information ou matériel lié aux
produits Geeetech.
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