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BEDINGUNGEN

Bitte beachten Sie die folgenden Bedingungen (die "Bedingungen™) fUr dieses Benutzerhandbuch (dieses
"Handbuch"):

Alle Informationen in diesem Handbuch k&nnen jederzeit ohne vorherige Ankindigung ge&ndert werden
und sind nur fr Annehmlichkeitszwecken zur Verfigung gestellt. Geeetech behdt sich das Recht vor, dieses
Handbuch nach eigenem Ermessen und jederzeit zu &ndern oder zu Uberarbeiten. Sie stimmen zu, an
Anderungen und / oder Revisionen gebunden zu sein. Wenden Sie sich an das Geeetech Support-Team, um

aktuelle Informationen zu erhalten.

HAFTUNGSAUSSCHLUSSE

Weder Geeetech noch irgendwelcher unseren verbundenen Unternehmen garantieren die Richtigkeit oder
\ollsténdigkeit der Informationen oder Produkte, die von oder durch dieses Handbuch zur Verflgung
gestellt werden und dies ohne jegliche ausdrickliche oder stillschweigende Gewérleistung jeglicher Art,
einschliefdich Gewé&rleistungen der Marktg&ngigkeit, Eignung fir einen bestimmten Zweck oder
Nichtverletzung von geistigem Eigentum. Wir lehnen hiermit jegliche Haftung soweit gezetzlich zul&sig fUr
Produktméangel oder -ausfdle oder fir Ansprithe ab, die auf normalem Verschleifl3 Zweckentfremdung oder
Fehlbenutzung, Produkt&nderung, unsachgem&82% Produktauswahl, Nichtbeachtung von Regeln oder
Veruntreuungen beruhen. Soweit durch das anwendbare Recht zul&sig, schliefen wir jegliche
Verantwortung, Gefahr, Haftung und Sché&den aus Tod oder K&perverletzung durch Montage oder Betrieb
unserer Produkte aus. Geeetech tbernimmt keinerlei Verantwortung oder Haftung fir Sch&den oder Viren
oder Malware, die lhren Computer, lhre Telekommunikationsausristung oder anderes Eigentum infizieren
k&nnen, und die durch das Herunterladen von Informationen oder Materialien im Zusammenhang mit

Geeetech-Produkten verursacht werden.
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SICHERHEITSHINWEISE
Lesen Sie alle Anweisungen und Sicherheitshinweise in diesem Handbuch, bevor Sie lhren MeCreator2

bedienen.

AMeCreatorZ Drucker enthalten beheizte bewegliche Teile. Niemals in den Drucker greifen, solange er

in Betrieb ist oder bevor er abgekihlt ist.

ALassen Sie nie Ihren MeCreator2 Drucker unbeaufsichtigt, solange er eingeschaltet ist oder gedruckt

wird.

ATrennen Sie Ihren MeCreator2 Drucker von der Stromversorgung und dem Computer, wenn er nicht

verwendet wird.
AVerwenden Sie keine Materialien, die nicht von GEEETECH fir den MeCreator2 zugelassen sind.

ABenutzen Sie lhren MeCreator2 Drucker nur in einem gut bel(fteten Raum mit einem funktionierenden

Rauch- / Feuermelder, weit entfernt von Feuchtigkeits- und W&mequellen .
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GEEETECH
UBER MECREATOR2

MeCreator2 macht solide, dreidimensionale Objekte aus geschmolzenem Filament wie PLA oder

ABS. Verwenden Sie zuerst Software, um 3D-Design-Daten in Befehle fir den MeCreator2 zu {ibersetzen.
Ubertragen Sie dann diese Anweisungen zum MeCreator2 tiber USB-Kabel. Der MeCreator2 schmilzt
Filamente wie PLA oder ABS und driickt sie als diinne Linien auf die Bauplatte, um Ihr Objekt Schicht fir
Schicht zu bauen. Diese Methode des 3D-Drucks wird im English als ‘fused deposition modeling (FDM)’

bezeichnet.

MeCreator2 ist unser neuen Desktop-3D-Drucker mit halboffenem Box-Typ Design und
160x160x160mm Bauvolumen. Optimiert und verbessert auf Basis des bisherigen MeCreator, MeCreator2
bietet mehr spannende Funktionen.

Wie MeCreator wird auch MeCreator2 fertiggebaut geliefert, was Ihnen die Schwierigkeiten des

Zusammenbaus erspart. Holen Sie sich jetzt einen MeCreator2, und willkomen in die wundervolle Welt des

3D-Druckens!
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1 Extruder

2 'Y Achse Motor

3 X Achse Motor 4 Bauplatte

5 Heizbett
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6. LCD 2004 Bildschirm 7. Reset-Taste
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9. USB-Schnittstelle 10.Netzanschluss 11.Stromschalter
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ARBEITSVORBEREITUNG

1. Auspacken
Schritt 1. Karton &fnen, Schaumstoffbox mit Ihren MeCreator2 herausnehmen.
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Schritt 2. MeCreator2 aus der Schaumstoffbox herausnehmen und auf eine stabile Unterlage absetzen.

Schritt 3. Zip-Verschlisse, die Bewegungen des Extruders wrend des Versands verhindern, entfernen.

Hinweis:

1. Bewegen Sie nicht die Bauplatte auf und ab mit Gewalt, sonst wird sie nicht mehr nivelliert sein. Wenn
Sie es nach oben bewegen mé&hten, verwenden Sie bitte die manuelle Steuerung auf Repetier Host, um die
Z-Achse zu bewegen.

2.Sie werden ein gedrucktes Objekt auf der Druckplattform sehen, das zeigt, dass Ihr MeCreator2 bereits

den 24-Stunden-Abnutzungstest bestanden hat. Sie kdnnen dieses Object benutzen wie Sie wollen.

2. Benutzung der Zubeh&r
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Filament-Halter Filament-Spule Sttizrohr Klebeband
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Netzkabel USB A-B Kabel Starter Filament

3. Filamenthalter zusammenbauen

Filamenthalter mit den M3 Schrauben und Muttern zusammenbauen.
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4. Klebeband aufkleben
Ziehen Sie die Ritickseite des Klebebandes ab und kleben Sie es sanft auf die Druckplatte. Stellen Sie sicher,

dass die Druckplatte vollsténdig abgedeckt ist.

1. Netzteil Uberprifen
Das Netzteil und die Steuerplatine von MeCreator2 sind an der Unterseite des Druckers installiert, um Platz
zu sparen und den Schwerpunkt des Druckers zu senken. Auf diese Weise wird eine stabile Basis beim

Drucken bereitgestellt. Der Drucker verwendet eine DC24V, 15A Stromversorgung.

2. Software-Resourcen

2.1 Repetier-Host

Repetier-Host ist eine einfach zu bedienene Host-Software, die mit der meisten Firmware kompatibel ist. Sie
kénnen lhre STL-Dateien auf die simulierte Druckplatte hinzufiigen und positionieren und alle zusammen
‘Slicen’. Zum Slicen k&nen Sie den eingebauten Slic3r-Slicer verwenden. Rufen Sie einfach "Slice &

Load" ab, und der Job wird an den aktuellen Slicer delegiert; dann zeigt er seinen Output im Logfenster.

Repetier host V 1.6.0 hier downloaden.



http://download.repetier.com/files/host/win/setupRepetierHost_1_6_0.exe
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Detaillierte Informationen zu Repetier Host finden Sie in unserem Wiki.

Detaillierte Gebrauchsanweisungen zur Slicing Software, slic3r, die mit Repetier Host geliefert wird, finden

Sie auch in unserem Wiki.

2.2 Arduino IDE

Die Open-Source Arduino Software (IDE) macht es einfach, Code zu schreiben und hochzuladen auf die
Platine. Sie l&uft unter Windows, Mac OS X und Linux. Die Umgebung ist in Java geschrieben und basiert
auf Processing und anderen Open-Source Softwares.

Diese Software kann mit jeder Arduino Platine verwendet werden.

Arduino-1.0.1- hier downloaden.

2.3 Firmware

MeCreator2 verwendet die GT2560 RevB Steuerplatine; Sie k&nnen die entsprechende Firmware hier
downloaden.

Informationen zum Hochladen der Firmware finden Sie im FAQ.

3 Installation des USB Treibers

3.1 Installation des USB Treibers fir Win7 OS

Schalten Sie den MeCreator2 ein und verbinden Sie ihn mit dem USB Kabel zu dem Computer; der
Treiber wird automatisch installiert. Nach der Installation fnen Sie den Ger&e-Manager (Device
Manager) und finden Sie den USB Serial Port, der der Kommunikations-Port zwischen Drucker und

Computer ist.


http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Repetier-Host_Installation_and_Configuration#Configuring_your_printer
http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Slicing
http://www.geeetech.com/wiki/images/a/a2/Arduino-1.0.1-windows.zip
http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=20&t=17046
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& Computer Managemen (= () [
File Action View Help
2| 2EE HE & 2 %S
;{'J Computer Management (Local|| a é Eric Actions
4 m Systermn Tools [_>--;-;n CFImpL:ItEF Device Ma r -
[ @ Task Scheduler = Disk drives :
i 2] Event Viewer i -B Display adapters More Actions 4

- DVD/CD-ROM drives

Eﬁ Human Interface Devices

‘g IDE ATASATAPI controllers

= Keyboards

--B Mice and other pointing devices
':_l Menitors

-EF Metwork adapters

2 Ports (COM & LPT)

-['=F USE Serial Port (COMS2) |
A} Processors

ﬁ| Sound, video and game controllers

i 2| Shared Folders
> .%J Local Users and Groups
i (R Performance
iy Device Manager I
a (=5 storage
= Disk Management
[> _—:_J¢ Services and Applications

M System devices

. i Universal Serial Bus controllers

Wenn der Treiber nicht automatisch installiert werden kann, downloaden Sie den USB Treiber hier und

installieren Sie ihn manuell.

3.2 Installation des USB Treibers fir Mac OS
Informationen zum Installieren des Treibers und zum Hochladen der Firmware unter Mac OS finden Sie im

FAQ.

4. Einrichtung von Repetier Host

Der n&hste Schritt sollte sein, Ihren Drucker so zu konfigurieren, dass Sie ihn mit Threm Computer mittels

des Repetier Host verbinden kénnen. Offnen Sie Repetier Host.

10
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(& Repetier-Host V1.6.0 - tabletamf [F=REERS)

File View Config Printer Tools Help

O B ¢ @® @ % @ W

Connect Load  Toggle Log Show Filament Hide Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

3D View |Temperature Curve Db_]ect Flacement | Slicer | Print Frewiew Manual Control |50 Card |

G—Code: Send

lExtruder 1 vl

N ARROOE4Q

B

A F e .
Lx v

Debug Options
@ Eche [O Info ][O Errors ]. Iry Run @ i

Shew in Log:  @Conmands  QInfos  QWarnings QFrrors  @ACK  Qhutoe Serell  ffjClear Log  (FCopy
OpenGL extensions:GL_EXT blend minmax GL_EXT blend subtract GL_EXT blend color GL_EXT abgr GL_EXT_ texture3D GL » I

OpenGL renderer:Intel (R) HD Graphics
I Using fast VBOs for rendering is pesgsible @
AT FER. L
EEEEETT: default - FES [ .
L E =

Wenn Sie Repetier Host zum ersten Mal starten, missen Sie die Parameter fUr MeCreator2 einstellen.
Klicken Sie oben rechts auf Druckereinstellungen (Printer Settings), dann wird folgendes Fenster

erscheinen.

11
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Frinter: defanlt T o
Conmection |Printer | Extruder I Frinter Shape |Scripts I Adva.nced|
Connector: [Serial Connection ']
Fart: -
Baud Rate: [25|:||:||:||:| v]
Transfer Protocol: [Aut-:-detect v]
Eezet on Emergency [Send emer gency command and reconmect -

Beceiwe Cache Size: 12T

Communication Timeout: ] [=]
|:| Uze FingFong Communication (Send only after olk)

The printer settings always correspond to the selected printer at the top. They
are stored with ewery 0K or apply. To create a new printer, just enter a new

printer name and press apply. The new printer starts with the last settings
selected.

0K ] [ Apply ] [ Cancael ]

4.1 Neuen Drucker erstellen

Oben sehen Sie ein Dropdown-Feld mit dem aktuell ausgewé&nlten Drucker. Am Anfang steht nur der
Standarddrucker (default). Um einen neuen Drucker zu erstellen, miissen Sie nur den Druckernamen

&dern und auf "Ubernehmen" (“Apply”) driicken. Der neue Drucker startet mit den gleichen

Einstellungen wie der zuletzt ausgewé&hlte Drucker.

12
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Printer Settings !

Printer: le creator 2 T W
Conmection |Printer | Extruder I Frinter Shape |Scripts I Advanced
Connector: [Serial Connection ']
Fart: COoM1 -
Band Hate: [25|:||:||:||:| v]
Transfer Frotocol: [Aut-:-detect v]
Eezet on Emergency [Send emer gency command and reconmect -

Beceiwe Cache Size: 12T

Communication Timeout: ] [=]
|:| Uze FingFong Communication (Send only after olk)

The printer settings always correspond to the selected printer at the top. They
are stored with ewery 0K or apply. To create a new printer, just enter a new

printer name and press apply. The new printer starts with the last settings
selected.

0K ] [ Apply ] [ Cancael ]

Es gibt insgesamt sechs Eingabefelder in Druckereinstellungen. Detaillierte Konfigurationen der 4

relevanten Eingabefelder sind nachfolgend beschrieben.

4.2 Verbindung

In dieser ersten Registerkarte legen Sie fest, wie eine Verbindung zu lhrem Drucker hergestellt wird. In
"Port" wahlen Sie den Port, an dem Ihren Drucker angeschlossen ist. Beim Offnen des Fensters wurden
alle verfiigbaren Ports gescannt und zur Liste hingefiigt. Falls Sie den Drucker verbinden, wébrend
dieses Menu bereits gedfnet ist; klicken Sie auf "Refresh Ports”, um den neuen Port zu erkennen.
Waéhlen Sie den richtigen aus. Wénlen Sie dann die in der Firmware eingegebene Baudrate.

Wabhlen Sie die richtige Port- und Baudrate. Fir andere Parameter, lassen Sie diese voreingestellt, und

klicken Sie auf Ubernehmen (Apply).

13
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Port: Verbindung zum Drucker an den Port des Computers erstellen, der dem USB Serial Port im

Gerate-Manager (Device Manager) entspricht.

Baudrate (Baud Rate): Entspricht der Baudrate im Firmware. Meistens ist die auf 250000 gesetzt.

vinersesivge N~ D

Printer: Me creator 2 T W
Connection |Printer IExtruder IPrinter Shape | Seripts | Adranced
Connector: [Serial Connection "]
Port: Comaz| -
Baud Rate: [ESDDDD v]
Transfer Protocol: [ﬁ.ut-:-detect v]
Rezet on Emergency [Send emergency command and reconmect -

Beceiwe Cache Si1ze: 12T

Communication Timeout: ) [=]
[ Use PingFong Communication (Send only after ok)

The printer settings always correspond to the selected printer at the top. They
are stored with every 0K or apply. To create a new printer, just enter a new

printer name and press apply. The new printer starts with the last settings
zelectad.

[ 0K ] ﬁ Apply Cancel ]

Verbindung fir MacOS einstellen:

Hinweis: Wenn das Betriebssystem MacOS ist, stellen Sie bitte die Baudrate der Firmware und des Repetier
Host auf 115200 ein.

Offnen Sie die Firmware in Arduino, und &ndern Sie die Baudrate auf 115200 in Configuration.h. Dargestellt

in der folgenden Abbildung. Nach der Anderung, Firmware wieder hochladen:

14
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File Edit Sketch Tools Help

Configuration.b &

-

#f ZERTAL_FORT selects which serial port should be used for communication wit_—
#f Thiz allows the conmection of wireless adapters (for instance) to non—defa
£ Berial port 0 is st1ll used by the Arduine bootloader regardless of this s
#define SERTAL FORT O

#f Thiz determines the communication speed of the prinmter

#define BAUDEATE 115200

£ This enables the =serial port associated to the Bluetooth interface
ff#define ETENARLED Ff Enable BT interface on ATAOUSE dewices

£ The following define selects which electronics board you hawve.
#f Pleaze choose the mame from boards. b that matches yowr zetup
#i fndef MOTHEREOART

#1f (MACHIHE_WAME==MECEEATCOEZ)

#define MOTHEREOARD BOARD_ULTIMARER

u 1.

1| 1] [ 3

Arduing Mega 2560 or Mega A on COM1S

Nach erfolgreichem Andern der Baudrate in der Firmware, &dern Sie die Baudrate in Repetier-Host
auch auf 115200.

Informationen zum Hochladen der Firmware finden Sie im FAQ.

Hinweis: Nach dem Wieder-Hochladen der Firmware missen Sie eventuell die Motordrehrichtungen des

Druckers neu einstellen. FCr ein detailliertes Vorgehen konsultieren Sie bitte das Kapitel Motorprifung.

15
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4.3 Drucker

Die zweite Registerkarte definiert wichtige gewinschte Verhalten. Die Fahrgeschwindigkeit (Travel Feed
Rate) und die Z-Achse Geschwindigkeit (Z-Axis Feed Rate) werden verwendet, wenn Sie den Extruder mit
der manuellen Kontrolle bewegen. Die Temperaturen werden in der manuellen Kontrolle als Startwerte

eingestellt. Diese k&nnen Sie jederzeit &dern.

Stellen Sie die Parameter wie im Bild gezeigt ein
Fahrgeschwindigkeit (Travel Feed Rate): 3000 mm/min
Z-Achse Geschwindigkeit (Z-axis Feed Rate): 100mm/min

Printer Settings
9° 0
Frinter: Me creator 2 * @
||:|:-1'|I|.ec+.i-:un Printer |Extruder I Printer Shape | Seripts I Adv:a.nced|
Travel Feed Rate: 3000 [mm/min]
F-hx1= Feed Rate: 100 [mm/min]
Marmal Extrusion Speed: z o0 [mm, =]
Marmal Retraction Speed: an [mm/ =]
Default Extruder Temperature: 200 *C
Default Heated Eed Temperature: 55 Ll
Checle Extruder & Bed Temperature
|:| Bemove temperature requestsz from Log
Check every 3 seconds.
Fark Fosition: X: T T min: 0 [mm]
Send ETA to printer display |:| Go to Park Position after Job/Hill
Dizable Extruder after Job/Kill Dizable Heated Bed after Job/Kill
Dizable Motors after Job/Kill Frinter haz 30 card
4dd to comp. Printing Time & [%]
Invert Direction in Controls for X-Asis ] ¥-Axis [ Z-hxis [ | Flip ¥ and ¥
[ 0K ] [ Apply ] [ Cancel ]

16
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Wir empfehlen es Ihnen, die Option “Nach Job/Beenden (Job/Kill) in Parkposition fahren” zu

deselektieren, sonst kann es dazu fiihren, dass der Druckkopf auf das gedruckte Modell aufprallt, wenn

er nach Abschluss des Druckvorgangs in die Parkposition verschoben wird.

4.4 Extruder
In Registerkarte "Extruder” k&anen Sie die Anzahl der Extruder (Number of Extruder) definieren, und die
Maximaltemperaturen, die in der manuellen Steuerung angezeigt werden. Das Max. Volumen pro Sekunde

definiert die maximale Filamentmenge in mm<3die der Extruder pro Sekunde schmelzen kann..

Anzahl Extruder: 1

Durchmesser (Diameter): 0.4mm

Printer Settings

Frinter: Me creator 2 |
Connection | Printer| Extruder |Printer Shape | Seripts | Adwanced
Humber of Extruder: i =
Max. Extruder Temperature: 2a0
Max. Bed Temperature: 120
Max. Volume per =zecond 1z [mm* f=]
I:l Printer haz a Mizing Extruder [(one nozzle for all colors)
l Extruder 1
Hame:
Diameter: 0.4 [mm] Temperature Offset: i [ ]
Off=set X: 0 Off=et ¥: 1] [mm]
|
|
|
0K ] [ Apply ] [ Cancel ]

17
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4.5 Druckerform

Die Registerkarte "Druckerform™ (“Printer Shape™) definiert die Form des Druckers, oder genauer die Form
des Druckbereichs. Der Host wird dies verwenden, um die Bewegungen zu begrenzen und zu tberpriifen,
ob lhre Modelle auf das Druckbett passen. Sie kc&hnen auch die Position des x- und y-Endanschlags

festlegen.

Empfohlene Einstellungen:

Druckertyp (Printer type): Klassischer Drucker (Classical printer)
Home X: Max Home Y: Max Home Z: Min

X Min: 0 X Max: 160 Bed Links: 0

Y Min: 0 Y Max: 160 Bed Vorne: 0
Druckbereich (Printing Area): 160 x 160 x 160 (L&nge/Breite/Hdhe)

18
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Printer Settings = -
Frinter: Me creator 2 * &
Conmection I Frinter IExtruder Frinter Shape |Seripts I ﬁ.dvancedl
Frinter Type: [Elazzic Printer T] nd
X Min 1] X Max 180 Bad Left: 1]
T Min 0 T Max 180 Bed Fromt: 0
Print Area Width: 160 mm A
N Frint Area Depth: 160 mm
Print Area Height: 160 mm
These coordinates can be negative and outside the print bed. Eed
left/front define the coordinates where the printhed itself starts. By
changing the min/max walues wou can ewven mowe the origin in the center of
the print bed, 1f supported by firmware. 2
= .
=
-
|
|
a E
[ 1] 4 ] [ Apply ] Cancel ] |

Die Einstellung vom MeCreator2 ist soweit abgeschlossen.
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4.6 Drucker verbinden

Klicken Sie auf “‘Verbinden’ (Connect) in der oberen linken Ecke der Hauptoberfl&he. Wenn die Taste

grin leuchtet, ist die Verbindung erfolgt.

[ Repetier-Host V16,0 o 5 |

|_File  View Config Printer Tools Help I

B.».1 ¢ ® @ w @ W

Disconnect | Load  StartPrint  Kill Print Toggle Log Show Filament  Show Travel Printer Settings  Easy Mode Emergency Stop

Object Flacement |Slicer | Frint Preview | Manual Control |SD Card
_ .
G-Code: Send
e e

G@WNHWBQBO'

o

3D ¥iew |Temperature Curve

S ABRO L4 Q

I,
| %

X EA
V Ext ider 1 R 3 23 60°C L]

Shew in Log:  @Commands  (OInfes  Ofarnings  QFrrorzs @HCE Odnte Seroll fii Clear Log  (FCopy
IRkl End file list - I
LSRN echo:Active Extruder: 0

Connected: Me creator 2 Extruder: 23.6°C/Off Bed: 24.0°C/Off Idle |!

Video hier anschauen.

20


https://youtu.be/cI9VbTAEmS8

NI

SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

GEEETECH
5. Funktionspriifung

Die Firmware von MeCreator?2 ist bereits hochgeladen, basiert auf einem Windows 7 Betriebssystem; und
wurde von uns getestet, um sicherzustellen, dass jeder Teil davon normal funktionieren kann. Allerdings
kann es wé&arend des Transports unvorhersehbare Faktoren geben. Bitte machen Sie den folgenden einfachen

Test, bevor Sie den Drucker verwenden.

5.1 Test von Repetier-Host

5.1.1 Motortest

Vor dem Test die Motoren der X /Y / Z Achsen manuell in der Zwischenposition jeder Achse einstellen, um
zu vermeiden, dass wébrend des Tests eine unbeabsichtigte Kollision auftritt. Es gibt eine ‘Notstopp’ Taste
(‘Emergency stop’) an der oberen rechten Ecke, oder Sie k&inen direkt die Stromzufuhr abschalten, wenn
etwas schief gelaufen ist. Seien Sie fUr einen Notstopp vorbereitet.

Offnen Sie Repetier-Host und schlief®n Sie den Drucker an. Schalten Sie die Stromversorgung ein. Stellen

Sie eine Verbindung zum Drucker her.

Klicken Sie auf die Haus-Taste ﬂ , dann werden die drei Achsen eine nach der anderer zum Endanschlag

fahren. Nachdem diese den Endanschlag berthrt haben, werden sie fUr eine kurze Strecke zurickfahren und

die Bewegung dann stoppen.
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Object Flacement I Slicer I Frint Preview | Marmsl Control |ST Card
G—Code: Send
o - |

VV ExEa— e o 5

@ mam ) (&)

)

Debug Options
”ﬂ Errors

[. Echa ][ﬂ Info

Ausgangsposition ist in der rechten hinteren Ecke der Druckplatte

Video hier anschauen.
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Hinweis: der Ursprungspunkt ist die linke vordere Ecke der Platform beim Drucken. Wenn also der
Drucker im Ausgangsposition ist, sind die Koordinaten der X / Y Achsen: X=160mm, Y=160mm,
Z=0mm. Als Ergebnis:

|Dbject Placement l Slicer l Print Preview | Manual Contrel |SD Card
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Wenn die Bewegungsrichtung umgekehrt ist, konnen Sie die Richtung in der Firmware andern. Bitte

konsultieren Sie die FAQ.
Tips: Bei der manuellen Steuerung steht der markierte Teil des Bedienfeldes fUr die aktuell ausgewéanlte

Richtung und jeder Klick I1&t eine 1Imm Bewegung aus. Sie kénnen auch wénlen, um 10mm oder 50mm bei

jedem Klick zu bewegen, aber hier wé&nlen wir Imm, um einen mdglichen falschen Betrieb zu vermeiden.

Object Placement | Slicer | Print Previewl Manual Control |SD Card

1 - ~
() Id1 P
G-Code: | Send

‘m -m  0.00

0@@0@@0@0

Ex truder 1 w

m

5.1.2 Heiz-Test

Klicken Sie auf den Heizen Knopf des Heizbettes und des Extruders . Wenn der

Schré&gstrich wie unten gezeigt verschwindet, bedeutet dies, dass die Heizung l&ft und Sie sehen, dass

der Wert steigt.
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G-Code: Send
e

GEEETECH

B

Debug Options

[. Echo ][ﬂ R ][G I ][. Iry Run ] | K |

Inzwischen kénnen Sie die Temperatur an der unteren Statusleiste von Repetier Host sehen.

5.1.3 Extruder-Test

Bitte beachten Sie: In der Firmware ist eingestellt, dass der Extruder nicht funktioniert, bevor die

Temperatur mehr als 170 °C betr&t. Daher erw&men Sie bitte den Extruder Uber 200 °C, bevor Sie den
Extruder testen. Sonst wird der Motor keine Reaktion haben.

Video hier anschauen.

1. Heizen Sie den Extruder.

2. Wéaarend Sie warten bis den Extruder warm wird, schneiden Sie das Ende des Filaments, um eine
saubere Kante zu schaffen.

3. Wenn der Extruder vollstandig erwamt ist, oberes Teil des Extruders greifen und das freie Ende des
Filaments in das Laderohr einschieben. Dritken Sie weiter das Filament ein und klicken Sie auf den

‘Filament laden’ Pfeil in der manuelle Steuerung, bis Sie fthlen, dass der Extruder es einzieht.
25
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4. Warten Sie, bis Kunststoff aus der ExtruderdUse austritt. Dann ké&nnen Sie aufh&en.

5. Warten Sie einen Moment, bis der extrudierte Kunststoff abgekiihlt ist, und ziehen Sie ihn dann vom

Extruder weg. Beriihren Sie nicht die Diise; sie kann noch heif3sein.

y

< a L
ONZNPN1N2N3 N4 N5N?

Wenn der Extruder nicht normal arbeiten kann oder das Filament nicht durchfliesst, lesen Sie bitte die FAQ.
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5.1.4 LED Beleuchtung Test

Im MeCreator2 befindet sich ein LED-Streifen; Sie kGnen das Licht durch senden des entsprechenden
Befehles steuern.

Einschalten: M42 P6 S255 (jede Zahl zwischen 1-255, je grdZr die Zahl ist, desto heller wird es sein)
Ausschalten: M42 P6 SO

Object Flacement | Zlicar | Frint Prewiew | Manual Contrel (SO Card

G-Code: M42 PR S200|

a
O

A
%
[ZZ2WR Bed Temperatiten [ 0.00C |
lz’zﬂn
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5.2 LCD-Steuerung Test

5.2.1 LCD-MenuEinfthrung
Funktionen des LCD Drehknopfes:
1. Knopf driicken: bestatigen oder ins Untermeni gehen

2. Knopf drehen: drehen um Optionen auszuwahlen oder Parameter zu @ndern

LCD- Startseite:

1. Extruder-Temperatur: aktuelle Temperatur / Zieltemperatur

2. Hotbed-Temperatur: aktuelle Temperatur / Zieltemperatur

3. Aktuelle Koordinaten von X/Y/Z

4. Vorschubgeschwindigkeit (Feed rate): aktuelle Druckgeschwindigkeit

5. Aktueller Fortschritt des Druckverlaufs

Hinweis: Durch Drehen des Knopfes wéhrend des Druckvorgangs &ndert sich die Vorschubgeschwindigkeit

in Echtzeit.

L 44-08° @ 22/0°

28 Y 24 2 38
n188% SD——-% 0-—-i-
MeCreator 2 readd.

Dricken Sie den Knopf, um die n&hste Mentiebene aufzurufen:
1. Prepare (Morbereiten): Arbeit vorbereiten vor dem Drucken
2. Control (Steuern): Einstellung der Temperatur- und Bewegungsparameter des Druckers

3. Statusanzeige der SD-Karte
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Info screen
*Prerpare
Control
Mo S0 card

Hauptfunktionen des Menis ‘Prepare’ ( Vorbereiten):

1. Disable steppers (Schrittmotoren deaktivieren): Motoren entriegeln, sodass Sie diese frei bewegen
knnen.

2. Auto home (Auto-Ausgangsposition): jede Achse automatisch zur Ausgangsposition fahren

3. Preheat (Vorw&amen) PLA : manuelles Vorw&men des Heizbettes und des Extruders vor dem Drucken
mit PLA

4. Preheat (Vorw&amen) ABS : manuelles Vorw&men des Heizbettes und des Extruders vor dem Drucken
mit ABS

5. Move axis (Achse bewegen): manuell jede Achse und jeden Extruder bewegen

Main *
Disable =terpers

»Auto home
Set. home offsets
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m
m
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Set. home offsets
*Preheat. PLA +
Freheat. ABS *>
Cooldown

FPreheat ABS -
Cooldown

Switch rower off
Move axis +

Hauptfunktionen des ‘Control’ (Steuern) Menix

1. Temperature (Temperatur): Sie kénen die Temperatur des Heizbettes und des Extruders in Echtzeit
wéhrend des Druckverlaufs &dern. Dazu kénnen Sie die Temperatur von Preheat (Vorw&men) PLA und
Preheat (Morw&men) ABS einstellen.

2. Motion (Bewegung): Einstellung der Bewegungsparameter in der Firmware. Sie missen ‘Store memory’

(Speichern) auswahlen nach Anderung der Einstellungen um sie zu speichern.

3. Store memory (Speichern): um die ge&nderten Parameter zu speichern.

30



SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

Jinnny
I
lin | ul

(]

m

m
m|
m L
()

-

Temrerature
*Motion

Filament
Store memord

Fur weitere detaillierte Funktionen lesen Sie bitte die folgende Einfithrung der Funktionstests.

5.2.2 Benutzung der LCD fir Motor-Test

Nach dem Erlernen der Funktionen des LCD, dritken Sie den Knopf auf dem LCD, um ein Untermenti

aufzurufen, und dort wéhlen Sie Prepare (Vorbereiten):

Info screen
*Prerare

Control
Mo S0 card

Wélen Sie Auto home (Zur Ausgangsposition fahren) im MenGum zur Ausgangsposition zu fahren:
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Main
Disable sterrers

Auto home
Set home offsets

Wenn Sie den Motor bewegen mé&hten, wénlen Sie Move axis (Achse bewegen):

Preheat. ABS
Cooldown

Switch rower off
Move axis

Wanlen Sie Move 1mm (1mm bewegen):
Hinweis: Fir den Drucker sind nur 10mm und 1mm verfigbar und 0,1mm ist ungiiltig. Wir empfehlen,

‘Move Imm’ (1mm bewegen) zu verwenden, um jede Achse zu testen.
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(n)
m
m
M|

Prerare
Mowve 168mm

*Move 1mm
Mowe . 1mm

Selektieren Sie die Achse die Sie bewegen missen: Move (bewegen) X/Y/Z/E. Durch Drehen des Knopfs

kann man jede Achse bewegen.

Mowe ¥
Mowve %
Mowe Z
sExtruder

Nach dem Testen jeder Achse, wenn Sie die Motoren entsperren mcchten, wéhlen Sie Prepare>Disable

steppers ( Vorbereiten> Stepper deaktivieren):

Main
Dizable steprers

Auto home
Set. home offsets

33



SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

LILELELT
Ww

lin | ul
L

GEEETECH

5.3.3 LED Beleuchtung-Test
Sie kénnen die LED-Beleuchtung auf dem LCD-Controller steuern. Aber Sie kGinen die Lichtsté&ke hier

nicht steuern.

Mecreator 2
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6. Nivellierung der Bauplatte
Prifen Sie vor dem Druck, ob der Weg des Extruders parallel zum Heizbett verl&ft oder nicht, was
nivellieren gennant wird. Wir missen sicherstellen, dass die Abstande von der Dise des Extruders zu den

vier Ecken des Heizbettes gleich sind, nur so kGnen wir eine gute Druckqualit& gewé&rleisten.

Sie kénnen das Niveau des Heizbettes mit einem Stiick Papier tberpriifen, indem Sie hiermit den Spalt
unter der Duise tiberpriifen. Es ist am besten, dies mit dem warmen Heizbett zu tun, um mit jeder Anderung

durch Ausdehnung zu rechnen.

Legen Sie das Papier unter die Diise in die N&ne einer der vorderen Schrauben und erhchen Sie das Bett in
0.1mm Schritten mit der manuellen Steuerung im Softwareinterface, beim hin und her Schieben des Papiers.
Hdren Sie auf, wenn Sie fiihlen, dass die Dise ein wenig zu greifen anféngt.

Video hier anschauen.
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Bewegen Sie die Diise auf die andere vordere Schraube und stellen Sie die Schraube ein, bis Sie die gleiche

Reibung erhalten, wie an den anderen Stellen. Die hintere Schraube dann in der gleichen Weise einstellen.
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Sobald Sie jede der drei Schrauben eingestellt haben, fangen Sie wieder an und tberpriifen jede erneut, da

das Einstellen einer Schraube eine andere beeinflussen kann. Sie sollten nicht mehr als zweimal um das

Druckbett gehen missen.
Das richtige Druckergebnis der ersten Schicht ist wie im folgendem Bild:

7 Slic3r-Einstellungen
Nun k&wnen wir anfangen zu drucken. Aber um eine bessere Wirkung zu erzielen, missen wir die

Slicing-Parameter, wie Durchmesser des Filaments, Geschwindigkeit, und Layerhche einstellen. Offnen Sie

die Slicing-Software slic3r, die mit Repetier-Host geliefert wird. Wie unten dargestellt:
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@w @ ©

Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

||:|1:-ject Flacemend ESliCEI’E Frint Frewiew | Marmal Control | A1} I:ard|

» Slice with Slic3r Kill Slicing

Slicer: [SlicSr '] [ £ Manager ]

»

|[ L Configuration _

Frint Setting: [Me creator? N

Frinter Settings: [Me creator? *]

Flament settings:

Extruder 1: [Me creator? "]

Das folgende Bedienfeld wird erscheinen:
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File  Window Help
Print Settings | Filament Settings | Printer Seﬂings|

’ME creator ']E@ Layer height

,li Layers and perimeters Layer height:
7 Infill

Skirt and brim
15l Support material
@ Speed Vertical shells
\Ij” Multiple Extruders
é’_‘; Advanced Perimeters: % (minimum})
g OQutput options Spiral vase:

.| Motes

First layer height:

Horizontal shells

Selid layers: : %Bottom: 3

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:

Awvoid crossing perimeters:

Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:

Adwvanced

Seam positicn:

External perimeters first:

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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7.1 Druck-Einstellungen (Print Settings)

Stellen Sie die Layerhdhe und Hohe des ersten Layers in den Optionen von ‘Print settings’
(Druckeinstellungen) ein. Die Layerhche von MeCreator2 kann zwischen 0.05-0.3mm liegen. Angesichts
der Genauigkeit und Geschwindigkeit, ist 0.2mm am besten geeignet. Stellen Sie die H&he des ersten Layers

standardm&dg auf 0.35mm ein.

E=REER TS

-
% siar P . - - - - -
File  Window Help

Print Settings” Filament Settings | Printer Settings

’ME creator2 M ] EHe Layer height
il Layers and perimeters I Layer height: g|2| mm
 Infill ] .
First 1 height: 0.35 %
() Skirt and brim et EyEr el mm er

15l Support material

‘fb‘;' Speed Vertical shells

" Multiple Extruders

&7 Advanced Perimeters: 3 = [minimurm)
& Output options Spiral vase: 0

.| Motes

Horizontal shells

Selid layers: Top: 3 = Bottomn: 3

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:
Awvoid crossing perimeters:
Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:

Adwvanced

Seam positicn: Aligned -

External perimeters first:

DI FEO=

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
]
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Sie kénnen die Druckgeschwindigkeit hier einstellen:

P EI B
1 —
% Shic3r Jp— . e - - - l ﬂ
File  Window Help
Print Settings IFiIament Settingsl Printer Settings
’ME creator2 h ] B@ Speed for print moves =
il Layers and perimeters Perimeters: 45| mmy’s
7 Ifill
é Snkilrt and brim Small perimeters: 15 mmy's or %
| Support material External perimeters: 45 mmy's or %
Infill 50 mm/s
I Multiple Bxtruders solid infill 45 mm/s or %
,/’-b Advanced o
= Output options Top selid infill: 45 mm/s or %
| Motes Support material: 45 mmys
Support material interface: 100% mm,s or % 1
Bridges: 40 mmy's 1
Gap fill: 20 mmys
Speed for nen-print moves
Travel: 120 mmys
Modifiers
First layer speed: 30 mmys ar % i
Acceleration control (advanced)
Perimeters: 0 mrn/s®
Infill 0 mm/s
Bridge: 0 rmm/s*
Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

7.2 Filament-Einstellungen (Filament Settings)

Stellen Sie den Filamentdurchmesser und die Drucktemperatur in der Registerkarte ‘Filament settings’
(Filamenteinstellungen) ein. Hier verwenden wir 1.75mm PLA. Normalerweise ist die Temperatur des
Druckkopfes 195-210°C, des Heizbettes 60-70°C. Hier stellen wir diese auf 200°C und 65°Cein. Wenn Sie
ABS-Filament verwenden, ist die empfohlene Temperatur 230-240°C fir dem Druckkopf (fUr die
tats&chliche Temperatur beziehen Sie sich bitte auf die Daten vom Filament-Hersteller) und 90-110 ‘C fir

das Heizbett.

Beim Drucken mit ABS missen Sie Kleber auf dem Heizbett verwenden, was fU die Haftung des ersten

Layer auf der Druckplatte und gegen Verzug (warping) effektiv helfen kann.
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File Window Help
| Print Settingg|_Filament Settings | Printer Settings
lMe creatord 'IB@ Filament
Filament Color: [i]
j Cooling Diameter: 1.75 mm
Extrusion multiplier: 1
Temperature (°C)
Extruder: First layer: 200 . Other layers: P00 =
Bed: First layer: 65 = Other layers: 65 = |
C [ 3
Version 1.29 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

7.3 Drucker-Einstellungen (Printer Setting)

Legen Sie die Form und Grd% des Heizbettes, und die Anzahl Extruder in den Optionen von ‘Printer

Settings> General” (Druckereinstellungen> Allgemein) fest.
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Heizbett-Form:

- (== = ]I
& Slic3r R — o - a o a in—l
File Window Help
| Print Settings | Filament Settingsl Printer Settings ||
’ME creator? ']E@ Size and coordinates =
I_E'] General ! 1

e Custom -code Bed shape: 2 Lo55et...
' Extruderl
0 [l
7 offset: i
-
Bed Shape =
Shape
Rectangular ']
Settings E
—_— _— A
Size: w 160 y: 160 3
Origin: w0 y: 0
Firmware
G-code flaven [RepR.ap (Marlin/Sprinter/Repetier) - ]
Advanced

Use relative E distances:

Use firmware retraction:

ooo

Use volumetric B

Version 1.2.9 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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Anzahl Extruder: 1

: = (=[O i
LR g - - - - -
File Window Help
| Print Settings | Filament Settings | Printer Settings |
IME creator2 'IE@ Size and coordinates =
l (=] General I
,33 Customn G-code Bed shape: G55t
‘“E’) Extruder1 :
0 mem
Z offset:
Capabilities
Extruders: 1 %

OctoPrint upload
Host or IP:

APT Key:

Firmware

G-code flavor:

Advanced

Usze relative E distances:
Usze firmware retraction:

Use volumetric E:

[RepRap (Marlin/Sprinter/Repetier) -

Oooo

m

Version 1.29 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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Zur gleichen Zeit, stellen Sie den Durchmesser des Druckkopfes auf 0.4mm. (Geben Sie den tatsé&hlichen

Durchmesser lhres Druckers ein)

r = ~ - =
& Shc3r J— - - - - - l‘:' é]
File Window Help
| Print Settings | Filament Settings| Printer 53tti”95||
lMe creatord vla@ Size
(=) General MNozzle diameter: 0.4 mm
-4 Custom G-code
" Extruderl
Position (for multi-extruder printers)
Extruder offset: w0 y: 0 mm
|
Retraction
Length: 3 mm (zero to disable)
Lift Z: 0 i
Speed: 40 = mm/s
Extra length on restart: 0 mm
Minimurm travel after retraction: 2 i

Retract on layer change:

O =

Wipe while retracting:

Retraction when tool is disabled (advanced settings for multi-extruder setups)

Length: 10 mm (zero to disable)
Extra length on restart: 0 mm

Version 1.29 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

7.4 Andere Parameter

Abgesehen von den oben genannten Einstellungen sind andere Parameter wie Geschwindigkeit auch wichtig
fUr das Druck-Ergebnis. Deren Einstellung erfordert eine lange Zeit und viel Erfahrung mit 3D-Drucken.
Hier erhalten Sie eine Referenzeinstellung, bitte downloaden sie den Anhang config.ini. Sie k&inen diesen
wie folgt in slic3r importieren.

Hinweis: die Konfiguration verwendet 1.75mm PLA-Filament und 0.4mm Dusendurchmesser, und als slicer

den slic3r-Engine, der in Repetier Host 1.6.0 eingebaut ist.
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Offnen Sie  slic3r>File>Load Config:

i % Slicar E@g1
File | Window Help
Load Config... Ctrl+L
Export Config... Ctrl+E
Load Config Bundle...
Export Config Bundle... 0.2 mm
Quick Slice... Ctrl+U 0:33 mm or %
Quick Slice and Save As... Ctrl+Alk+U
Repeat Last Quick Slice Ctrl+Shift+U
Slice to SVG... Ctrl+G = (minimum)

Repair STL file...
Preferences... Ctrl+,

Quit

— Bottom: 3

SONOTayers:

Quality (slower slicing)

Extra perimeters if needed:
Avoid crossing perimeters:
Detect thin walls:

Detect bridging perimeters:

Advanced

Seam position: Aligned -

I:II EEOE 1{;' [0 w

External perimeters first:

Finden Sie die Datei Me creator2 PLA config.ini und &fnen Sie diese.
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G Slic3r (=l=] = ]
- .
File  Window Help
Print SEﬁi”i & Select configuration to load: u
Mo sieaiy OOV|- Desktop » - | g | | Search Desktop o
I Layers ] —
77 nfill Organize - MNew folder - [0 @
Skirt an - S
15l suppo 0 Favorites —  [lLibraries
() Speed B Desktop A Administrator
T Multip & Downloads 1% Computer
J}’ Advan =l Recent Places eiNetwork
e Output || AccessPort137
.| Not L
sl = Libraries . config.ini
@ Documents L . GTM3Z
o Music 1 | Marlin-DUE-Marlin_v1 .
[&] Pictures . MeCreator2 s
5) subversion || RKMB_GT2560_G25.Saionx
B videos . SolidWorks 328
ol RETE b st
L BR
18 Computer . {430STL
& Local Disk () |=.E.Me creator2 PLA config.ini
—a Local Disk (D)
~—=a Local Disk (B} 7
File name: Me creator2 PLA config.ini - ’INIf”S*-ir‘Ii ']
[ Open |v ’ Cancel l

Version 1.29 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Nachdem Sie die Datei config.ini importiert haben. Klicken Sie auf die ‘Speichern’ Taste, um sie

umzubenennen und zu speichern.

Klicken Sie auf Speichern in der Registerkarte von Print Settings (Druckeinstellungen):

Hinweis: Alle drei Einstellungen miissen nacheinander gespeichert werden!
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( & Slic3r

=@ = ]

File  Window Help

Print Settings

Filament Settings | Printer Settingsl

lMe creatord PLA config, 'ME I

/@ Layers and
7 Infill

Skirt and b
Ll Support ma
-} Speed

Extrusion width

Save preset

u Ith:

Sawve print settings as:
Me creator? PLA config -

T Multiple
J—s’ Advanced
= Cutput opt
.| Notes

[

oK

| Concel |

Top solid infill:

Support material:

Overlap

Infill/perimeters overlap:

Flow

Bridge flow ratio:

Other

XY Size Compensation:
Threads:

Resocluticn:

0.3
06
0.3

06

06

0.45
0.6

15%

11

mm or % (leave 0 for auto)

mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)
mm or % (leave 0 for default)

mm or %

Version 1.29 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Klicken Sie auf Speichern in der Registerkarte von Filament Settings (Filamenteinstellungen):
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G Slic3r l=@] = |
File Window Help
| Print Settings | Filament Settings | printer Settings

lMe creatord PLA config, '@ Filament

-, Cooling — 175 mm
Save preset T
Save filament settings as:
Me creator2 PLA config
oK Cancel B

I I [ nee First layer: 200 %O‘ther layers: 200 %

o First layer: 65 %O‘ther layers: 65 %

4 n .

Version 1.29 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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Klicken Sie auf Speichern in der Registerkarte von Printer Settings (Druckereinstellungen):

( & Slic3r

=@ = ]

File Window Help

| Print Settings | Filament Settings

Printer Settings [I

lMe creatord PLA config, = IE

Size and coordinates

=1 General
$ Custem G-code Bed shape:
S Extrud
Save preset M

Me creator? PLA

Save printer settings as:
config -

oK

[

Cancel ]

Extruders:

OctoPrint upload
Host or IP:

APT Key:

Firmware

G-code flavor:

Advanced

Usze relative E distances:

Usze firmware retraction:

Use volumetric E:

[RepRap (Marlin/Sprinter/Repetier) -

Oooo

L3

m

Version 1.29 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Video hier anschauen.
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8 Anfangen zu drucken

Die Vorbereitungsarbeit ist soweit fertig. N&hster Schritt ist ein Modell zu laden, zu slicen und zu drucken.

Das Dateiformat der Modelldatei fiir 3D-Drucker ist normalerweise .stl. Mecreator2 unterstiizt folgende

Dateiformate: STL, 3ds, obj, mf, dae, G-code. Sie k&nen Modelle zum Drucken im Internet

herunterladen. Selbstversténdlich kénnen Sie auch eigene kreative Modelle zum Drucken entwerfen. Hier

drucken wir einen kleinen Elefantentelefonhalter. Sie finden die STL-Datei im Ordner, den Sie zuvor

heruntergeladen haben: Elephant_Phone_Holder_Solid.stl

8.1 Druckmodell laden

Klicken Sie auf die Load (laden) Taste im Hauptinterface von Repetier Host, wé&hlen Sie die Datei aus und

&ffnen Sie diese.

F |
Eﬂ Repetier-Host V1.6.0 - Elephant_Phone_Holder_Solid_stl | = | B 2 |
. e
File  View Config Printer Tools Help
g —
OlB|¢¢ ®@ @ W © @
Connect | Load Toggle Log  Show Filament  Show Travel Printer Settings  Easy Mode Emergency Stop
3D ¥iew [Temperature Curwe Object Flacement | Slicer |Print Freview | Marmal Control | SO Card
=
c 5 Import G-_ [ S
- i -
i @@i BE Desktop » - | ¥4 | Search Desktop 2 Kill Sllcmg
Organize ~ Mew folder Eic S | @
&
4 Favorites “ [ZjLibraries . SolidWorks 3zf4 I
= -
Q M Desktop A Administrator | st i
4 Downloads 18 Computer L BR -
Q 5 Recent Places  [= GhNetwork ) EHLEMEHISTL -
|| AccessPort137 G1/ Elephant_Phone_Holder_Solid_stl | |
@ ) Libraries ., config.ini mr.:m - 1
@ Documents J GTM32
ﬁ & Music . Low_Poly_T-rex
=] Pictures .. Marlin-DUE-Marlin_v1 L4
g EI] Subversion . MeCreator2
B videos - REMB_GT2560_G25.5aicnx
// =l AER 3
File name: Elephant Phone Holder_Solid_st ~ | GCode/3D-Files (*gcode;"geo; ~|
| Open |v| [ Cancel l
e e
Show in Log: - o ) a g - Jhuto o i) Flear Log Lt op
IR ESEEANNEN Chject i3 non-manifold. Slicing may produce wrong results. Please repair chject file first. -
AT SRR fnal yaing finished.
Dizconnected: Me creator 2 Idle |
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ST R— I — BE==)
 fepetrHot VL60 Hepton Pone Hlier Sl w m =@

File  View Config Printer Tools Help

OB P B & © @ g @ @

Disconnect  Load  StartPrint  Kill Print Teggle Log Show Filament  Show Travel Printer Settings  Easy Mode Emergency Stop

Object Placement |Slicer IPrint Frewview I Marmal Control ISD Card|

@ Elephant Fhone Holder  Solid_

slicing, resulting
r the file. One free

NAW®RO DE 4 Q

Show in Log:  @Cemmands (QInfos OWernings QFrrors  @#ACK Qhuto Seroll 1 Flear Log EaCopy

echo:fActive Extruder: 0 - I
Begin file list

Connected: Me creator 2 Extruder: 23.0°C/Off Bed: 23.2°C/Off 3 Command Waiting " " I

8.2 Slicing

Sie kénnen die folgenden Knépfe zum Vergrd®rn, Verkleinern oder Drehen verwenden.
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@ © ®

Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

Object Flacement |Slicer I Frint Prewiew | Marmal Comtrol | A1) Card|

RO ®la A
Scale Object X |
I‘T-__-l-lﬂcale to Maximum ‘

o1 ‘
L a
| ‘ BRezet ‘

z:|1
i & @

Nachdem Sie die Grd% festgelegt haben, wénlen Sie die Slicing-Parameter, die zuvor im Slicer-Fenster

importiert wurden, und klicken Sie auf “Slicing’.
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File

i i
[ Repetier-Host V1.6.0 - Elephant_Phone H
e i — —

View Config

O = > =

Printer

older__Solid_.stl

Tools  Help

S @ @

©w @ ®

Disconnect  Load  StartPrint  Kill Print ToggleLog Show Filament Show Travel Printer Settings  Easy Mode Emergency Stop
3D View |Temperature Curve Object Placement | Slicer |Print Frewiew I Manual Contrel IS]] Card|
j P> Slice with Slic3r |2 | i sicng
q’ Slicer: [Slir_'3r v][ £ Nanager ]
-
Q I ¥ Configuration l — I
Print Setting: [Me creator? PLA config v] |
Q Frinter Settings: [Me creator? PLA config V]
g Filament settings: = I
Extruder 1: [Me creator? PLA config v] I
L\
g Owerride Slie3r Settings
// | Copy Frint Settings to Override I
I:‘ Enable Support
Enable Cooling
ISP —
i
Trfi11 Mamei b N
Show in Leg: @Commands  OInfos Qfarnings OFErrors  @ACE Qdntoe Scroll fii Clear Log EaCopy
Starting cbkject analyser ... - l
Loop Edges:1l
Highly Connected Edges:3
Object iz non-manifold. S5licing mav produce wrong results. Please repair object file first.

Enalysing finished.

Connected: Me creator 2

Extruder: 22.7°C/0ff Bed: 22.6°C/Off

Idle | i .::

Nun wird die .gcode Datei erzeugt, die vom Drucker erkannt werden kann.
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L el

1/ Repetier-Host V1.6.0 - Elephant_Phone_Holder_Salid_ - - -. - ’
File View Config Printer Tools Help
L S
O B.-»pb . B ¢ @ @
Disconnect Load Start Print Kill Print  Teggle Loeg  Show Filament  Show Travel

@ @

Printer Settings  Easy Mode Emergency Stop

3D ¥iew |Temperature Curve

|Dbject Flacement |Slicer| Frint Freview |Ha.nual Control ISD Card|

(> Print

| B Edit G-Code

= Save to File

| [®  save for SD Print

Printing Statistics
Estimated Printing Time:
Layer Count:

Total Lines:
Filament needed:

Visualization
Show Travel Moves
@ Show complete Code
) Show Single Layer
&) Show Layer Range

NAEN®MO LF4Q

First Layer

1h:49m:59s
149

71842
10193 mm

-

m
O e

Last Layer
R
Show in Log:  @Cemmands  (OInfos OWarnings  QFrrors @WCE Oduto Screll fii Clear Log  (FCopy
APV <51ic3r> Done. Process tock O minutes and 4.114 seconds o
HEDHEY LN <S51ic3r> Filament reguired: 10192.9mm (24.5cm3)
i
Connected: Me creator 2 Extruder: 22.2°C/Off Bed: 22.5°C/Off Idle |

Klicken Sie auf die Print (Drucken) Taste, um den Druckvorgang zu starten.
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File View Config Printer Tools Help

O RBrp|lm ¢ @ @ w @ @

Disconnect Load Start Print Kill Print  Teggle Loeg  Show Filament  Show Travel Printer Settings  Easy Mode Emergency Stop

3D ¥iew |Temperature Curve |Dbject Flacement |Slicer| Frint Freview |Ha.nual Control ISD Card|

(> Print | B Edit G-Code

-

= Save to File | [®  save for SD Print

Printing Statistics
Estimated Printing Time: Th:49m:59s
Layer Count: 149
Total Lines: 71842
Filament needed: 10793 mm

Visualization
Show Travel Moves
@ Show complete Code
) Show Single Layer
&) Show Layer Range

[¢]
K
&
Q
Q
7
!
!
Y

First Layer

Last Layer

Show in Log:  @Cemmands  (OInfos OWarnings  QFrrors @WCE Oduto Screll fij Clear Log

<51ic3r> Done. Process toock O minutes and 4.114 seconds
<5lic3r> Filament reguired: 10192.9mm (24.5cm3)

Connected: Me creator 2 Extruder: 22.2°C/Off Bed: 22.5°C/Off

8.3 Stand-alone Drucken mit SD-Karte

Wenn Sie von der SD-Karte drucken méhten, kéinen Sie die .gcode-Datei zum Drucken auf der SD-Karte
speichern.
Hinweis: Der Drucker kann nur .gcode-Dateien erkennen und diese k&nen sich nicht in einem Ordner

befinden!

8.3.1 Speichern
Klicken Sie Save to File (in Datei speichern), und wéhlen Sie im Dialogfenster die Taste Save (Speichern).
Wahlen Sie den Pfad zum Speichern und erzeugen Sie die .gcode Datei, die fur das Drucken mit SD-Karte

verwendet werden kann.
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Eﬁ Repetier-Host V1.6.0 - Elephant_Phone_Holder__Solid_

ETREE)

File

Disconnect Load

View Cenfig

O 3.

- - -
Printer Tools Help
S
> . N ¥V @ @
Start Print Kill Print  Teggle Loeg  Show Filament  Show Travel

£

Printer Settings  Easy Mode Emergency Stop

S ©

3D ¥iew |Temperature Curve

o
L

|Dbject Flacement |Slicer| Frint Freview |Ha.nual Control ISD Card|

Show in Leg:

(> Print. 1 = Edit G-Code 1= |
(= Save to File II®  Save for SD Print |
5 s 0o ==
Search Desktop e |
Organize + MNew folder Refresh "Desktop” | g== - ®
4| Documents * MName B Date modified Type *
JF Music i
. 1. AccessPortl37 2016-02-20 16:09 File fol =
[ Pictures o _
N . . config.ini 2016-03-18 9:19 File fol
Subwversion . E
B vid L GTM32 2016-03-14 14:17 File fol
et . 1. Low_Poly_T-rex 2016-03-2511:39 File fol
ol RETE : : _
. Marlin-DUE-Marlin_v1 2016-03-23 %23 File fol
1. MeCreator2 2016-03-23 15:09 File fol
1% Computer ] )
. 1. RKMB_GT2560_G25.5aionx 2015-10-21 16:27 File fol
&, Local Disk (C:) ] )
- 1 SolidWorks 324 2016-03-24 13:24 File fol -
—w Local Disk (D)
C e s | m | v
= Flut= WElephant_Phone_Holder_ Solid_.gcode M T

Save as type: [G-Code (".gcode)

= Hide Folders

.

Connected: Me creato

8.3.3 Drucken

Stecken Sie die SD-Karte in den Drucker ein, wéhlen Sie die entsprechende .gcode-Datei zum Drucken aus.

Bet&igen Sie den Drehknopf auf dem LCD, gehen Sie ins Hauptmentund wéhlen Sie Print from SD

(Drucken von SD).

57



|

Jinnm
I
|I||]| i

m L

(n)
m
m
M|

N
-

SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.LTD

Heizen

Info =screen
Frerars
Control
*Print from SO

Main
*Elerhant._Phone_Hold

nlthers

=]

N284-206° O 37/35°
i g T s | L)

R1BB% SD---% B—=i-=
Bed Heating...
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(n)
m
[ g o WL

‘3282K2BB° o 56559
aiEZicaNnkEgne,

&1aax Sh—==Hlo==1i
Heatingd done “u s NER

Das Drucken féngt automatisch an, nachdem das Heizen beendet ist.

9.FAQ (H&ufige Fragen)

Wenn Sie irgendein Problem beim Benutzen des Druckers haben, kéinen Sie unser Forum besuchen

http://www.geeetech.com/forum/. Auf dem Forum gibt es ausfthrliche L&ungen. Die FAQ sind wie folgt:

9.1 Wie kann man die Firmware hochladen?

9.1.1 Firmware hochladen in Win7 OS

Zum Uploaden der Firmware, brauchen wir folgende Werkzeuge:
1.Arduino IDE
Arduinol.0.1 ist empfohlen, und Sie kénen es hier downloaden:

http://www.geeetech.com/wiki/images/a/a2/Arduino-1.0.1-windows.zip

2. die Firmware fUr den Drucker
MeCreator2 benutzt die GT2560 Steuerplatine. Laden Sie die Firmware von MeCreator2 hier:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=20&t=17046

Nachdem Arduino und Firmware runtergeladen sind, kéinen Sie die Firmware hochladen. Verbinden Sie
bitte erst Computer und Drucker mit dem USB-Kabel, dann &fnen Sie die Arduinol.0.1 Software, um die
Firmware hochzuladen. Wé&hlen Sie die entsprechende Steuerplatine und COM-Port aus, und klicken Sie

auf die upload Taste um die Firmware hochzuladen.
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File Edit Sketch Tools Help

° Lpload

M arlin

Fbo—k— ot k- ]

RES
Reprap firmware baszed on Sprinter and grbl.
Copyright (C1 2011 Camiel Gubbels f Erik wan der Zalm

Thiz program iz free zoftware: wom can redistribute it andfor modify
1t under the termz of the GHU General Public Licenze as publizhed by
the Free Software Foundation, either wersion 3 of the License, or

(at wour option) any later wersiom.

This program iz distributed in the hope that 1t will be useful,
but WITHOUT AMY WARRANTY: without ewen the implied warranty of
MERECHANTABTLITY or FITHESS FOR A PARTICULAR FURFOSE.  See the
GHUI General Fublic License for more details.

Tou should hawe receiwed a copy of the GHU General Fublic License

| i1 ol ' o ST E TR o

.
1 | 1] [

Arduing Mega 2560 ar Mega ADK on COMSZ

FU das detaillierte Upload-Verfahren, lesen Sie bitte:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17181

9.1.2 Firmware hochladen in Mac OS

Treiber-Installation und Hochladen der Firmware in Mac OS sind &nlich wie in Win 7 OS. Fir das
detaillierte Verfahren folgen Sie diesem Link:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=21&p=27952#p27952
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9.2 Motor-Drehrichtung &ndern

In der configuration.h Registerkarte der Firmware, finden Sie die folgenden Codes. Andern Sie ‘true’ fir die
entsprechende Achse in ‘false’ oder “false’ in ‘true’, und speichern Sie die Firmware und uploaden Sie diese
in den Drucker. (Da Sie nicht wissen ob die Codes der in der Steuerplatine hochgeladener Firmware die
Werte ‘true’ oder ‘false’ haben, kann es erforderlich sein beide Parameterwerte zu testen.)

#define INVERT_X_DIR true

#define INVERT_Y_DIR false

#define INVERT_Z DIR true

#define INVERT_EQO_DIR false

i h
Marlin | Arduino 1.0.1 8 “ -l @Eﬂ

File Edit Sketch Tools Help

Canfiguration.h

ff Dizables axisz when it’ = not being used. -
#define DISABLE ¥ false

#define DISABLE Y fal=e

#define DISABLE 7 fal=e

#define DISABLE E falze // For all extruders

#dafine DISABLE IWACTIVE EXTRUDER true //dizable only inactiwe sxtrud

#define INVERT X DIR true £ for Mendel =et to falze, for Orcaf=et
_I_IIE true 7. Lot Mendel =ef to true, for Oreca set
#define INVERT I _TIE fal=e £ for Mendel =set to false, for Orea =
#define INVERT_EO_DIE true /) for direct driwe extruder w9 =set to i
I #define INVERT_E1_DIE fal=e £ for direct drive extruder w8 set to
#dafine THVERT_EZ DTR fal=se // for direct drive extruder +8 =at to

/¢ EHDSTOF SETTIHGS:

£/ Bete divertian nf end=tans when homine 1=MAY  -1=MTH
1 | 1] | 3

Arduino Mega 2560 or Mega ADK o

FUr das detaillierte Verfahren, lesen Sie bitte:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=13&t=17037
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9.3 Motoren funktionnieren nicht

Beim Motoren-Test, wenn der Motor einer Achse nicht reagiert oder nicht normal arbeiten kann (der
Extruder kann nur arbeiten wenn seine Temperatur tber 170°C ist), missen Sie prifen ob der Motor, die
Motor-Steuerplatine oder die elektrische Spannung dieser Achse normal funktionnieren. Dazu missen Sie
sich vergewissen, ob das Kugellager besch&ligt ist oder nicht, ob die Fihrungsstange/Gewindestange
gebogen sind oder nicht, ob die Zahnriemen-Spannung normal ist oder nicht, ob jede Achse korrekt montiert
ist oder nicht. FUr genaue L&sungen, lesen Sie bitte:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=17&t=17038

9.4 Der Extruder funktionniert nicht/ kein Durchfliel®n

Beim Uberprifen des Extruders, vergewissen Sie sich, dass dessen Temperatur {ber 170°C ist. Wenn Sie
herausfinden, dass den Extruder nicht funktioniert oder das Filament nicht durchfliefd, oder dass es einen
Klick-Ger&usch gibt, miUssen Sie den Motor tberprifen oder den Lauf und die Dise des Extruders sauber
machen. FUr das detaillierte Verfahren lesen Sie:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=19&t=17097

9.5 Optimierung der Druckqualit&

Bei Problemen wie F&alenbildung (stringing), verzogenen Ecken (warping), Nicht-Haftung des erstes Layers
auf dem Bett, und schlechte Qualit& der Oberfl&hen, kéwnen Sie diesem Link folgen, um die Parameter
anzupassen:

http://www.geeetech.com/forum/viewtopic.php?f=26&t=17183
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Technische Daten

Technische Daten fir das Drucken:

Drucktechnologie: FDM

Bauvolumen: 160x160x160mm

Druckgenauigkeit: 0.05mm

Druckgeschwindigkeit: 60-80mm/s

Positioniergenauigkeit: X/Y: 0.05mm. Z: 0.02mm
Filamentdurchmesser: 1.75mm  Disendurchmesser: 0.4mm
Filamentart: ABS/PLA/flexible PLA/wood-polymer
Software:

Betriebssystem: Windows/Mac/Linux

Steuersoftware: Repetier-Host, Printrun

Slicing-Software: Slic3r, Cura-engine

Dateiformat: .STL, 3ds, obj, amf, dae, G-code
Temperaturen:

Max Heizbett-Temperatur: ca. 110 C

Max Extruder-Temperatur: ca. 240<C

Elektrisch:

Stromeingang: 110V-220V 360W  Ausgangsleistung: DC24V/15A

Konnektivita: USB, SD-Karte (unterstiizt Stand-Alone-Drucken)
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Mechanisch:

Rahmen: Blech

Bauplatte: Aluminumlegierungs-Platte + Heizbett

XYZ Stangen und Z-Achse Gewindestange: verschleifl¥ester, rostfreier Stahl
Schrittmotoren: 1.8 <Schrittwinkel mit 1/16 micro-stepping

Abmessungen & Gewicht

Ger&e-Abmessungen: 320x320x360 mm

Versandkarton-Abmessungen: 460x460x410mm

Geré&e-Nettogewicht: 9.05kg

Geré&e-Versandgewicht: 17.5kg
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Kontaktdaten

Technischer Support

1.Es gibt viele Dokumente und Anleitungen zur
Fehlerbehebung fUr MeCreator2 auf unserer Website.
Diese sind gute Ressourcen, wenn Sie schnell
Probleme selbst I&en m&hten.
2.Wenn Sie die Probleme auch mit Hilfe der oben
genannten Dokumente nicht selbst I&sen kénnen,
k&nnen Sie eine E-Mail (vorzugsweise in Englisch)

schicken an technical@geeetech.com. Wir werden

innerhalb 24 Stunden antworten.

FUr mehr Produkte von Geeetech, bitte besuchen Sie

www.geeetech.com oder schicken Sie eine E-Mail

Vertrieb o _
(vorzugsweise in Englisch) an sales@geeetech.com
Um unsere Produkte zu verbessern, und eine bessere
Benutzererfahrung zu bieten, senden Sie bitte Ihre
Feedback Kommentare und Vorschl&ge (vorzugsweise in

Englisch) an Rita.xiang@geeetech.cn. Wir freuen

uns Uber lhre wertvollen Anregungen.
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