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TERMINOS

Por favor, tenga en cuenta los siguientes t&éminos (los "Téminos")respecto a este Manual del Usuario
(este "Manual"):

Toda la informacidh de este manual estasujeta a cambios en cualquier momento sin previo aviso y
proporciona tnicamente con fines de conveniencia. Geeetech se reserva el derecho de modificar o rev
este Manual a su sola discrecid y en cualquier momento. Usted acepta estar sujeto a cualquier modifica
y / o revisidh. Pdgase en contacto con el equipo de soporte de Geeetech para obtener informaci

actualizada.

Renuncias

Ni Geeetech ni ningunde nuestros afiliados garantiza la exactitud o la integridad de la informacid,
productos o servicios proporcionados por o a través de este Manual, los cuales se proporcionan "tal cua
sin garanis expresas o impfitas de ning(n tipo, incluyendo gatis de comerciabilidad, aptitud para un
propéito particular, o no infraccidn de la propiedad intelectual. En la mayor medida permitida por la ley
aplicable, por la presente renunciamos a toda responsabilidad por defectos o fallas del producto o
reclamaciones debidas al desgaste normal, uso indebido o abuso del producto, modificacid del produc
seleccid incorrecta de productos, incumplimiento de cualquier cdligo o apropiacid indebida. En la medid
de lo permitido por la ley aplicable, por la prege renunciamos a toda responsabilidad, riesgo,
responsabilidad y dafos y perjuicios derivados de la muerte o lesiones personales resultantes del monte
operacid de nuestros productos. Geeetech no asume ninguna responsabilidad por dafos, viruseo malw
gue puedan infectar su computadora, equipo de telecomunicaciones u otra propiedad causada por o der

de su descarga de cualquier informacid o materiales relacionados con los productos de Geeetech
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Lea todas las instrucciones y las marcas de precaucid en este manual antes de utilizar su Me Creator.

ALas impresoras Me Creator2 contienen piezas mdiles calientes. Nunca meta la mano en el interior d

la impresora mientras estéen funcionaman antes de que se haya enfriado.
ANunca deje su impresora Me Creator2 desatendida mientras estéencendida o imprimiendo.

ADesconecte la impresora Me Creator2 de la fuente de alimentacid y la computadora cuando no esté

uso.

ANO imprima utilizando matiales que no hayan sido aprobados por GEEETECH para su uso con el
MeCreator?2.

AUtilice (hicamente su impresora Me Creator 2 en un espacio bien ventilado, lejos de fuentes de

humedad y calor, con una alarma de humo / fuego activa.
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SOBRE MECREATOR 2

MeCreator2 hace objetos sdidos y tridimensionales del filamento derretido como PLA o ABS. Er

primer lugar, utilice software para traducir archivos de disefo 3D en instrucciones para el MeCreator
Entonces trangdra esas instrucciones al MeCreator2 a través del USB. ElI MeCreator2 fundirafilamentos
tales como PLA o ABS y lo exprimira hacia fuera en la placa de la construccidh en heas finas pare
construir su objeto capa por capa. Este méodo de impresidh 3las@Imodelado de deposicid fundido
(FDM).

MeCreator 2 es nuestra nueva impresora 3D de escritorio con disefealsiemo y tipo caja y
volumen de construccidh de 160x160x160mm. Ha sido optimizada y basada en el MeCreator anterit
trayendo MeCreator 2on caractedticas m& emocionantes.

Al igual que MeCreator, MeCreator 2 se entregaradespué de haber sido montada, lo que le ahorra
molestia de ensamblar. Obtenga un MeCreator 2 ahora, y sea bienvenido al maravilloso mundo de
impresid 3D!
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1 Extrusor 2Eje Y del motor 3 Eje X del motor 4 Plataforma de construccidn 5 Placa de calor
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6. Pantalla LCD(2004) 7. Both de resetear 8. Selector
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9. Puerto USB

®

'©

11.Botwcate&lo
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10.Puerto de la entrada de corriente
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PREPARANDO EL TRABAJO

1. Apertura
Paso 1Abre la caja, sacando el material que protege a la Me Creator 2.
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Paso 2 Retire el Me Creator 2 de la caja de espuma y col@uelo sobre una superficie estable.

Paso 3 Retire la cremallera que impide que la extrusora se mueva durante el en\a.

Nota:

1. No mueva la plataforma de construccid hacia arriba y hacia abajo con fuerza o no seranivelada. Si des
aumentarlo, utilice el control manual en Repetier Host pargenel eje Z.
2. Usted veraun objeto impreso en la plataforma de impresid, lo que indica que su Mecreator2 ya ha

pasado la prueba de 24 horas de envejecimiento, puede sentirse libre de usar.

2. Comprobando las piezas

Soporte para el filamentoEpara el filamentoCinta
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Cable de corrienteCable USBR¥Filamento inicial

3. Construir el soporte para el filamento

Construye el soporte para el filamento utilizando los tornillos y las tuercas M3
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4. Pegar la cinta

Pelar la parte posteriale la cinta y pegarla en la plataforma de construccidn suavemente. Aseglrese de qu

la plataforma estécompletamente cubierta

1. Comprobar la fuente de alimentacid
La unidad de alimentacid y el tablero de control de Me Creator 2 se encuentrapagtelaferior de la
impresora, ahorrando espacio, adem& de reducir el centro de gravedad de la impresora para proporcions

soporte estable para la impresid. La impresora utiliza una fuente de alimentacidh DC24V, 15A.

2. Software

2.1 RepetierHost

El RepetierHost es un software de host simple de usar, que es compatible con la mayor de los firmwar
Puede agregar y colocar sus archivos STL en la zona de impresid simulada y cortarlos todos juntos. F
rebanar puede utilizar la modeladora incorpar&tic3r. Simplemente llame a "Slice & Load" y el trabajo se

delega en la modeladora actual, mostrando su salida en la ventana de registro.

Descarguelo aquRepetier bst V 1.6.0 here


http://download.repetier.com/files/host/win/setupRepetierHost_1_6_0.exe

JUHE
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Para informacit detallada sobre Repetitrst vaya a nuestraiki.

Para méodos detallados de uso deftware de corte, slic3r, que viene con Repetier Host, por favor refiéase

tambid a nuestraiki.

2.2 Arduino IDE

El software de fuente abierta Arduino (IDE) hace que sea f&il escribir a@ligargarlo en la placa. Se
ejecuta en Windows, Mac OS X y Linux. El entorno estiescrito en Java y basado en Processing y 0
software de cdligo abierto.

Este software se puede utilizar con cualquier tarjeta Arduino.

DescagaloaquiArduino-1.0.1.

2.3 Armware

Me Creator 2 utiliza la placa de control GT2560 Rev B; Puede descargar el firmware correspondiente aqu

Para saber cdno cargar el firmwapmr favorvayaal apartado EAQ.

3USBInstalacid de los drivers

3.1 USBInstalacian de los drivers paraWin7 OS

Encienda el MeCreator 2 y coné&tada a la computadora con el cable USB, el controlador se instale
automdicamenteDespué de la instalacid, ingrese el Administrador de dispositivos y busque el puerto

serie USB que es el puerto de comunicacit para la impresora y la computadora.


http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Repetier-Host_Installation_and_Configuration#Configuring_your_printer
http://www.geeetech.com/wiki/index.php/Slicing
http://www.geeetech.com/wiki/images/a/a2/Arduino-1.0.1-windows.zip
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A Computer Managemen EEEEs~

File Action View Help

&=z | 2BE HE & B &5

;EJ Computer Management (Local|| 452 Eric Actions
4 m Systermn Tools [ gl C?mpL.Jter Device Ma r -
B @ Task Scheduler = Disk drives
Maore Actions 3

A Display adapters
& DVD/CD-ROM drives
% Human Interface Devices
‘g IDE ATASATAPI controllers
= Keyboards
B Mice and other pointing devices
| Menitors
¥ Metwork adapters
T2 Ports (COM & LPT)
-['=1 USE Serial Port (COMS2) |
Frocessors

[
i -% Sound, video and game centrollers
[
[

i §&] Event Viewer
& | Shared Folders
[+ %l Local Users and Groups
i+ (%) Performance
sy Device Manager I
a (=5 storage
= Disk Management
[ _-:_'¢ Services and Applications

M System devices
. i Universal Serial Bus controllers

Si el controlador no puede instalarse automdicamente, descargudSBIl driver aqué instdalo

manualmente.

3.2 USBInstalacia de los drivers paraMac OS

Para instalar el controlador y cargar el firmware en MacgoOSfavorvaya a la seccidh deFAQ

4. Preparar RepetierHost
El siguiente paso debe ser, configurar su impresora para que pueda conectar su computadora con el

Abra Repetier Host.

10
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3 Repetier-Host V1.6.0 - tabletamf nEl

| File View Config Printer Tools Help

O 3. ¢ ® @ % © W

Connect Load  Toggle Log Show Filament Hide Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

Db_]ect Flacement | Slicer | Frint Prewiew Manual Control |50 Card

G—Code: Send

lExtruder 1 vl

N OMRO O #HQ;

=|

A F CErrT—n
Lx v

Debug Options
@® Eche [O Infa ][o Errors ]. Try Fun @ A

Show in Loz  @Conmands  QInfos QWarnings QFrrors @ACK  Qhuto Scroll  ffjClear Log  (FCopy
OpenGL extensions:GL_EXT blend minmax GL_EXT blend subtract GL_EXT blend color GL_EXT abgr GL_EXT_ texture3D GL » I

OpenGL renderer:Intel (R) HD Graphics
I Using fast VBOs for rendering is poasible El
R L
EEEETT: defaut = TS | e
b E = =

Al iniciar Repetier Host por primera vez, debe configurar los pardnetros para MeCreator 2. Haga clic €

Configuracid de impresoran la esquina superior derecha, se le presentaracon la ventana siguiente.

11
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Frinter: defanlt M |
Connection |Printer | Extruder I Frinter Shape | Seripts I Adva.nced|
Connector: [Serial Connection V]
Fort: -
EBaud HRate: [EEDDDD v]
Transfer Protocol: [ﬁ.ut-:-detect v]
Beset on Emergency [Send emergency command and reconnect -

Receiwe Cache Size: 127

Communieation Timeout: ) [=]
D Uze FingFong Communication (Send only after olk)

The printer settingzs always correspond to the selected printer at the top. They
are stored with ewery OE or apply. To create a new printer, just enter a new

printer name and press apply. The new printer starts with the last zettings
selacted.

[ 0K ] [ Apply ] [ Cancel ]

4.1Crear nueva impresora

En la parte superior se ve un cuadro desplegable, con la impresora actualmente seleccionada
principio sdo tiene la impresora predetermina@ara crear una impresora nueva sdo necesita cambiar

el nombre de la impresora y presionar "Aplicar". La nueva impresora comenzaracon los mismos ajust

que la dtima impresora seleccionada.

12
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Frinter Settings ! o

Printer: e creator 2 | W
Connection |Printer | Extruder I Frinter Shape | Scripts I fdvanced
Connector: [Serial Connection V]
FPort: Com1 -
EBaud HRate: [EEDDDD v]
Transfer Frotocol: [ﬁ.ut-:-detect v]
Beset on Emergency [Send emergency command and reconnect -

Receiwe Cache Size: 127

Communieation Timeout: ) [=]
D Uze FingFong Communication (Send only after olk)

The printer settingzs always correspond to the selected printer at the top. They
are stored with ewery OE or apply. To create a new printer, just enter a new

printer name and press apply. The new printer starts with the last zettings
selacted.

[ 0K ] [ Apply ] [ Cancel ]

Hay seis etiquetas en Ajustes de impresora en total.chaBguraciones detalladas de las 4 etiquetas

relevantes son las siguientes.
4.2 Conexitn

En esta primera pestafa, establece cdno conectarse con la impresora. En "Puerto” se selecciona el pL
donde estaconectada la impresora. En la apertura dertana, todos los puertos disponibles fueron
escaneados y agregados a la lista. Si conecta su impresora cuando este menuya estaabierto, haga cl
"Actualizar puertos" para detectar el nuevo puerto. Seleccione la correcta. A continuaci@, selaccione
velocidad de transmisid introducida en el firmware

El'i ja el Puerto y el ABaudo correctos. Para o

Aplicar.

13
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Puerto: Conecte la impresora al puerto de la computadora, que corresponde al puerto serie USB er

SHENZHEN GETECH TECHNOLOGY CO,.L

Administrador de dispositivos.

Velocidad de transmisid: Corresponde a la velocidad de transmisidh en baudios en firmware.

Generalmente se establece como 250000.

s sevivge .~ D

Printer: Me creator 2 hi i}
Connection |Printer |Extruder |Printer Shape |Scripts |Advanced
Conmector: [Serial Conmection "]
Port: comaz] -
Faud Rate: IEEEIEIEIEI vl
Transfer Frotocol: [Autndetect T]
Reset on Emergency [Send emer gency command and reconmect -

Receiwe Cache Size: 12T

Communication Timeout: ] [=]
ze PingzPonz Communication (Send only after o
|:| U=e Fi F C i i Send oml f Ix]

The printer settings always correspond to the selected printer at the top. Thew
are stored with ewvery OK or apply. To create a mew printer, just enter a new

printer name and press apply. The new printer starts with the last settings
selected

[ )4 ] ﬁ Apply Cancel ]

Nota: Si el sistema operativo es Mac OS, establezca la velocidad de transmision del firmware y Repe
Host como 115200.

Abra el firmware en Arduino y modifique la velocidad td@nsmisidh a 115200 en Configuration.h.

Mostrado como en el cuadro sigate.

Despué de la modificacidn, vuelva a cargar el firmware:

14
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File Edit Sketch Tools Help

Configuration.h &

&

4 SERIAL FORT =zelects which serial port should be used for communication wih::

#f Thi=z allows the conmection of wireless adapters (for instance] to non—defa
£ Serial port 0 is st111 used by the Arduine bootloader regardless of this s
#define SERTAL_FORT 0O

#f Thiz determines the communication speed of the printer

|#define EAUDEATE 115200

#f Thiz enables the serial port associated to the Bluetooth interface
ff#define ETENARLED Ff Enable BT interface on ATA0USE dewices

#f The following define selects which electronics board wou have.
£ Flease choose the name from boards. b that matches your setup
#ifndef MOTHEREOART

#1f (MACHTHE_HAME==MECEEATCORZ)

#dafine MOTHEREOARD BOARD_ULTIMAFEE

u 1.

1| 11} [ b

Arduing Mega 2560 or Mega ADK on COMAS

Despué de modificar con &ito la velocidad en baudios en el firmware, cambie tambié la velocidad de
transmisid en RepetieHost a 115200.

Acerca de cdno cargar el firmwarpor favor vaya a la seccid deFAQ

Nota: Despué de volver a cargar el firmware, es posible que necesite reajustar la direccid del motor

la impresora. Para conocer los méodos detallados, consulte los sigyartesdel test del motor

15
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4.3 Impresora

La segunda ficha define el comportamiento importante que desea. La velocidad de avance
desplazamiento y la velocidad de avance del eje Z se utilizan cuando se mueve el extrusaoobmles

manuales. Las temperaturas se fijan en los controles manuales como valores iniciales. Puedes cambiarlc

en cualquier momento.

Ajuste los pardnetros como se muestra en la imagen

Velocidad de avance3000 mm / min

Velocidad de avance del ej&: 100 mm / min

Printer Settings

- 0

Disable
Dizable

Zend ETA to printer display

Extruder after Job/Kill
Motors after Job/Kill

Add to comp. Printing Time & [4]

Inwert Dlirection in Controls for X-Axis [] t-hxis [] Z-Axis

Frinter: Me creator 2 - il
|Enrmeu:ti-:un Frinter |Extruder I Frinter Shape | Scripts Iﬁ;dva.nr_'ed|

Trawel Feed Rate: 2000 [mmifmin]

T-hri= Feed Rate: 100 [mmfmin]

Marmal Extruzion Speed: @ o0 [mm, =]

Marmal Retraction Speed: an [mm, =]

Default Extruder Temperature: 200 *C

Default Heated Bed Temperature: 55 s

Check Extruder & Fed Temperature

|:| Eemowe temperature requests from Log

Check ewvery 3 seconds.

Fark Fosition: X! ' g T min: 0 [mm]

[ G0 to Fark Fosition after Job/Kill
Dizable Heated Bed after Job/HEill
Frinter haz 50 card

[ Flip ¥ and ¥

Apply

)

[ Cancel

Le sugerimos que cancele la opcid de Ir a Posicidh de Parque despué de Trabajo / Matar, o puet

16
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causar que la impresigea golpeado por el extrusor.

4.4 Extrusor

En la pestafa "Extrusor" puede definir los nimeros de extrusottelaperaturas m&imas, que se muestran
en el control manual. El volumen m&imo por segundo define la cantidad m&ima de filamento en mmg3el

extrusor puede fundirse por segundo.

Nimero del extrusor: 1

NUmero del extrusor: 0.4mm

Printer Settings

Printer: Me creator 2 - il
Connection | Printer| Extruder |Printer Shape | Seripts | Adwanced
Fumber of Extruder: 1 =
Max. Extruder Temperature: z2an
Max. EBed Temperature: 120 1
Mz, Volume per second 12 [mm* =]
|:| Frinter haz a Mixing Extruder (one nozzle for all colors)
| Extruder 1
Hame:
Diameter: 0.4 [mm] Temperaturs Offset: i [* ]
Calor:
Nffzet X: 0 Dffzet T: 1] [mm]
|
|
|
(1]:4 ] [ Apply ] [ Cancel ]

17
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4.5 Zona de impresit
La pestara "Zona de impresid” define la forma de la impresora, o para ser m& exacta la forma de su e
de construccid. El anfitridh lo usargpara limitar sus movimientos y para comprobar, si sus modelos encaja

en la cama de impresid. Tambidn puedefiir la posicid de la parada final x e y.

Configuraciones recomendadas:

Tipo de impresora: Impresora cl&ica

Inicio X: Max Inicio Y: Max Inicio Z: Min

X Min: 0 X Max: 160 Cama a la izquierda:0

YMi: 0 Y M&: 160 Cama Frente:0

Area de impresid: 160 x 160 x 160 (longitud / ancho / altura)

18
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Printer Settings - e e
Frinter: Me creator 2 * &
Connection IPrinter IExtruder Printer Shape |Seripts Ihdvancedl
Frinter Type: [Elazzic Printer "] n
Home X: Home ¥: Home Z: Min -
X Min 1] £ Max 180 Bed Left: 1]
T Min 1] T Max 180 bBed Front: 1]
Print Area Width: 1610 mm A
Il Print Area Depth: 160 mm 1
Print Area Height: 160 mm

These coordinates can be negative and outszide the print bed. Eed
left/front define the coordinates where the printbed itself starts. By
changing the min/max waluez you can even mowe the origin in the center of
the print bed, if supported by firmware.

Y Max

[ OE ] [ Apply Cancel

Hasta ahora el ajuste de Me creator 2 ha terminado.

19
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4.6Conectar la impresora

Después de configurar, haga clic en el botdh de conexit en la esquina superior izquierda de la interfe

principal. Cuando el bott se vuelve verde, la conexid se realiza correctamente.

[ Repetier-Host V1.6.0 o e |

|__File VWiew Config Printer Teools Help ]

B.>. B ¢ @ @ w @ @

Disconnect Load  Start Print Kill Print  Toggle Log Show Filament  Show Travel Printer Settings Easy Mode Emergency Stop

Object Flacement |Slicer | Frint Frewiew | Manual Controel |51 Card

_ .
G-Code: [ Send
[l U[_ 0., DL_ o, ullExtruder 1 v]

0@@0999@0'
A (CEEEITRITIITTIIIIIIIIIIIIIIIIND 100
Uy (SRS IIIIIIIIND 190 &
E. &% (ORI 100 2

X JZZSYl eec rempeature e 2o0c NS
V' Ersss— e (o

o

30 ¥iew |Temperature Curwe

@ ABRO P F4Q

Shew in Log: @Commands  (QInfos  OWarnings  QFrrors @HCE Oduto Seroll fii Clear Log  (FCopy
IRkl End file list - I
LSRR NN echo:Active Extruder: O

Connected: Me creator 2 Extruder: 23.6°C/0ff Bed: 24.0°C/Off Idle | " I

Mira el Wdeo aqui
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GEEETECH
5.Test funcional

El firmware de Me Creator 2 ya estacargado basado en el sistema operativo Wihdowsmos hecho la
depuracidn para asegurarnos de que cada parte de ella puede funcionar normalmente. Sin embargo, p

haber factores impredecibles durante el transporte. Haga la siguiente prueba simple antes de usarla.

5.1Test deRepetier-Host

5.1.1Test del motor

Antes de la prueba, ajuste manualmente los motores del eje X/ Y / Z en la posicit intermedia de cada
para evitar que se produzca una colisi;hn accidental durante la prueba. Hay un botdh de parada
emergencia en la esquina superior deae o puede cortar la alimentacidn directamente si algo saliémal.

Estépreparado para una parada de emergencia.

Abra Repetier host y conecte la impresora. Encienda la fuente de alimentacid. Conecte la impresora.

Haga clic en el botd Inici ﬂ los tresejes se movera hacia el tope final a su vez. Despué de que

toquen los extremos, se mueven hacia atr& por una corta distancia y luego detienen el movimiento.
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Object Flacement I Slicer I Print Prewiew | Marmal Control |SD Card
Send

G-Code:
BT |
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122 Y bedrempera e S s oo RS
V e s o [

| Lok ]

Debug Options
”O Errors ][. Dry Fun

[. Echo ][D Infa

La posicit inicial estéaen la esquina posterior derecha de la plataforma de impresit

Mira un \deo aqui


https://youtu.be/_xZO0SP1xeY
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Nota: el punto de origen es la esquina frontal izquierda de la plataforma al imprimir. Asique cuando |

impresora estaen posicid inicial, las coordenadas del eje X / Y son:26Gmm, Y = 160mm, Z =

Omm. Como resultado:
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